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    تعمير كار ماشينهاي برداشت علوفه:نام شغل                                         

     استاندارد خلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

  هوم قدرت انجام كار به مف:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  :  شغل مشخصات عمومي
 ماشينهاي برداشت علوفه كسي است كه علاوه بر كار بر روي تراكتور بتواند از عهده 2تعمير كار درجه 

 .تعمير و تنظيم انواع ماشينهاي برداشت علوفه و عمليات كارگاهي برآيد , رفع عيب , عيب يابي , تشخيص 

     وروديويژگي هاي كارآموز
   پايان دوره راهنمايي: ميزان تحصيلات حداقل 

  متناسب با شخص مربوطه و داراي سلامت كامل روحي و جسماني  : توانايي جسميحداقل 
   - :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

   موزشي آ دوره طول
  ساعت       320        :                آموزش    دوره طول

  ساعت        72        :               ـ زمان آموزش نظري
  ساعت       248       :                ـ زمان آموزش عملي

  ساعت        -        :     كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت       -        :                     پروژهاجراي ـ زمان 

 اعتس     -                  : زمان سنجش مهارت        ـ

     روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25: )دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
   %75 : سنجش عملي امتياز- 2
  %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

    ويژگيهاي نيروي آموزشي
   :حداقل سطح تحصيلات 

  مرتبط ليسانس  
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    تعمير كار ماشينهاي برداشت علوفه: نام شغل         
  فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي برنامه درسيكد رديف

  توانايي فني شغل
  توانايي تشخيص عوامل موثر محيط كار 

  توانايي تشخيص و كاربرد ابزار آلات عمومي و ملزومات تعميرگاهي 
  ي و خط كشي ابعاد و زوايا توانايي اندازه گير

  توانايي برشكاري قطعات مختلف فلزي با كمان اره 
  توانايي سوهانكاري و سنباده كشي و پرداخت كاري و قسمت هاي مختلف آن 
  توانايي سوراخكاري و خزينه زني با دريل پايه دار ستوني برقي و دريل دستي 

   ماشين توانايي براده برداري و صيقل كردن با
  توانايي قلاويز كاري، حديده كاري و برقوكاري

  توانايي جوشكاري با برق و گاز
  توانايي پرچكاري و پين بندي و درآوردن پيچهاي بريده از قطعه كار 

  توانايي شناسايي و خواندن قطعات و اجزاء ادوات كشاورزي
  ع عيب، تعمير و تنظيم دروگرها توانايي عيب يابي، رف

  )مرور كانديشن( توانايي عيب يابي، رفع عيب ، تعمير وتنظيم له كحفا
  )ريكها(توانايي عيب يابي، رفع عيب، تعمير، تنظيم رديف كفها 

   و لوكن ها عيب يابي، رفع عيب، تعمير، تنظيمتوانايي 
  )سواترها(نواع رديف ساز و نوارسازها  اعيب يابي، رفع عيب، تعمير، تنظيمتوانايي 
  )بيلرها( انواع بسته بندها عيب يابي، رفع عيب، تعمير، تنظيمتوانايي 
  )چاپرها( انواع خردكنها عيب يابي، رفع عيب، تعمير، تنظيمتوانايي 

  توانايي اجراي مقررات و آئين نامه هاي شغلي 
  ضمين كيفيت توانايي اجراي استانداردهاي كنترل و ت

  توانايي پيشگيري از حوادث و رعايت نكات ايمني و حفاظتي و بهداشت 
  

1  1/5  
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   تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه :ام شغلن
  اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  3  2  1  توانايي تشخيص عوامل موثر محيط كار   1

        آشنايي با عوامل موثر فيزيكي محيط كار   1-1

        آشنايي با عوامل موثر فيزيولوژيكي محيط كار   2-1

        يي با عوامل موثر شيميايي محيط كارآشنا  3-1

        آشنايي با عوامل بيولوژيكي محيط كار   4-1

        آشنايي با ارگونومي محيط كار   5-1

        شناسايي اصول تشخيص عوامل موثر محيط كار   6-1

          

          

  20  12  8  توانايي تشخيص و كاربرد ابزار آلات عمومي و ملزومات تعميرگاهي   2
        شنايي با نكات ايمني در كارگاه آ  1-2

        آشنايي با آچارها و انواع و كاربرد آنها   2-2

        آشنايي با انبردست ها و انواع و كاربرد آنها   3-2
        آشنايي با پيچ گوشتيها و انواع و كاربرد آنها   4-2
        شابلون دنده , ميكرومتر , تركمتر , ليس آشنايي با كو  5-2

        ي با پيچ و مهره و انواع و شماره و كاربرد آنها آشناي  6-2

        پينها و اشپيلها و انواع و كاربرد آنها , برشها , آشنايي با واشرها   7-2

        آشنايي با زنجير و اسپراكت ها   8-2

        آشنايي با تسمه و انواع آن و اندازه هاي آن   9-2

        دريل , گيره , سندان , تيغ اره , آشنايي با كمان اره   10-2

        آشنايي با سنگ ماشين سنگ و ماشين سنگ   11-2

        آشنايي با دريل دستي و ستوني   12-2

        انبر جوش و الكترود, آشنايي با ترانس   13-2
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   تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه :ام شغلن
  اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        تيفور , بالابر , جك , آشنايي با انواع پرس كش   14-2

        خركهاي كارگاهي , چاله سرويس ,  با پرس آشنايي  15-2

        شناسايي اصول اندازه گيري با كوليس و ميكرومتر و تركمتر   16-2

        شناسايي اصول رعايت نكات ايمني حفاظتي   17-2

          

          

          

  9  8  1  يري و خط كشي ابعاد و زوايا توانايي اندازه گ  3

        آشناي با ابزارهاي اندازه گيري و خط كشي   1-3

        فنر و انواع آن  -  

        خط كشي فلزي  -  

        سوزن خط كشي  -  

        گونياي فلزي و انواع آن -  

        پرگار فلزي و انواع آن -  

        نقاله وانواع آن  -  
        دازه گيري متريك و اينچي آشنايي با سيستم هاي ان   2-3

        واحد ابعاد و زوايا در متريك و اينچي  -  

        تبديل واحدهاي ابعاد و زوايا در دو سيستم  -  

        شناسايي اصول اندازه گيري و خط كشي ابعاد و زوايا   3-3

          

          

  11  10  1  توانايي برشكاري قطعات مختلف فلزي با كمان اره   4

        ي با كمان اره و انواع و كاربرد آنها آشناي  1-4
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    تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه:ام شغلن                            
  اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        اره و انواع و كاربرد آن آشنايي با تيغه   2-4

        اربرد آن  مواد خنك كننده و كآشنايي با  3-4

        آشنايي با جنس مواد قطعه كار   4-4

        آشنايي با قيچي و انواع و كاربرد آن   5-4

        آشنايي با قلم برش فلزات و انواع و كاربرد آن   6-4

        شناسايي اصول بستن قطعه كار به گيره   7-4

        شناسايي اصول برش اره كاري به سه روش ياد شده   8-4

          

          

توانايي سوهانكاري و سنباده كشي و پرداخت كـاري و قـسمت               5
  هاي مختلف آن  

3  12  15  

        آشنايي با سوهان و دسته سوهان و انواع و كاربرد آنها   1-5

        شناسايي اصول سوهانكاري   2-5

        آشنايي با سنباده و انواع و كاربرد آنها   3-5

        شناسايي اصول سنباده كشي   4-5

        آشنايي با پرداخت كاري و كاربرد آن   5-5

        شناسايي اصول پرداخت كاري   6-5

          

          

توانايي سوراخكاري و خزينه زني با دريل پايه دار ستون برقي             6
  و دريل دستي  

3  12  15  

        آشنايي با سنبه نشان و انواع سنبه ها   1-6

        آشنايي با سندان و گيره دريل   2-6
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    تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه:ام شغلن                               
  اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با دريل و كلاهك مته و اصول كار آنها   3-6

        زاويه و جنس آنها , مته و انواع آن از نظر قطر آشنايي با   4-6

        يي اصول سوراخكاري قطعات فلزي شناسا  5-6

        آشنايي با خزينه و كاربرد آن   6-6

        آشنايي با وسايل و ابزار خزينه زني و كاربرد آن   7-6

        شناسايي اصول خزينه زني   8-6

          

          

          

  13  12  1  توانايي براده برداري و صيقل كردن با ماشين   7

        باده آشنايي با ماشين سنگ سن  1-7

        و انواع و كاربرد آن آشنايي با سنگ سنباده   2-7

        شناسايي اصول كار با ماشين سنگ سنباده   3-7

        شناسايي اصول براده برداري   4-7

        شناسايي اصول تيز كردن مته و ابزار آلات   5-7

        شناسايي اصول رعايت نكات ايمني حفاظتي   6-7

          

          

  15  12  3   قلاويز كاري و حديده كاري و برقو كاري  توانايي  8

        آشنايي با قلاويز و انواع و كاربرد آن   1-8

        آشنايي با جداول قلاويز و حديده و مته و كاربرد آنها   2-8

        و انواع آن ) گام سنج(آشنايي با شابلون دنده   3-8

         اينچي آشنايي با انواع دنده هاي ريز و درشت و متريك و  4-8
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    تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه:ام شغلن                           

  اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول اندازه گيري با شابلون دنده   5-8

        اصول قلاويز كاري شناسايي   6-8

         شناسايي اصول حديده زني  7-8

        آشنايي با برقو و انواع و كاربرد آن ها   8-8

        شناسايي اصول برقو كاري و كاربرد آنها   9-8

        شناسايي اصول نكات ايمني و حافظتي   10-8

          

          

  33  30  3  توانايي جوشكاري با برق وگاز     9

        هاي جوشكاري و كاربرد آن در فلزات آشنايي با روش  1-9
        با دستگاههاي مولد جريان مستقيم و متناوب و نحوه كار آنها شنايي آ  2-9
        آشنايي با الكترود جوشكاري برق و انواع آن   3-9
        آشنايي با جداول انتخاب الكترود   4-9
        آشنايي با وسايل ايمني فردي در جوشكاري   5-9

        لباس كار  -  
        ماسك  -  
        پيش بند  -  
        ك عين -  
        كلاه ايمني  -  
        دستكش  -  

        شناسايي اصل رعايت نكات ايمني ضمن جوشكاري   6-9
        شناسايي وسايل و ابزارهاي جوشكاري برق و بكارگيري آنها    7-9

        ميز كار جوشكاري  -  
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   تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه :ام شغلن
  اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        فندك  -  

        برس سيمی  -  
        چكش جوشكاري  -  

        كابل جوشكاري  -  

        انبر جوش و كابلهاي مربوطه  -  

        شناسايي اصول برقرار كردن قوس الكتريكي   8-9

        شناسايي انواع اتصالات   9-9

        جوشكاري و اصول جوشكاري آنها  -  

        سايي وسايل جوشكاري با گاز و كاربرد آنها شنا  9- 10

        كپسول هاي اكسيژن و استيلن مانومتر  -  

        انواع سيم جوش  -  

        آشنايي با گازهاي مورد مصرف در جوشكاري   11-9

        گاز و ايمني آنها  -  

        شناسايي اصول نحوه تنظيم شعله مشعل   12-9
        ا آشنايي با انواع روان سازه  9- 13
        شناسايي اصول جوشكاري با گاز   9- 14

          

          

  18  16  2توانايي پرچكاري وپين بندي و در آوردن پيچهاي بريده از قطعه كار   10

        آشنايي با قلاويزهاي چپ گرد و كاربرد آنها   1-10

شناسايي اصول بيرون آوردن پيچهاي بريده توسط جوش ويا قلاويزهـاي             2-10
  رد چپ گ

      

        آشنايي با پرچكاري و انواع پرچ و اصول كاربرد آن   3-10
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   تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه :ام شغلن
  اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول پرچكاري و انواع آن   4-10

         با پينشناسايي اصول پين بندي و اتصال دو قطعه  5-10

        شناسايي اصول رعايت نكات ايمني حفاظتي   6-10

          

          

          

  3  2  1توانايي شناسايي و خواندن قطعات و اجزاء ادوات كشاورزي       11

        آشنايي با اجزاء و قطعات ادوات كشاورزي   1-11

        شناسايي اصول خواندن قطعات   2-11

        ات شناسايي اصول تشخيص قطع  3-11

          

          

          

  43  34  9  تعمير و تنظيم دروگرها , رفع عيب , توانايي عيب يابي   12

         و انواع آن آشنايي با دروگر  1-12

        دروگر شانه اي  -  

        دروگر دوار بشقاب  -  

        دروگر دوار استوانه اي  -  

        دروگر دوار چكشي  -  

        هاي تشكيل دهنده دروگرها و عملكرد آنها شناسايي اصول تشخيص قسمت  2-12

        و علل آن در دروگرها شناسايي اصول تشخيص عيوب   3-12

        شناسايي اصول باز و بست كردن و تعمير اجزاء قسمتهاي شاسي دروگرها  4-12

        اجزاء قسمتهاي محرك دروگرها  -  
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    تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه:ام شغلن                           
  اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        اجزاء قسمتهاي عمل كننده دورگرها  -  

        شناسايي اصول اتصال دروگرها به محور توان دهي و ؟ و بازوهاي تراكتور   5-12

        رها شناسايي اصول تنظيم قسمتهاي مختلف دروگ  6-12

        شناسايي اصول سرويس و نگهداري دروگرها   7-12
          
          
          

مـرور  ( تعمير و تنظيم له كنهـا       , رفع عيب   , توانايي عيب يابي      13
  )كانديشنر

2  10  12  

        آشنايي با له كنها و انواع آن   1-13

      ها شناسايي اصول تشخيص قسمتهاي تشكيل دهنده له كنها و عملكرد آن  2-13

        قسمت شاسي  -  

        قسمت محرك  -  

        قسمت عمل كننده  -  

        شناسايي اصول تشخيص عيوب و علل آن در له كنها   3-13

        شناسايي اصول بازو بست كردن و تعمير اجزاو قسمتهاي مختلف له كن   4-13

        ي له كنها ساجزاء قسمتهاي شا -  

         اجزاء قسمتهاي محرك له كنها -  
        اجزاء قسمتهاي عمل كننده له كنها  -  

شناسايي اصول اتصال له كن ها به محور توان دهي و مالبنـد و بازوهـا و                   5-13
  سيستم هيدروليك تراكتور 

      

        شناسايي اصول تنظيم قسمتهاي مخلتف له كنها   6-13

        شناسايي اصول سرويس و نگهداري له كنها   7-13
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    تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه:ام شغلن                             
  اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  9  6  3  )ريكها(تنظيم رديف كنها , تعمير , رفع عيب , توانايي عيب يابي   14

        و انواع آن ) ريكها(آشنايي با رديف كنها   1-14

        صول تشخيص قسمتهاي تشكيل دهنده رديف كنها و عملكرد آنهاشناسايي ا  2-14

        قسمت شاسي  -  

        قسمت محرك  -  

        ) رديف كن ( قسمت عمل كننده  -  

        شناسايي اصول تشخيص عيوب و عللل آن در رديف كنها   3-14

        شناسايي اصول باز وبست كردن و تعمير اجزاء قسمتهاي مختلف   4-14

        ) ريكها( رديف كنها -  5-14

         اجزاء قسمتهاي شاسي رديف كنها -  

         اجزاء قسمتهاي محرك رديف كنها -  

        ) رديف كنها(  اجزاء قستمهاي عمل كننده -  

شناسايي اصول اتصال رديف كنها به محور توان دهي و مالبند و بازوها و   6-14
  سيستم هيدروليك تراكتور 

      

        اصول تنظيم قسمتهاي مختلف رديف كنها شناسايي   7-14

        شناسايي اصول سرويس و نگهداري رديف كنها   8-14

          

          

  9  6  3  تعمير و تنظيم و لوكنها , رفع عيب , توانايي عيب يابي   15
        و انواع آن ) تدرها (آشنايي با و لوكندها   1-15

        ه و لوكنها و عملكرد آنهاشناسايي اصول تشخيص قسمتهاي تشكيل دهند  2-15
        ت شاسي مسق -  
        ت محرك مسق-  

  

  

 



 11

 

   تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه :ام شغلن
  اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        )ولوكن( قسمت عمل كننده -  

         شناسايي اصول تشخيص عيوب و علل آن در ولوكنها  3-15

شناسايي اصول بازوبست كردن و تعمير اجزاء قسمتهاي مختلف ولوكنهـا             4-15
  و تدرها 

      

        اجزاء قسمتهاي شاسي ولوكنها -  

         اجزاء قسمتهاي محرك ولوكنها -  

        ) ولوكنها( اجزاء قسمتهاي عمل كننده -  

ازوهـا  شناسايي اصول اتصال ولوكن كنها به محور توان دهي و مالبند و ب              5-15
  و سيستم هيدور ليك تراكتور 

      

        شناسايي اصول تنظيم قسمتهاي مختلف ولوكنها   6-15

        شناسايي اصول سرويس و نگهداري و لوكنها   7-15

          

          

انواع رديف ساز   تعمير و تنظيم    , رفع عيب   , توانايي عيب يابي      16
   )سواترها(و نوار سازها 

3  12  15  

         رديف سازها و انواع آن آشنايي با  1-16

        آشنايي با نوار سازها و انواع آن   2-16

شناسايي اصول تشخيص قسمتهاي تشكيل دهنده نوار سازها و رديف   3-16
  سازها و عملكرد آنها 

      

         قسمت شاسي -  

         قسمت محرك -  

        ) نوار ساز) ( رديف ساز (  قسمت عمل كننده -  

        ول تشخيص عيوب و علل آن رديف ساز و نوار ساز شناسايي اص  4-16
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    تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه:ام شغلن                           
  اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

باز و بست كردن و تعمير اجزاء وقسمتهاي مختلف رديف          شناسايي اصول     5-16
  وار ساز ساز و ن

      

        ي شاسي و رديف ساز و نوار ساز اجزاء قسمتها -  
         اجزا قسمتهاي محرك رديف ساز و نوار ساز -  
        ) نوار ساز) ( رديف ساز (  اجزاء قسمتهاي عمل كننده -  

شناسايي اصول اتصال رديف ساز و نوار ساز به محور توان دهي و مالبنـد                 6-16
  روليك تراكتوو بازوها و سيستم هيدر

      

        شناسايي اصول تنظيم قسمتهاي مختلف رديف ساز و نوارسازها   7-16
        شناسايي اصول سرويس و نگهداري رديف ساز و نوار ساز   8-16

          
          

  27  20  7  ) بيلرها( تعمير و تنظيم انواع بسته بندها , رفع عيب , توانايي عيب يابي   17
        ندها وانواع آن آشنايي با بسته ب  1-17
        شناسايي اصول تشخيص قسمتهاي تشكيل دهنده بسته بندها و عملكرد آنها   2-17

         قسمت بدنه و شاسي بسته بندها -  
         قسمت محرك بسته بندها -  
         قسمت عمل كننده بسته بندها -  

        ص عيوب و علل آن در بسته بندها شناسايي اصول تشخي  3-17
        ناسايي اصول باز و بست كردن و تعمير اجزاء قسمتهاي مختلف بسته بندها ش  4-17

         اجزاء قسمتهاي بدنه و شاسي بسته بندها -  
         اجزاء قسمتهاي محرك در بسته بندها -  
        )گره زن ,پرس كن , بسته بند (  اجزاء قسمت هاي عمل كننده -  

 محور تـوان دهـي بازوهـا و مالبنـد           شناسايي اصول اتصال بسته بندها به       5-17
  تراكتور و سيستم هيدروليك تراكتور 

      

        شناسايي اصول تنظيم قسمتهاي مخلتف بسته بندها   6-17
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   تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه :ام شغلن
  اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        سرويس و نگهداري بسته بندها شناسايي اصول   7-17

          

          

( تعمير و تنظيم انواع خردكنهـا  , رفع عيب , توانايي عيب يابي     18
  ) چاپرها

7  20  27  

        آشنايي با چاپرها و انواع آن   1-18

        شناسايي اصول تشخيص قسمتهاي تشكيل دهنده چاپرها و عملكرد آنها  2-18

        ا  قسمت بدنه و شاسي چاپره-  

         قسمت محرك چاپرها -  

       )حمل كننده علوفه,خرد كننده علوفه , بردارنده علوفه ( قسمت عمل كننده -   

        شناسايي اصول عيب يابي و علل آن در چاپرها   3-18

شناسايي اصول بازو بست كردن و تعمير اجزاء قسمتهاي مختلف   4-18
  ) چاپرها( خردكنها 

      

        ي بدنه و شاسي چاپرها  اجزاء قسمتها-  

         اجزاء قسمتهاي محرك در چاپرها -  

حمل كننده , بردارنده علوفه , خرد كن (  اجزاء قسمتهاي عمل كننده -  
  )علوفه خرد شده 

      

بازوها و مالبند , شناسايي اصول اتصال چاپرها به محور توان دهي   5-18
  تراكتور و سيستم هيدروليك تراكتور 

      

        شناسايي اصول تنظيم قسمتهاي مختلف چاپرها   6-18

        شناسايي اصول سرويس و نگهداري چاپرها   7-18
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    تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه:ام شغل                       ن
  اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  5  2  3  ت و آئين نامه هاي شغلي توانايي اجراي مقررا  19

        آشنايي با آئين نامه ها و مقررات شغلي   1-19

        شناسايي اصول اجراي مقررات آئين نامه هاي شغلي   2-19

          

          

          

  8  2  6  توانايي اجزاي استانداردها كنترل و تضمين كيفيت    20

         و ملي و جهاني آشنايي با مفهوم كيفيت و استانداردهاي داخلي  1-20

       9000Isoآشنايي با مفهوم مديريت و تضمين كيفيت و استانداردهاي   2-20

          

          

          

توانايي پيشگيري از حوادث و رعايت نكات ايمني و حفاظتي و             21
  بهداشت 

2  8  10  

        آشنايي با حوادث شغلي و علل بروز آن   1-21

        ثه در كارگاه آشنايي با تنظيم گزارش حاد  2-21

        آشنايي با وسايل ايمني و حفاظتي و بهداشت كار و كاربرد آنها   3-21

شناسايي اصول پيشگيري از حوادث و رعايت نكات ايمني و حفاظتي و   4-21
  بهداشت كار 

      

        آشنايي با آتش سوزيها و اصول جلوگيري از آن   5-21

        كهاي اوليه آشنايي با عوامل جانبي و انجام كم  6-21

        شناسايي اصول جلوگيري از حوادث و انجام كمكهاي اوليه   7-21
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    تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه :نام شغل  
  ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

 hp65 توان مورد نياز  چاپر  1
 يا 540سرعت گردان

 با توجه به 1000
 -دستورالعمل

 3 – تن 75ظرفيت
 4m/طول 

 m 6100/2عرض
 وزنm5/3ارتفاع

1250 kg  

    

عرض كار برش   ساقه خردكن   2
، قدرت مورد نياز 235

 ، وزن 90-75
780kg  تعداد تيغه ، 
 ، دور دستگاه 72

1800RPM 

    

 تك ITMB99  تراكتور   3
ديفرانسيل، حداكثر 

 ،95phقدرت محور 
PTO نوع موتور ،

ديزلي با پوشش 
مستقيم كورسي 

 پمپ 127mپيستون 
ك و سيستم هيدرولي

هيدروليك پيستون، 
حداكثر سرعت 

بالابري بازوهاي 
 3678بحالت افقي 

kgفرمان ، :
: هيدراستاتيك ترمز

غوطه ور در روغن ، 
 عدد 2: تعداد صفحه

 عدد 2اصطكاكي و 
فولادي ظرفيت 

 126مخزن سوخت 
ليتر ، وزن كل 

 3317kgتراكتور 
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  كار ماشينهاي برداشت علوفهتعمير: نام شغل                             
  ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

قدرت موردنياز براي  بيلر  4
 اسب pot 41شفت 

بخار، پيستون تراكم ، 
، 80دقيقه / كورس

 76طول كورس 
سانتي متر ، ابعاد 

غذيه مساحت دريچه ت
1941cm طول در 

 m 78/4حالت محل 
 عرض 7/1mارتفاع 

59/2 m 1400 وزن 
kg 

    

 4تعداد خورشيدي   ريك   5
قطر خورشيديعدد ،   

145cm دستگاه ،  
225عرض كار  cm 

نيروي مورد نياز 
25ph 

وزن تقريبي دستگاه 
168kg 

    

 عدد ، 2تعداد استوانه   موور دوار استوانه اي   6
عدد،  6تعداد تيغه ها 

سرعت خروجي 
 540شافت تراكتور 

دور در دقيقه، عرض 
 140دستگاه 

سانتيمتر، طول 
 285دستگاه 

 390سانتيمتر، وزن 
 كيلوگرم
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  تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه: نام شغل                                 
  ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(ستانداردا

عمر مفيد و 
 ملاحظات  استاندارد

  - -   خودكششي كانديشنر  7

  - -   خودكششي  سواتر  8

) بانــد بنــد(دروگــر ســرچرخ   9
  ) بانه بند(

موتور ديزلي، 
 دنده، 5گيريكس 

كلاچ خشك با 
كنترل دستي، ترمز 
جداگانه، هر چرخ ، 

 تا 615عرض برش
150 cm    

 - -  

180×120 × 180  ميزكار فلزي   10   - -  عدد براي هر كارگاه 4 

100× 80 ×80  ميزكار فلزي  11   - -  عدد براي هر كارگاه 4 

 شارژ آرام   دستگاه شارژ باطري   12
250AMH 

  - -  عدد براي هر كارگاه 1

  - -  عدد براي هر كارگاه 1 مركب  قيچي اهرمي  13

  - -  عدد براي هر كارگاه 1 دستي   چرخ  14

80×120  وايت برد  15 cm 1 عدد براي هر كارگاه  - -  

  - -  عدد براي هر كارگاه 3  وات 150  هويه هفت تيدي  16

4000-0  دورسنج  17 RPM 2 عدد براي هر كارگاه  - -  

عرض نك   گيره موازي روميزي  18
140mm 

  - -  عدد براي هر كارگاه 1

  - -  عدد براي هر كارگاه 2 متوسط  گيره روميزي  19

وسطمت  گيره دستي  20   - -  عدد براي هر كارگاه 2 

120باپهناي ؟   گيره روميزي ماشين تنه   21 mm 2 عدد براي هر كارگاه  - -  

 ليتري، تك 150  كمپرسور باد   22
 سيلندر 

عدد براي هر كارگاه1  - -  

  - -  عدد براي هر كارگاه 2   سندان   23

  - -  عدد براي هر كارگاه 2   پرس دستي  24
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  يركار ماشينهاي برداشت علوفهتعم: نام شغل    
  ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
 ملاحظات  استاندارد

  - -  عدد براي هر كارگاه 5 ارتفاع 60cm سرپايه  25

  - -  عدد براي هر كارگاه 5 ارتفاع 60cm  چهار پايه   26

  - -  عدد براي هر كارگاه 6   قسمتي 9  قفسه رخت كن   27

  - -  عدد براي هر كارگاه 2  كيلويي10  كپسول آتش   28

  - -  عدد براي هر كارگاه A 1 برقي180  ترانس جوشكاري  29

  - -  عدد براي هر كارگاه 1 اكسي استلين   ترانس جوشكاري   30

موور شانه اي ماشـين متـه         31
  ستوني گاردان 

  - -  تلسكوپي

  - -    )قدر(اوكن و  32

  - -  عدد براي هركارگاه  1 برقي  دريل   33

  - -  عدد براي هركارگاه  1 روميزي  ماشين سنگ سنباده   34

)فيبري(دستي   ماشين سنگ سنباده   35   - -  عدد براي هركارگاه  1 

  - -  عدد براي هركارگاه  1 ثابت   مالبند   36

  - -   عدد براي هركارگاه 1 متغير  مالبند   37
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  تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه: نام شغل                                     
   رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (ابزار  رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
 ملاحظات  استاندارد

-ACبا اندازه گيري   مولتي متر ديجيتالي  1

AD 

  -  - ر كارگاه  عدد براي ه3

  -  -   سري كامل براي هر كارگاه mm 2 24-6  جعبه آچار تخت   2

سري كامل براي هر in  2   پارچه 12  آچار تخت   3
  كارگاه 

-  -  

سري كامل براي هر in  2   پارچه 12  آچار رينگي  4
  كارگاه 

-  -  

  -  -   سري كامل براي هر كارگاه mm 2 پارچه 12  آچار رينگي   5

  -  -  عدد براي هر كارگاه 3  35متوسط شماره   سه آچار فران  6

  -  -   سري كامل براي هر كارگاه mm 2 پارچه 12  آچار آلن   7

  -  -   سري كامل براي هر كارگاه mm 1 پارچه 12  آچار آلن ستاره اي   8

  -  -   سري كامل براي هر كارگاه in 1 پارچه 12  آچار آلن   9

  -  -  راي هر كارگاه  سري كامل بmm 2 25-7  آچار مركب  10

  -  -  عدد براي هر كارگاه 5  صليبي  آچار چرخ   11

  -  -   سري كامل براي هر كارگاه 1   پارچه 12  آچار تخت مواضع تنگ  12

  -  -   سري كامل براي هر كارگاه 1  قوس دار   آچار  13

  -  -   عدد براي هر كارگاه3 فيلتر  آچار  14

  -  -  امل براي هر كارگاه سري كmm 2 6-26سري   جعبه آچار بكس  15

  -  -   سري كامل براي هر كارگاه1  خم  )پيچ گوشتي(آچار   16

  -  -   سري كامل براي هر كارگاهmm  1 پارچه 21جعبه آچار كوچك   17

  -  -   سري كامل براي هر كارگاهin  1   پارچه90جعبه آچار    18

  -  -   سري كامل براي هر كارگاه2   تايي12  پيچ گوشتي چهار سو   19

  -  -   سري كامل براي هر كارگاه2   تايي12  پيچ گوشتي دو سو   20

  -  -   سري كامل براي هر كارگاه1  ضربه اي   پيچ گوشتي دوسو   21

  -  -   عدد براي هر كارگاه3  معمولي  فازمتر   22
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  تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه: نام شغل                            
   رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )يك واحد(زاراب  رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
 ملاحظات  استاندارد

  -  -   عدد براي هر كارگاه2  01/0دقت   ساعت اندازه گير  23

  -  -   عدد براي هر كارگاهAC-AD  3با اندازه   مولتي متر عقربه اي   24

  -  -   عدد براي هر كارگاه3  ديجيتالي  اهم متر   25

  -  -   عدد براي هر كارگاه5   گرم 500  )فولادي(زي چكش فل  26

  -  -   عدد براي هر كارگاه5   گرم500  چكش پلاستيكي  27

  -  -   عدد براي هر كارگاه5   گرم 250  چكش فلزي   28

  -  -   عدد براي هر كارگاه1  رگل زني   چكش  29

  -  -   عدد براي هر كارگاه5  معمولي  پر چكش  30

ــوش    31 ــته ج ــده (دس نگهدارن
  )ترودالك

  -  -   عدد براي هر كارگاه5  معمولي 

با توجه به آمپر   دو كابل بلند جوشكاري   32
  جوشكاري 

  -  -   جفت براي هر كارگاه5

  -  -   عدد براي هر كارگاه1 بادي 150 ليتري 40   كپسول اكسيژن  33

  -  -   عدد براي هر كارگاه1 بادي 150 ليتري 40   كپسول اسيتلن   34

  -  -   عدد براي هر كارگاه1   بار5/2 بار، 40  تلن رگولاتور اسي  35

  -  -   عدد براي هر كارگاه1   بار 15 بار و 300  رگولاتور اكسيژن  36

  -  -   عدد براي هر كارگاه1  قطر استاندارد   لوله هدايت گاز اسيتلن   37

  -  -   عدد براي هر كارگاه1  قطر استاندارد   لوله هدايت گاز اكسيژن   38

  -  -  سري براي هر كارگاه2  بك   اريمشعل جوشك  39

  -  -   عدد براي هر كارگاه5  معمولي   گرده سنج   40

  -  -   عدد براي هر كارگاه2  دستگاه جوش گاز   مانومتر  41

  -  -   عدد براي هر كارگاهin 1 3 تا 2  ميكرومتر اينچي  42

  -  -   عدد براي هر كارگاهin 1 2 تا 1  ميكرومتر اينچي  43

  -  -   عدد براي هر كارگاهin 1 3 تا 2  اخل سنج اينچيميكرومتر  د  44
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  تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه: نام شغل                              
   رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )يك واحد(ابزار  رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
 ملاحظات  استاندارد

  -  -   عدد براي هر كارگاهmm 2 50-250  ميكرومتر ميليمتري   45

  -  -   عدد براي هر كارگاهmm 2 75-50  ميكرومتر ميليمتري  46

  -  -   عدد براي هر كارگاه5  معمولي   انبر خار بازكن   47

  -  -   عدد براي هر كارگاه 3از هر كدام   معمولي   انبر خار جمع كن   48

  -  -  هر كارگاه  عدد براي 3از هر كدام   متوسط، بزرگ  انبر دست دم پهن   49

  -  -   عدد براي هر كارگاه 3از هر كدام  متوسط، بزرگ، كوچك  انبر قفلي  50

  -  -   عدد براي هر كارگاه 3از هر كدام   متوسط، بزرگ  انبر كلاغي  51

  -  -   عدد براي هر كارگاه 3از هر كدام  كوچك،متوسط، بزرگ  انبر دست دم باريك   52

  -  -  د براي هر كارگاه عد190mm 5  انبر دست معمولي   53

  -  -   عدد براي هر كارگاهmm 5 150  سيم چين   54

  -  -   عدد براي هر كارگاه5  معمولي  سيم لخت كن   55

  -  -   عدد براي هر كارگاه5  محور لغزان   انبر دست   56

  -  -   عدد براي هر كارگاه3  متوسط   بلبرينگ كش  57

  -  -   عدد براي هر كارگاه3  معمولي   فنر جمع كن   58

  -  -   عدد براي هر كارگاه3  سه فكر معمولي   پولي كش   59

  -  -  عدد براي هر كارگاه2  معمولي   واسكازني كش   60

  -  -   عدد براي هر كارگاه2  ليتري 2معمولي   گريس پمپ   61

  -  -   عدد براي هر كارگاه3   ليتري 5/0فشاري   روغن دان   62

  -  -  د براي هر كارگاه عد3  6-20نمره   منگنه سوراخ كن واشر   63

  -  -   عدد براي هر كارگاه2  ديجيتالي   كرنومتر   64

  -  -   عدد براي هر كارگاه5   متري 2  متر فنري   65

  -  -    عدد براي هر كارگاه5   متري 10  متر نواري   66

 با دقت 30cm  كوليس ميليمتري   67
05/0،02/0  

  -  -    عدد براي هر كارگاه5
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  تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه: نام شغل                                  
   رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )يك واحد(ابزار  رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
 ملاحظات  استاندارد

 با دقت 30cm  كوليس اينچي  68
05/0،02/0  

  -  -    عدد براي هر كارگاه5

  -  -  د براي هر كارگاه  عد50cm  1  )فولادي(خط كش فلزي   69

  -  -    عدد براي هر كارگاه1  معمولي   پيستوله   70

  -  -    عدد براي هر كارگاه1  معمولي   گونيا فلزي   71

  -  -    عدد براي هر كارگاه3  معمولي   گام سنج  72

  -  -    عدد براي هر كارگاه5  آهن بري   قيچي دستي   73

  -  -    عدد براي هر كارگاه3  واشر بري   قيچي  74

  -  -    عدد براي هر كارگاهmm 3 6 تا 1از   قيچي  75

  -  -    عدد براي هر كارگاهmm  3 6 تا 1از   سمبه سوراخ كن   76

  -  -    عدد براي هر كارگاه3 كوچك، متوسط، بزرگ   سمبه نشان   77

  -  -    عدد براي هر كارگاه3 كوچك، متوسط، بزرگ   سوزن خط كش   78

  -  -  راي هر كارگاه  عدد ب3  فلزي   پرگار   79

  -  -    عدد براي هر كارگاه3  معمولي   هويه چكشي  80

  -  -    عدد براي هر كارگاه3   وات 500  هويه چكشي برقي  81

  -  -    عدد براي هر كارگاه1  چرخدار   جك هيدروليكي   82

  -  -    عدد براي هر كارگاه1   تن 5/1  جك سوسماري  83

  -  -   كارگاه  عدد براي هر3  متغير   كمان اره   84

  -  -    عدد براي هر كارگاهmm 3 250ثابت   كمان اره   85

  -  -    عدد براي هر كارگاه3   يتغه اي 20  فيلتر   86

  -  -    عدد براي هر كارگاه3  معمولي   فشار سنج روغن  87

  -  -  سري براي هر كارگاه 2  در دو سايز   وسايل پرچكاري   88

89            
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  تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه: نام شغل                                  
   رشتهمواد مصرفيليست 

  ملاحظات  )نفر(تعداد كاربر استاندارد  مشخصات  مواد مصرفي  رديف
  -   عدد براي هر نفر 1  در انواع   لباس كار   1
  -   عدد براي هر نفر 1  در انواع  عينك جوشكاري   2
  -  براي هر نفر  عدد 1  در انواع  ماسك جوشكاري   3
  -   قوطي كامل براي هر كارگاه 1  زبانه دار  اشييل  4
  -   سري كامل 3  مربوط به بيلر  پين برش  5
  -   عدد براي هر نفر 1  چرمي  دستكش  6
  -   سري كامل 2 مخروطي بدون زبانه  جعبه مته   7
  -   سري كامل 2  مخروطي زبانه دار  مته خزينه   8
  -   سري كامل 2  شيب دار  مته خزينه   9
  -   عدد  براي هر كارگاه 2  چكشي  گره   10
  -   عدد  براي هر كارگاه 3  مخروطي كلاهك مته   11
  -   عدد  براي هر كارگاه 3  فلزي  كاتشت  12
  -   عدد  براي هر كارگاه 5  تخت  قلم فولادي   13
  -   عدد  براي هر كارگاه 5  لب گرد  قلم فولادي   14
  -   عدد  براي هر كارگاه 5   دار شيار  قلم فولادي  15
  -   عدد  براي هر كارگاه 5  متوسط  قيف پلاستيكي   16
  -   عدد  براي هر كارگاه 5 در سايز هاي مختلف   قلم تيزبر  17
  -   عدد  براي هر كارگاه 5  سه گوش  شابر  18
  -   عدد  براي هر كارگاه 14in 5-10-16  سوهان تخت درشت   19
  -   عدد  براي هر كارگاه 14in 5-10-16  سوهان تخت نرم   20
  -   عدد  براي هر كارگاه 14in 5-10-16  سوهان سه گوشي  21
  -   سري كامل 2   پارچه 12  سوهان كيفي   22
  -   عدد  براي هر كارگاه 14in 5-10-16  سوهان گرد درشت   23
  -   عدد  براي هر كارگاه 14in 5-10-16  سوهان نيم گرد درشت   24
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  تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه: نام شغل                                  
   رشتهمواد مصرفيليست 

  ملاحظات  )نفر(تعداد كاربر استاندارد  مشخصات  مواد مصرفي  رديف
  -   عدد  براي هر كارگاه 14in 5-10-16  سوهان نيم گرد نرم    25
  -   عدد براي هر كارگاه  5   ولتي 12 لامپ تست   26
  -    ليتري براي هر كارگاه 1 قوطي 4IB 2 والوالين   27
  -   سري كاملmm 2 16-4 حديده   28
  -    عدد براي هر كارگاه 5   بزرگ-متوسط دسته حديده   29
  -   سري كامل 2  تخت  سنگ   30
  -   سري كامل 2  كوزه اي  سنگ  31
  -   سري كامل 2  فرم  سنگ   32
  -   سري كامل 2  انگشتي  سنگ  33
  -   عدد  براي هر كارگاه cm  5 50 يلورتا  34
  -   سري كامل  براي هر كارگاه mm 3 6-14 قلاويز   35
  -   سري كامل  براي هر كارگاه3  كوچك قلاويز چپ گرد   36
  -   سري كامل  براي هر كارگاه3  بزرگ قلاويز چپ گرد   37
  -   عدد  براي هر كارگاه mm 5 13-1نمره  جعبه  مته   38
  -   عدد  براي هر كارگاه 5  پين دار   سمبه   39
  -   عدد  براي هر كارگاه mm 5 250دندانه درشت   تيغه اره   40
  -   عدد  براي هر كارگاه 5  سيمي  برس   41
  -   عدد  براي هر كارگاه 5  مثلثي شانه برش  تيغه   42
  -   عدد  براي هر كارگاه 5 متعلق به موتور   محافظ انگشتي   43
  -   عدد  براي هر كارگاه 5 متعلق به موور  صفحات سايشي   44
  -   عدد  براي هر كارگاه mm 5 250دندانه متوسط   تيغه اره   45
  -   سري كامل mm 2 250دندانه متوسط   تيغه اره   46
  -   عدد  براي هر كارگاه 5 از جنس فلز نرم   لب گيره   47
  -   عدد  براي هر كارگاه 5 چرمي   لب گيره   48
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  تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه: نام شغل                                  
   رشتهمواد مصرفيليست 

  ملاحظات  )نفر(تعداد كاربر استاندارد  مشخصات  مواد مصرفي  رديف
  -   سري كامل براي هر كارگاه 3 نبشي مانند   لب گيره   49
  -   سري كامل براي هر كارگاه3  نرم  روغن سمباده  50
  -   سري كامل براي هر كارگاه5 در انواع   كاغذيواشر  51
  -   ليتري براي هر كارگاه 20 گالن 1 سفيد  نفت  52
  -   عدد براي هر نفر 1  متوسط كاردك  53
  -   عدد براي هر كارگاه 4  دستي  برقو  54
  -   عدد براي هر كارگاه2   ولت 12 باتري  55
  -  ر كارگاه  ليتري براي ه4 قوطي 5  چهار فصل  روغن موتور  56
  -   ليتر براي هر كارگاه 120  مايع  صابون   57
  -   سري كامل براي هر كارگاه2متناسب با قطعه كار  سر مشعل   58
  -   سري كامل براي هر كارگاه3 آلومينيمي ميخ پرچ   59
  -   سري كامل براي هر كارگاه3  كور ميخ پرچ   60
  -  براي هر كارگاه جعبه كامل E 10   6013 الكترود جوشكاري   61
  -   ليتر براي هر كارگاه 20 90-140 واسكازين   62
  -   قوطي  براي هر كارگاه5  معمولي   گريس   63
  -   ليتر براي هر كارگاه 30 معمولي   بنزين   64
  -   ليتر براي هر كارگاه 200  معمولي   گازوئيل  65
  -   بطري براي هر كارگاه 5  زبر  روغن سنباده   66
  -   عدد براي هر كارگاه 1  ليتري 3000  زوئيل مخزن گا  67
  -   سري براي هر كارگاه 5 چهار پارچه   حديده لوله   68
  -   سري براي هر كارگاه2 فلزي   انگشتي   69
  -   سري كامل براي هر دستگاه 1 متعلق به هر دستگاه   ياتاقان   70
  -   عدد براي هر دستگاه 1 چاپر  هد بردارنده   71
  -   سري براي هر دستگاه 2  )بايندر (Vtype  تسمه   72
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  تعميركار ماشينهاي برداشت علوفه: نام شغل                                  
   رشتهمواد مصرفيليست 

  ملاحظات  )نفر(تعداد كاربر استاندارد  مشخصات  مواد مصرفي  رديف
  -   سري كامل براي هر كارگاه 2 بايندر  پولي   73
  -   سري كامل براي هر كارگاه2  )اقركوبس(چكشي  تيغه   74
  -   سري كامل براي هر كارگاه2 )چاپر(برش  تيغه   75
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