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 ريزي درسي ، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 190021031111120: شايستگيکد ملي شناسايي آموزش 

 

 

 : ماشین آلات کشاورزیریزی درسی  اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  خانوادگینام و نام  ردیف

 سال 30 کارشناس آلات کشاورزیماشین  ارشدکارشناسی  علی برهانی محمد  1

 سال 11 مدیرعامل مهندسی مکانیک کارشناسی رسول ساداتی 2

 سال 3 مدیر تحقیق و توسعه مدیریت صنعتی کارشناسی ارشد غزاله خدایی 3

 سال 20 کارشناس ریزی درسی رنامه ب ارشدکارشناسی  بهادریارژنگ  4

 مدیریت آموزشی  کارشناسی ارشد سید محسن جلالی 1
 دبیر کارگروه برنامه ریزی درسی

 کشاورزی
 سال 12

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

اي کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معنوي  کلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسي طرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور  سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، ، خیابان آزاديتهران

                                            00619061دورنگار       

                    00619021تلفن           

 @irantvto.irrpcآدرس الكترونیكي : 

mailto:rpc@irantvto.ir
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 
 اي نيو  گتتو     سوتاندارد ررهو   ا گوينود در بضيوي از مووارد ا   هاي مورد نياز براي عملكرد موورر در ميويك روار ر    ها و توانمندي مشخصات شايستگي

 .شود مي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل.  ي يادگيري براي رسيدن ب  شايستگي نقش 

 نام يك شغل :  
 د. شو رود اطلاق مي هاي خاص ر  از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي اي از وظايف و توانمندي ب  مجموع 

 شرح شغل : 
هوا،   ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، رارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگور در يوك رووزه شوغلي، مسو و ي       اي شامل مهم بياني 

 شرايك راري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 ندارد آموزشي. رداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن ب  يك استا

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود.  هايي ر  از يك رارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار مي ها و توانايي رداقل شايستگي

 كارورزي:
ورت دارد گيرد و ضر رارورزي صرها در مشاغلي اس  ر  بضد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي ب  صورت ميدود يا با مار  صورت مي

 د در ميل آموزش ب  صورت ت وريوك ر  در آن مشاغل خاص مييك واقضي براي مدتي تضريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ر  هر
 گردد.( آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقضي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي با استتاده از عكس مي

 ارزشيابي : 
اي  رتبي عملي و اخلاق ررهو  ، عمليبخش   ، ر  شامل سآوري شواهد و قياوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خير يند جمعهرآ

 خواهد بود. 

 اي مربيان :  صلاحيت حرفه
 رود. اي ر  از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي هاي آموزشي و رره   رداقل توانمندي

 شايستگي : 
 ها و شرايك گوناگون ب  طور مورر و رارا برابر استاندارد.  انايي انجام رار در مييكتو

 دانش : 
، رياضوي توانود شوامل علووم هاي )    ر  مي هاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانايي اي از مضلومات نظري و توانمندي رداقل مجموع 

 هني باشد.  ، تكنو وژي و زبان(، زيس  شناسي، شيميهي يك

 مهارت : 
 شود.  هاي عملي ارجاع مي رداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. مضمولاً ب  مهارت

 نگرش : 
 باشد.   اي مي هاي غير هني و اخلاق رره  اي از رهتارهاي عاطتي ر  براي شايستگي در يك رار مورد نياز اس  و شامل مهارت مجموع 

 ايمني : 
 شود. مواردي اس  ر  عدم يا انجام ندادن صييح آن موجب بروز روادث و خطرات در مييك رار مي

 توجهات زيست محيطي :

 ملارظاتي اس  ر  در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود ر  رمترين آسيب ب  مييك زيس  وارد گردد.
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 :  شايستگياستاندارد آموزش نام 

 دستگاه پرس پلت کاربری

 :ي شايستگاستاندارد آموزش شرح 

انتقال  ،feeder انتقال مناسب مواد از  زی که شامل کارهایوزه کشاوردر حاست  ایستگیشدستگاه پرس پلت  کاربری

انجاام عملیاات پلات و     ،رطوبت گیری مواد تا حد مورد نیااز  ،پخت مناسب مواد ،مواد تا زمان پخت و نگهداری مناسب

تنظیماات   ،کیفیت و میزان رطوبت و چربی مواد تولیاد شاده  ،عدم وجود خاکه و توقفات در تولید ،دریافت توناژ مورد نظر

 در ارتباط می باشد . ی از قبیل جیره نویس دام می باشد و با مشاغلدستگاه پرس پلت 

 : وروديهاي کارآموز  ويژگي

 پايان دوره اول متوسطه ) پايان دوره راهنمايي(حداقل میزان تحصیلات : 

 سلامت کامل جسماني و رواني :  و ذهني حداقل توانايي جسمي

 ندارد : نیاز هاي پیش مهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت    00  :              طول دوره آموزش           

 ساعت    01   ـ زمان آموزش نظري               :    

 ساعت   20  ـ زمان آموزش عملي                :    

 ساعت   -    کارورزي                       :     زمان ـ 

  ساعت  -    ـ زمان پروژه                            :    

 رزشیابي) به درصد ( بندي ا بودجه

 %26کتبي :  - 

 %06عملي : -

 %01اي : اخلاق حرفه -

 اي مربیان : هاي حرفه صلاحیت

 سال سابقه کار مرتبط  2مکانیک یا مدیریت صنعتی یا مهندسی صنایع با  لیسانس
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

کاربري دستگاه پرس پلت فرد آماده کار با اين دستگاه شده و شايسـتگي سـرويو و نگهـداري و اسـتفاده از     در 

 د .دستگاه را مي تواند انجام ده

 

 

 

 ابه جهاني( :اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مش ٭

Press pellet User  

 

 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد :  ترين استانداردها و رشته مهم ٭

 جیره نويسي دام و طیور-

 تولید خوراک دام و طیور-

 

 

 

 شناسي و سطح سختي کار : جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ......................................طبق سند و مرجع                     الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................                           ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 طبق سند و مرجع ........................................                    ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

        :  نیاز به استعلام از وزارت کار       د 
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   شايستگياستاندارد آموزش 

  کارها -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 feeder 1 3 4 انتقال مناسب مواد از  1

 1 3 2 انتقال و نگهداری مناسب مواد تا زمان پخت 2

 1 3 2 پخت مناسب مواد 3

 1 3 2 ری مواد تا حد مورد نیازرطوبت گی 4

 9 4 1 انجام عملیات پلت و دریافت توناژ مورد نظر 1

 4 2 2 خاکه و توقفات در تولید ررسیب 6

 3 2 1 رطوبت و چربی مواد تولید شدهمیزان  لنترک 7

 6 4 2 تنظیمات دستگاه پرس پلت 8

 00 20 01 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

  ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 feederانتقال مناسب مواد از  

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

1 3 4 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط محیطي توجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه تهویه  دانش :

 ماسک

 لباس کار

 کفش کار ایمنی

 چکمه کار

 دستکش

 میز و صندلی کارآموز

 تخته وایت برد

 تخته پاک کن

 ماژیک

 ویدیو پروژکتور

  کامپیوتر

 پرده نمایش

 گوشی محافظ

    feederنحوه تشخیص ضایعات در -

    نحوه تشخیص انتقال مواد از میکسر به فیدر و کاندیشنر-

    نحوه تنظیم سرعت ورود بار به دستگاه-

  مهارت :

    ناسب بافت مشبررسی ظاهر م-

    بررسی میزان روغن در بافت-

    بررسی میزان میکس شدن مواد و یکدست بودن آن-

سرعت ورود باه  و feederفرکانس الکتروموتور بررسی آمپرو-

 دستگاه

   

    feederبررسی دور موتور دستگاه -

 نگرش :

 دقت در ظاهر بافت جهت تشخیص بصری-

 دقت در یکنواخت بودن مش ورودی به کاندیشنرو  توراطمینان از چرخش مو-

 دقت در پیوستگی ورود بار به دستگاه-

 ایمنی و بهداشت : 

 گیری دستکش ، لباس مخصوصبکار-

 کارگیری ماسک، گوشی محافظب-

 در فرایند کار HACCPرعایت اصول -

 HSE اصول بکارگیری -

 محیطی : توجهات زیست 

 دفع مناسب ضایعات-
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 اندارد آموزش است

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 مناسب مواد تا زمان پخت یانتقال و نگهدار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 3 1 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه تهویه  دانش :

 ماسک

 لباس کار

 چکمه

 دستکش

 میز و صندلی کارآموز

 تخته وایت برد

 تخته پاک کن

 ماژیک

 ویدیو پروژکتور

 کامپیوتر

 پرده نمایش

 گوشی محافظ

 

    نحوه آماده سازی دستگاه کاندیشنر -

    نحوه تشخیص میزان رطوبت دریافتی در دستگاه کاندیشنر-

    شنریدر دستگاه کاند یافتیدر بخار زانیم صینحوه تشخ-

در دسااتگاه  یافتیاادر دمااای بخااار زانیاام صینحااوه تشااخ-

 شنریکاند

   

  مهارت :

    بررسی کاندیشنر قبل از شروع عملیات-

در محلهای  بخار بررسی دمای بخار با استفاده از نشانگرهای-

 مناسب

   

    بررسی اضافه شدن بخار به صورت تدریجی-

    بررسی عملکرد صحیح ورودی های بخار-

    شگر تابلو فرمانبررسی نشانگرهای موجود روی نمای-

 نگرش :

 دقت در کنترل کاندیشنر از عدم وجود آلودگی ،کپک، نخ-

 پاروهای کاندیشنر  بودندقت در سالم و محکم -

 دقت در اندازه رطوبت در صورت نصب رطوبت سنج در کاندیشنر-

 طوبت زیادی و وجود بخار مایعردقت در عدم چسبندگی مواد به دلیل -

 دقت در عملکرد صحیح ورودی های بخار-

 ایمنی و بهداشت : 

 گیری دستکش ، لباس مخصوصبکار-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 مناسب مواد تا زمان پخت یانتقال و نگهدار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 ایمنی و بهداشت : 

 کارگیری ماسک، گوشی محافظب-

 در فرایند کار HACCPرعایت اصول -

 HSE اصول بکارگیری -

 

 توجهات زیست محیطی :

 دفع مناسب ضایعات -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 9 

 استاندارد آموزش 

 آموزش  ی تحلیل برگه -

 عنوان : 

 پخت مناسب مواد

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 3 1 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه تهویه  دانش :

 ماسک

 لباس کار

 چکمه

 دستکش

 میز و صندلی کارآموز

 تخته وایت برد

 ک کنتخته پا

 ماژیک

 ویدیو پروژکتور

 کامپیوتر

 پرده نمایش

 زمان سنج

 گوشی محافظ

 

    نحوه تشخیص زمان پخت-

    نحوه تشخیص میزان دمای کاندیشنر-

    وه تشخیص میزان چربی موادحن-

    نحوه تشخیص خشک بودن بخار و نقاط کندانس-

    نحوه تشخیص میزان مواد پخت شده با کیفیت-

  ارت :مه

بررساای زمااان پخاات بااا اناادازه گیااری زمااان ورود مااواد از -

feeder  تا خروجی کاندیشنر 

   

بررسی دمای پخت با مقایساه دماای خروجای و ورودی باه     -

 کاندیشنر

   

    بررسی میزان چربی مواد -

    بررسی میزان چسبندگی مواد-

    بررسی یکنواختی مواد خروجی در کاندیشنر-

 گرش :ن

 دقت در ظاهر بافت و رطوبت-

 دقت در رنگ و بافت تولید شده-

 دقت در ظاهر چربی مواد پخت شده-

 دقت در چسبندگی ظاهری مواد-

 دقت در رنگ مواد پخت شده و پیوسته و پودری بودن مواد پخت شده-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 پخت مناسب مواد

 ن آموزشزما

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت : 

 گیری دستکش ، لباس مخصوصبکار-

 کارگیری ماسک، گوشی محافظب-

 کار ندیدر فرا HACCPاصول  تیرعا-

 HSE اصول  بکارگیری-

 توجهات زیست محیطی : 

 دفع مناسب ضایعات -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 رطوبت گیری مواد تا حد مورد نیاز

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 3 1 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، مواد ابزار ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه تهویه  دانش :

 ماسک

 لباس کار

 چکمه

 دستکش

 میز و صندلی کارآموز

 تخته وایت برد

 تخته پاک کن

 ماژیک

 ویدیو پروژکتور

 کامپیوتر

 پرده نمایش

 زمان سنج

 گوشی محافظ

 

    دریافتی در کاندیشنرفشار بخار  نحوه دریافت میزان -

    مناسب نحوه تعیین دمای-

    نحوه تعیین وجود بخار خشک-

    نحوه تنظیم میزان حجم ورودی بخار به کاندیشنر-

  مهارت :

    بررسی ظاهری میزان رطوبت-

    بررسی دمای خوراک-

    بررسی دمای بخار-

    بررسی ظاهری میزان چسبندگی مواد-

    بررسی ظاهری میزان بخار-

    ن بخار قبل از ورود به دستگاه کاندیشنربررسی میعا-

 نگرش

 بخار دقت در نشانگرهای دمای-

 دقت در نشانگرهای فشار بخار-

 دقت در افزایش بخار به صورت تدریجی-

 دقت در میزان چسبندگی خوراک و رطوبت دریافتی-

 دقت در عدم چسبندگی زیادی مواد به دلیل وجود آب در بخار-

 بخار یورود زانیدقت در م-

بخار قبل از دستگاه کاندیشنر و عملکرد دیگ بخار و لولاه هاای    دقت در میزان معیان-

 بخار و عایق بندی
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 رطوبت گیری مواد تا حد مورد نیاز

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت : 

 گیری دستکش ، لباس مخصوصبکار-

 کارگیری ماسک، گوشی محافظب-

 در فرایند کار HACCPرعایت اصول -

 HSE اصول بکارگیری -

 توجهات زیست محیطی :

 خط تولید دفع مناسب ضایعات -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 ناژ مورد نظروانجام عملیات پلت و دریافت ت

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

1 4 9 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 اه تهویهدستگ  دانش :

 ماسک

 لباس کار

 چکمه

 دستکش

 میز و صندلی کارآموز

 تخته وایت برد

 تخته پاک کن

 ماژیک

 ویدیو پروژکتور

 کامپیوتر

 پرده نمایش

 گوشی محافظ

 آچار

 

    نحوه تنظیم رولیک ها-

    نحوه تنظیم دای-

    نحوه تنظیم کاترها-

    نحوه تنظیم دفلکتور-

    ا نگهدارندهنحوه تنظیم پیچ و اجز-

    نحوه تنظیم صحیح دستگاه-

    نحوه دریافت مواد با کیفیت مناسب-

  مهارت :

    بررسی فاصله رولیک و دای-

    دیگربررسی فاصله رولیک ها از یک-

    بررسی چرخش روان دای-

    بررسی یکنواختی و پیوستگی ورود بار-

    بررسی دور موتوری که سنسور نشان می دهد یکنواخت باشد-

    بررسی جهت کاترها-

    بررسی فاصله دفلکتور از دای و میزان صیقلی بودن دفلکتور-

 نگرش :

 دقت در اندازه گیری فاصله رولیک و دای-

 دقت در عدم گیر کردن خوراک در دای-

 دقت در اندازه پلت تولید شده-
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 ستاندارد آموزش ا

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 ناژ مورد نظروانجام عملیات پلت و دریافت ت

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش:

 دهدقت در یکنواختی پلت  تولید ش-

 عدم وجود خاکه در پلت ردقت د-

 دقت در انسجام پلت تولید شده-

 دقت در رنگ پلت تولید شده-

 دقت در حرارت موتور دستگاه-

 

 دهد یکه دستگاه نشان م یآمپر زانیدقت در م-

 دقت در میزان پیوستگی و دانه بندی مناسب مش ورودی به دستگاه-

 ایمنی و بهداشت : 

 لباس مخصوص گیری دستکش ،بکار-

 کارگیری ماسک، گوشی محافظب-

 عدم خروج پلت تولید شده در مناطق دیگر به جز کولر-

 در فرایند کار HACCPرعایت اصول -

 HSE اصول  بکارگیری-

 توجهات زیست محیطی :

 دفع اصولی ضایعات خط تولید-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 خاکه و توقفات در تولید ررسیب

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 2 4 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه تهویه  دانش :

 ماسک

 لباس کار

 چکمه

 دستکش

 میز و صندلی کارآموز

 تخته وایت برد

 تخته پاک کن

 ماژیک

 ویدیو پروژکتور

 کامپیوتر

 پرده نمایش

 زمان سنج

 گوشی محافظ

 

    نحوه تشخیص استحکام پلت تولید شده-

    نحوه تشخیص توقفات در دستگاه پرس پلت-

  مهارت :

پلت تولید شاده باه صاورت     PDIبررسی میزان استحکام و -

 ابتدایی

   

    بررسی عملکرد الکتروموتور پرس پلت-

    بررسی علت توقف دستگاه پرس پلت-

    بررسی میزان خاکه تولید شده از دستگاه الک-

 نگرش :

 روشهای رایج بصریدقت در استحکام پلت تولید شده به صورت ظاهری و آزمایش با -

 تشخیص عدم عملکرد مناسب پرس پلت با شنیدن صدای ناهنجار دقت در  -

اک در دستگاه به دلیل ریز بودن نمره دای، فیبر رخو تشخیص علت گیر کردندقت در  -

 زیاد، استفاده از بایندر بیش از اندازه در فرمولاسیون

تشخیص عدم و یاا وجاود انساداد در ساورای هاای دای و زماان تعمیارات و        دقت در  -

 نگهداری آنها

 تشخیص میزان رطوبت و دمای پلت با مشاهده آمپراژ الکتروموتورهادقت در  -

 رسی عملکرد صحیح رولیک ها و میزان ساییدگی آنهابر-

 ایمنی و بهداشت : 

 گیری دستکش ، لباس مخصوصبکار-

 کارگیری ماسک، گوشی محافظب-

 در فرایند کار HACCPرعایت اصول -

 توجهات زیست محیطی :

 دفع اصولی ضایعات -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 میزان رطوبت و چربی مواد تولید شده نترلک

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

1 2 3 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه تهویه  دانش :

 ماسک

 لباس کار

 چکمه

 دستکش

 میز و صندلی کارآموز

 تخته وایت برد

 ته پاک کنتخ

 ماژیک

 ویدیو پروژکتور

 کامپیوتر

 پرده نمایش

 گوشی محافظ

    نحوه تشخیص میزان چربی پلت شده-

    نحوه تشخیص میزان رطوبت پلت تولید شده-

  مهارت :

    بررسی میزان چربی پلت به صورت ظاهری-

    بررسی میزان رطوبت پلت به صورت ظاهری-

    شده به صورت ظاهری بررسی رنگ پلت تولید-

تشخیص میزان رطوبات و دماای پلات باا مشااهده آمپاراژ       -

 الکتروموتورها

   

 نگرش :

 تشخیص میزان چربی پلت به صورت ظاهری و با لمس پلت تولید شدهدقت در -

تشخیص میزان رطوبت پلت به صورت ظاهری و با لمس پلات تولیاد شاده و    دقت در -

 میزان انسجام آن

تیره( به صورت ظاهری و بررسی پخات مناساب    -تشخیص رنگ پلت )روشندر  دقت-

 مواد

 ایمنی و بهداشت : 

 اطمینان از نظافت دستگاه پرس پلت-

 ابلو برقتاطمینان از عایق بودن -

 کار ندیدر فرا HACCPاصول  تیرعا-

 توجهات زیست محیطی :

 دفع بهداشتی ضایعات-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  هبرگ -

 عنوان : 

 پرس پلت تنظیمات دستگاه 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 4 6 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه تهویه  دانش :

 ماسک

 لباس کار

 چکمه

 دستکش

 میز و صندلی کارآموز

 ه وایت بردتخت

 تخته پاک کن

 ماژیک

 ویدیو پروژکتور

 کامپیوتر

 پرده نمایش

 گوشی محافظ

 گریس

 آچار ابزار

 

    نحوه تشخیص عملکرد صحیح دای-

    نحوه تشخیص خرابی دستگاه ها-

    نحوه تنظیم دای و رولیک ها-

    نحوه تعویض رینگ دای و رولیکها-

  مهارت :

    گ دای و تغییرات ضخامت آنبررسی استهلاک رین-

    بررسی زاویه منحرف کننده-

    نظافت دای پس از اتمام شیفت کاری -

    بررسی نسبت های مارپیچ-

    گریس کاری به موقع اجزا مختلف-

    بررسی فاصله دای و رولیک-

    بررسی توقفات مکرر دای-

    بررسی عدم خارج شدن دای از جایگاه-

    بررسی محل کاترها-

 نگرش :

 دقت در اندازه گیری ضخامت دای-

دقت در استفاده از دای با ضخامت مناسب با پلت مورد نظر مطابق دساتورالعمل جیاره   -

 نویس

 دقت در تنظیم زاویه دفلکتور-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 پرس پلت تنظیمات دستگاه 

 موزشزمان آ

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش:

 سبوس گندم به همراه روغن -یولاف -ذرت -دقت در نظافت دای با مواد روغنی-

 ای سازنده دستگاهدقت در استفاده از گریس مناسب با دستور کار و کتابچه ه-

 دقت در اندازه گیری فاصله بین دای و رولیک با فیلر مناسب-

 دقت در گریس کاری بعد از تعویض پوسته رولیک غلطک ها-

 دقت در تنظیم فاصله غلطک ها از منافذ دای-

 دقت در کاهش سایش شیارهای غلطک ها-

 دقت در تعویض رینگ های فرسایش یافته یا لبه های صاف شده-

 قت در استفاده از پلت ها با قطر مناسبد-

 

 دقت در استفاده از دای با جنس استیل ضد زنگ-

 دقت در انجام روغن کاری در فواصل مناسب و تعیین شده-

 ایمنی و بهداشت : 

 گریس به داخل دستگاه تکنترل عدم نش-

 نظافت دستگاه در زمان های تعیین شده-

 در فرایند کار HACCPرعایت اصول -

 توجهات زیست محیطی :

 روغن و ضایعات به محیط خارجنشت اجتناب از -
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  برگه استاندارد تجهیزات -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام رديف

1 
Feeder 

تغذیه کننده و یکسان کننده بار ورودی به 

 کاندیشنر

  دستگاه 1

2 Conditioner  دستگاه 1 وبت دهی به موادطرجهت پخت و  

3 
 لوله های بخار

به با فشار مناسب جهت انتقال بخار خشک 

 دستگاه کاندیشنر

  به تعداد

4 
 مواد اولیه

میکس شده در آسیاب شده و نیز مواد اولیه 

 دستگاه میکسر

به تعداد 

 مورد نظر

 

1 Mixer دستگاه 1 جهت میکس مواد اولیه  

  دستگاه 1 لیهجهت آسیاب مواد او آسیاب 6

7 Press pellet دستگاه 1 شده هجهت پلت نمودن خوراک پخت  

8 Cooler دستگاه 1 جهت خنک نمودن پلت تولید شده  

  دستگاه 1 از خاکه  pelletجهت جدا کردن  الک 9

  به تعداد جهت ذخیره سازی مواد اولیه سیلو 10

  جفت 11 جلوگیی از تماس مستقیم با محصول دستکش 11

  عدد 11 محیط کار حفاظت بدن و نظم لباس کار 12

  عدد 11 جلوگیی از استنشاق غبار تولید شده ماسک فیلتر دار 13

  جفت 11 جلوگیری از دخالت موارد خارجی با مواد و آلودگی و کفش ایمنی چکمه 14

کیسه یا پاکت در سایزهای  11

 مختلف

مشخصات ذکر بسته بندی محصولات با جهت 

 د شدهتولی

  دستگاه 1

  1 کیلوگرم 6 کپسول آتش نشانی 16

  1 استاندارد جعبه کمک های اولیه 17

  1 استاندارد دستگاه تهویه 18

  1 استاندارد ویدیو پرژکتور 19

  1 استاندارد پرده نمایش 20

  1 استاندارد تخته وایت برد 21

  1 استاندارد میز کار 22

  3 مشکی و آبی ماژیک 23

  11 استاندارد کمپرسور هوا 24

 وجه : ت

 نفر در نظر گرفته شود.  06تجهیزات براي يك کارگاه به ظرفیت  -
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 برگه استاندارد مواد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  به میزان لازم انواع مختلف مواد اولیه تولید خوراک 1

  ه میزان لازمب ها مطابق کتابچه راهنمای سازنده دستگاه گریس 2

  لازم زانیبه م ها مطابق کتابچه راهنمای سازنده دستگاه روغن 3

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 06و يك کارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يك نفر  -

 

 

 

 

 

  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد  1 و ... انواع آچار، پیچ گوشتی لر کامابزا جعبه 1

  عدد  1 استاندارد فازمتر 2

  عدد  1 استاندارد اهم متر 3

  عدد  1 استاندارد ترموکوبل 4

  عدد  1 استاندارد فشارسنج 1

  عدد  1 استاندارد فیلر 6

  عدد  1 استاندارد پمپ روغن 7

  عدد  1 استاندارد گریس پمپ 8

  عدد  1 استاندارد سنج لیزریدما 9

  عدد  1 ندارداستا آچار بادی 10

  عدد  1 استاندارد آچار ترک رنچ 11

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -

 

 


