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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 731320790000041 : شايستگيآموزش كد ملي شناسايي 

 

 طلا و جواهرسازی()صنايع دستي  ريزی درسي  :اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصي آخرين مدرک تحصیلي  نام و نام خانوادگي رديف

 سال10 سازمانمربي  صنايع دستي کارشناسي ارشد الهه کمندی 1

 سال15 استاد کار تجربي چنگوم سازی ديپلم سید حسین متولیان  2

 سال10 سازمانمربي  صنايع دستي کارشناسي راحله حسیني علايي 3

 سال10 سازمانمربي  صنايع دستي کارشناسي هام جاودیال 4

 سال10 سازمانمربي  پژوهش هنر  ارشد کارشناسي نفیسه راستي 5

 کارشناسي ارشد منا منتظری هدشي 6
مرمت اشیا, فرهنگي و 

 تاريخي

دبیرکارگروه برنامه ريزی درسي 

 لا و جواهرسازی(ط)صنايع دستي
 سال 15

7      

8      

9      

10      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

معنوي  اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي وكلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور سازمان آموزش فني و حرفه وبي،جنخیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 
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 تعاريف : 

 استاندارد شغل : 

اي نيت  ستتاندارد ررهت هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد اها و توانمنديمشخصات شايستگي

 .شودمي گفت  

 استاندارد آموزش : 

 هاي موجود در استاندارد شغل. ي يادگيري براي رسيدن ب  شايستگينقش 

 نام يك شغل :  

 شود. رود اطلاق ميشخص در سطح مورد نظر انتظار ميهاي خاص ك  از يك اي از وظايف و توانمنديب  مجموع 

 شرح شغل : 

ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، كارها  ارتباط شغل بتا مشتا ل ديگتر در يتك رتوزه شتغلي، اي شامل مهمبياني 

 ها، شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. مسئوليت

 طول دوره آموزش : 

 يك استاندارد آموزشي.  ات مورد نياز براي رسيدن ب زمان و جلس رداقل

 ويژگي كارآموز ورودي : 

 رود. هايي ك  از يك كارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار ميها و تواناييرداقل شايستگي

 كارورزي:

گيترد و لي ب  صورت محدود يا با ماكت صتورت ميكارورزي صرها در مشا لي است ك  بعد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عم

د در محتل ضرورت دارد ك  در آن مشا ل خاص محيط واقعي براي مدتي تعريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ك  هتر

مل بستياري آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقعي آموزش عملي ببيند و شابا استفاده از عكس مي آموزش ب  صورت تئوريك

 گردد.(از مشا ل نمي

 ارزشيابي : 

كتبتي عملتي و ، عملتيبخت    ، ك  شامل سآوري شواهد و قضاوت در مورد آنك  يك شايستگي بدست آمده است يا خيرهرآيند جمع

 اي خواهد بود. اخلاق رره 

 اي مربيان : صلاحيت حرفه

 رود.آموزش استاندارد انتظار مي اي ك  از مربيان دورههاي آموزشي و رره رداقل توانمندي

 شايستگي : 

 ها و شرايط گوناگون ب  طور موثر و كارا برابر استاندارد. توانايي انجام كار در محيط

 دانش : 

توانتد شتامل علتوم كت  مي هاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانتايياي از معلومات نظري و توانمنديرداقل مجموع 

 ، تكنولوژي و زبان هني باشد. (، زيست شناسي، شيمي، هي يكضيرياپاي )

 مهارت : 

 شود. هاي عملي ارجاع ميرداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. معمولاً ب  مهارت

 نگرش : 

 باشد.  اي مياخلاق رره  هاي  ير هني ومهارتاي از رهتارهاي عاطفي ك  براي شايستگي در يك كار مورد نياز است و شامل مجموع 

 ايمني : 

 شود.مواردي است ك  عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز روادث و خطرات در محيط كار مي

 توجهات زيست محيطي :

 ملارظاتي است ك  در هر شغل بايد رعايت و عمل شود ك  كمترين آسيب ب  محيط زيست وارد گردد.
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 ي: شايستگاستاندارد آموزش نام 

 زيورآلات چنگوم ختسا

 :ي شايستگاستاندارد آموزش شرح 

امل ش که ست ا( لا و جواهرسازیطصنايع دستي )که مربوط به  کي از شايستگي هايي ي زيورالات چنگومخت سا

 صالات جهتاتات و مهار قطع، آماده سازی قالب بر اساس سبک کار، ذوب کاری و نورد کاری فلزات قیمتيکارهای 

، جواهرات طراح ،زسالا در ضمن اين شايستگي با مشاغل ط .فرم دهي و سوهانکاری، پرداخت نهايي مي باشد، جوش

 .ارتباط استدر کار  ت سنتي و مخراجلاسازنده زيورآ

 : وروديهاي كارآموز ويژگي

 (راهنمايياول متوسطه )پايان دوره پايان دوره حداقل میزان تحصیلات : 

 ذهنيي و سلامت كامل جسم:  و ذهني قل توانايي جسميحدا

 ندارد: نیازهاي پیشمهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت    120طول دوره آموزش                    :     

 ساعت       20ـ زمان آموزش نظري               :   

 ساعت    100ـ زمان آموزش عملي                :    

 ساعت      -رزي                       :    كاروزمان ـ 

  ساعت      -ـ زمان پروژه                            :    

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25كتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیان :هاي حرفهصلاحیت

 سال سابقه كارمرتبط 4فوق ديپلم صنايع دستي با    -

  طسال سابقه كار مرتب 6با  ديپلم  -
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

هاي مدرن و سـنتي و بـا فلـز نقـره  هاي مناسب و طرح با انواع مصنوعات زينتي با قالب زيورالات چنگومخت سا

 شود.  ساخته مي

 

 

 

 لیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( :اصطلاح انگ ٭

Making Changum jewelry 

 

 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

 طلاساز -

 سازنده زيورآلات سنتي -

 

 

 

 شناسي و سطح سختي كار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ..طبق سند و مرجع ....................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 ..........طبق سند و مرجع ............................                     ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 .....طبق سند و مرجع ...................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           :  نیاز به استعلام از وزارت كار    د 
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 استاندارد آموزش شايستگي 

 كارها  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 20 15 5 ذوب کاری و نورد کاری فلزات قیمتي 1

 30 25 5 آماده سازی قالب بر اساس سبک کار 2

 30 25 5 مهار قطعات و اتصالات جهت جوش 3

 20 17 3 فرم دهي و سوهانکاری 4

 20 18 2 پرداخت نهايي 5

 120 100 20 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 ذوب کاری و نورد کاری فلزات قیمتي

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

5 15 20 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط ست محیطيتوجهات زي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 اسید بوريک  دانش :

 بوته ذوب

 چفت

 تنه کار

 دستگاه نورد برقي

 دستگاه نورد دستي

 ريژه

 نقره

 دستگاه اکسیژن و گاز

 کپسول گاز 

 عینک

 کپسول هوا گاز

 سرپیک هوا گاز

 میز کار

 میله گرافیتي

 میله همزن گرافیتي

 روپوش 

 وتراز

 حديده

    انواع نقره )عیار و خالص شده(

    انواع روش ذوب )مستقیم و الکتريکي(

    نحوه ساخت مفتول )صفحه و تسمه(

  مهارت :

    انتخاب نقره با توجه به نقش

    ذوب فلزات قیمتي

    ساخت صفحه و تسمه 

    ساخت مفتول

 نگرش :

 رعايت اخلاق حرفه ای

 ر هنگام کاردقت د

 ايمني و بهداشت : 

 کار رعايت اصول ارگونومي هنگام

 (و عینک روپوش) ز وسايل حفاظت فردی ستفاده اا

 رعايت بهداشت فردی و عمومي هنگام کار

 رعايت ايمني در هنگام ذوب

 توجهات زيست محیطي :

 مديريت مصرف انرژی
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 استاندارد آموزش 

 ش ی تحلیل آموزبرگه -

 عنوان : 

 آماده سازی قالب بر اساس سبک کار

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

5 25 30 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع قالب  دانش :

 چفت

 دم پهن

 دم باريک 

 دم مفتول 

 موم

 روپوش

    مستطیل و مربع و دايره و بیضي(انواع قالب )

     انواع ريز نقش ها )واو و چشم و کور نقش و برگرو گرد(

    انواع ابعاد و سايز و اندازه

  مهارت :

    ساخت قالب و زمینه کار

    ساخت ريز نقش ها با نقش های متفاوت

    چیدمان ريز نقش ها روی قالب

 نگرش :

 رفه ایرعايت اخلاق ح

 دقت در هنگام کار

 ايمني و بهداشت : 

 رعايت اصول ارگونومي هنگام

 (روپوش  )ز وسايل حفاظت فردی ستفاده اا

 رعايت بهداشت فردی و عمومي هنگام کار

 توجهات زيست محیطي :

 مديريت مصرف انرژی

 

 

 

 

 

 



 8 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 طعات و اتصالات جهت جوشکاریمهار ق

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

5 25 30 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 لحیم  دانش :

 تنه کار

 ورق آلیاژ)برنج(

 تخته نسوز

 ماسک

 ابزارهای حرارتي

  پودر تنه کار

 روپوش

 نکعی

    شل( ووسط انواع لحیم )سفت ، مت

    نحوه جوشکاری ريز نقش ها 

    نحوه مهار ريز نفش ها روی قالب

  مهارت :

    انتخاب لحیم با توجه به نوع جوشکاری

    جوشکاری ريز نقش ها

    مهار ريز نقش ها روی قالب

 نگرش :

 رعايت اخلاق حرفه ای

 هنگام کاردقت در 

 ايمني و بهداشت : 

  ام کاررعايت اصول ارگونومي هنگ

 (و عینک روپوش، دستکش)از وسايل حفاظت فردی  استفاده

 مجهز بودن کارگاه به نور کافي و دستگاه

 

 توجهات زيست محیطي :

 حفظ صحیح آن مناسب پسماند و دفع يا تفکیک
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 فرم دهي و سوهانکاری

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

3 17 20 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 سوهان نیم گرد  دانش :

 سوهان تخت

 سوهان سه گوش

 قالب خوشه

 سمبه ماتريس

 تیغ اره مويي

 هکمان ار

 روپوش

 دستکش

 عینک

    انواع سوهان ها )تخت و سه گوش و نیم گرد(

    انواع انبر دست ) دم پهن ،دم باريک ، دم مفتول(

    روش گود کردن سطح با ابزار قالب خوشه 

  مهارت :

    انتخاب نوع سوهان با توجه به کار

    فرم دهي و شکل دهي با انبر دست

    ار با قالب خوشه گود سازی  سطح ک

 نگرش :

 صرفه جويي در موادمصرفي

 دقت در هنگام کار

 رعايت اخلاق حرفه ای

 ايمني و بهداشت : 

 ام کار رعايت اصول ارگونومي هنگ

 و عینک( روپوش، دستکش)از وسايل حفاظت فردی  استفاده

 مجهز بودن کارگاه به نور کافي و دستگاه تهويه

 توجهات زيست محیطي :

 تفکیک مناسب پسماند و دفع يا حفظ صحیح آن
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 پرداخت نهايي

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

2 18 20 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 اسید سولفوريک  :دانش 

 اسید نیتريک

 زاج

 پوست سمباده زبر

 پوست سمباده نرم

 پوست سمباده متوسط

 فرچه کرکي

 پنزا

 ماده سیاه قلم

 پولیش) پرداخت(

 برس )سیمي و پلاستیکي(

 مواد پولیش

 ماسک

 دستکش

 

    مواد ذوغاب کاری )اسید سولفوريک و زاج(

    انواع پوست سمباده )زبر و نرم و متوسط(

    مواد پولیش)فرچه کرکي و پنزا(

    مواد سیاه قلم

  مهارت :

    ذوغاب  کاری

    پوست کاری قطعه

    پولیش کاری

    سیاه قلم کاری

 نگرش :

 دقت در هنگام کار

 رعايت اخلاق حرفه ای

 ايمني و بهداشت : 

 استفاده از وسايل حفاظت فردی )ماسک و دستکش(

 ام کارت اصول ارگونومي هنگرعاي

 مجهز بودن کارگاه به نور کافي و دستگاه تهويه

 توجهات زيست محیطي :

 تفکیک مناسب پسماند و دفع يا حفظ صحیح آن
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  ارد تجهیزاتبرگه استاند -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  دستگاه 1 همراه با مانومتر دستگاه اکسیژن و گاز  1

از هرکدام  برقيو دستي  نوردچرخ  2

 دستگاه1

 

  عدد 3 همراه با ريگلاتور کپسول گاز 3

  دستگاه 4 موتور آويز فرز 4

  دستگاه 1 همراه با سیم ارت به همراه فیلتر بازيافت (پرداخت پولیش) 5

  عدد 15 9سانتیمتر با ارتفاع 100 *70 کار میز 6

  عدد 15 متحرک با ارتفاع قابل تغییر کارآموز دليصن 7

  دستگاه 1 کیلويي6پودر خشک  کپسول آتش نشاني 8

  جعبه 1 سری کامل تجهیزات جعبه کمکهای اولیه 9

 نفر در نظر گرفته شود.  15جهیزات براي يك كارگاه به ظرفیت ت -توجه : 

 واد مبرگه استاندارد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق   نام رديف

  گرم1500 نقره ورق فلزات قیمتي 1

  لیتر 1از هرکدام  نیتريک و سولفوريک اسید 2

  گرم500 برنج ورق آلیاژ 3

  کیلو1 بوراکس تنه کارپودر  4

  بسته 15 فلز بر تیغ اره مويي 5

  عدد 4 صابون پنزا مواد پولیش 6

  دست1 نخي روپوش 7

  کیلو1 بوريک اسید 8

  عدد15 فیلتردار ماسک 9

  سری3 متناسب با فلز سرمته 10

  نیم کیلو زنبور عسل موم 11

  عدد2 کرکي مخصوص موتور پرداخت فرچه 12

  عدد 5ازهرکدام  نرم، زبر، متوسط پوست سمباده 13

 توجه : 

 .محاسبه شود نفر 15و يك كارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يك نفر  -
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  د ابزار برگه استاندار -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد 5 گرد حديده 1

  عدد5 زرگری دم باريک 2

  عدد5 زرگری دم پهن 3

  عدد5 زرگری دم مفتول 4

  عدد 5 زرگری کمان اره 5

  سری 5 سیمي و پلاستیکي انواع برس 6

  عدد7 فلزی قالب 7

  عدد 5 زرگری قیچي 8

  سری 5 فلزی میل انگشتر 9

  عدد 5 گرافیتي تخته نسوز 10

  عدد15 سرپیک يا دم بوری يا مشعل حرارتي ابزارهای حرارتي 11

  سری 1 سری کامل قالب خوشه  12

  سری1 سری کامل سمبه 13

  دعد 1 ديجیتالي مخصوص توزين فلزات قیمتي ترازو 14

  سری5 نیم گرد، تخت، سه گوش  سوهان 15

 از هرکدام سرکجو معمولي  چفت 16

 عدد15

 

  عدد 2 افقي ريژه 17

  عدد 1 گرافیتي میله همزن 18

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -


