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 ريزي درسي ، طرح و برنامهدفتر پژوهش : استاندارد نظارت بر تدوين محتوا و تصويب
 731920770050001 :كد ملي شناسايي آموزش شغل 

 صنايع دستي ) چوب ، فلز ، سفال و ... ( ريزي درسي  : اعضاء كارگروه برنامه

 سابقه كار شغل و سمت رشته تخصصي آخرين مدرک تحصیلي  نام و نام خانوادگي رديف

فرهنگیان دانشگاه ومدرس مربی (صنایع دستی( کارشناسی ارشد طاهره میر   1 سال6   

سنتی ساز قفل صنعتگر و هنرمند انسانی دیپلم هوشنگ مشهدی 2 سال 40   

دوامی تقی 3  کارشناسی ارشد 
اسلامی هایهنر  

فلز(-رایش گ)  

مدرس  -هنرمند و صنعتگر فلز کاری

 دانشگاه هنر
سال 11  

 سال  7 صنعتگران  الکترونیک  یکاردان بهزاد اسلامی  4

 کارشناسی مهین رضایی 5
ریاضی کاربرد در 

 کامپیوتر
سال 17 کارشناس پژوهش و برنامه ریزی  

 شیمی   کارشناسی صدیقه رضاخواه 6
سی صنایع دبیرکارگروه برنامه ریزی در
 دستی و هنر 

 سال  26

 مدیریت آموزشی دکتری  شهره خرد پیشه  7
رئیس گروه آموزش سازمان میراث 

 گردشگری و صنایع دستی  ،فرهنگی
 سال  12

 صنایع دستی  ی ارشد سکارشنا مجید فیضی راد  8
کارشناس آموزش سازمان میراث 

 گردشگری و صنایع دستی ،فرهنگی
 سال  1

ی  مینا قربان 9  بازرگانی   یکارشناس 
کارشناس آموزش سازمان میراث 

 گردشگری و صنایع دستی ،فرهنگی
 سال  14

 

 
 

 
 
 

 استانداردهای آموزش : تدوینفرآیند 

بها   24/10/96طی جلسهه ای در تهاری     ،پیش نویس استانداردهای پیشنهادی اداره کل آموزش فنی و حرفه ای استان گلستان

و هنرمنهدان و صهنگتاران سهازمان میهرا       فلهز و سهلاو و ...    ،صنایع دستی )چهو  ریزی درسی حضور اعضای کارگروه برنامه 

 731920770050001بها کهد   قلل ساز سنتی  شغل بررسی و تحت عنوان  استاندارد آموزش  صنایع دستی و گردشاری ،فرهنای

  گردید. نهایی تائید

اي كشور بوده و هرگونهه سهوء    مان آموزش فني و حرفهكلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به ساز

 استفاده مادي و معنوي از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسي طرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور  سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خيابان خوش نبش ، تهران، خيابان آزادي

                    66583628تلفن                                                     66583658دورنگار       

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونيكي : 
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 

 ساتاندارد ررهاا اي نياف و تاا     امشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كاار را وويناد در بي اي از ماوارد     
 .مي شود

 استاندارد آموزش : 
 ي يادويري براي رسيدن با شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل .  نقشا

 نام يك شغل :  
 با مجموعا اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كا از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود . 

 شرح شغل : 
ي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك روزه شغلي ، مسئوليت هاا ،  بيانيا ا

 شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل . 

 طول دوره آموزش : 
 رداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن با يك استاندارد آموزشي . 

 گي كارآموز ورودي : ويژ
 رداقل شايستگي ها و توانايي هايي كا از يك كارآموز در هنگام ورود با دوره آموزش انتظار مي رود . 

 كارورزي:
كارورزي صرها در مشاغلي است كا بيد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي با صورت محدود يا با ماكت صورت ماي ويارد و وارورت    

د در محال آماوزش باا صاورت     مشاغل خاص محيط واقيي براي مدتي تيريف شده تجربا شود.)مانند آموزش يك شايستگي كا هر دارد كا در آن
 با است اده از عكس مي آموزد و ورورت دارد مدتي در يك مكان واقيي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي وردد.( تئوريك

 ارزشيابي : 
كتباي عملاي و اخالاق    ، عملاي  بخا    ا، كا شاامل سا  د و ق اوت در مورد آنكا يك شايستگي بدست آمده است يا خير هرآيند جمع آوري شواه

 اي خواهد بود .  ررها

 صلاحيت حرفه اي مربيان : 
 رداقل توانمندي هاي آموزشي و ررها اي كا از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود .

 شايستگي : 
 ر در محيط ها و شرايط ووناوون با طور موثر و كارا برابر استاندارد . توانايي انجام كا

 دانش : 
، رياوي كا مي تواند شامل علوم پايا ) رداقل مجموعا اي از ميلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسيدن با يك شايستگي يا توانايي

 د . ، تكنولوژي و زبان هني باش (، زيست شناسي، شيمي هيفيك 

 مهارت : 
 رداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن با يك توانمندي يا شايستگي . ميمولاً با مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . 

 نگرش : 
 مجموعا اي از رهتارهاي عاط ي كا براي شايستگي در يك كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير هني و اخلاق ررها اي مي باشد .  

 ي : ايمن
 مواردي است كا عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز روادث و خطرات در محيط كار مي شود .

 توجهات زيست محيطي :

 ملارظاتي است كا در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كا كمترين آسيب با محيط زيست وارد وردد.
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  :شغل استاندارد آموزش نام 

 قفل ساز سنتی

 :شغل استاندارد آموزش شرح 

طراحی  ،فرآوری و آماده سازی مواد اولیهدستی فلزی میباشد که شامل قفل ساز سنتی از مجموعه رشته های صنایع 

خم کاری ،چکش کاری برای فرم مورد نظر ،ورق فلزات الگو بری،طراحی حجمی و کاربردی و ساخت آنها ،سنتی

بازاریابی هنر و  ،جوش کاری قطعات جاگذاری شده ،جاگذاری قطعات قفل ،ورق های فلزی مفتولهای فولادی و

  در ارتباط می باشد.است و با مشاغل صنایع دستی  ع دستیصنای

 : وروديويژگي هاي كارآموز 

 )پایان دوره راهنمایی( پایان دوره اول متوسطهمیزان تحصیلات : حداقل 

 و عدم کورنگیداشتن سلامت کامل جسمانی و روانی :  و ذهني توانايي جسميحداقل 

 ندارد : مهارت هاي پیش نیاز 

:آموزش ه دور طول  

 ساعت 365   :طول دوره آموزش        

 ساعت  103  :ه زمان آموزش نظري   

 ساعت   262  :ه زمان آموزش عملي   

 ساعت     -كارورزي             :  زمان ه 

  ساعت     -ه زمان پروژه                 :   

 بودجه بندي ارزشیابي ) به درصد ( 

 %25كتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اخلاق حرفه اي : -

 صلاحیت هاي حرفه اي مربیان :

 سال سابقه کار  2کارشناس صنایع دستی با 

  سال سابقه کار 5کاردانی صنایع دستی با 
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 يف دقیق استاندارد ) اصطلاحي (تعر ٭

 جهت ساخت قفل های تزیینی و کاربردی می باشد. ساخت قفل های سنتی با استفاده از فولاد

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

 

 

Traditional locksmith 

 مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد :  ٭

 دواتگر

 چلنگر )آهنگر سنتی(

 زمودگر

 طلاکوب روی فولاد

 

 *اين شغل به شايستگي هاي زير تبديل شده است:

 واد اولیهفرآوری و آماده سازی م-

 طراحی سنتی-

 طراحی حجمی و کاربردی و ساخت آنها-

 ورق فلزات الگو بری-

 چکش کاری برای فرم مورد نظر-

 ورق های فلزی خم کاری مفتولهای فولادی و-

 جاگذاری قطعات قفل-

 جوش کاری قطعات جاگذاری شده-

 بازاریابی هنر و صنایع دستی-

 

 شناسي و سطح سختي كار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب  ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................                     ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 طبق سند و مرجع ........................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    
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 شغل  استاندارد آموزش 

 شايستگي ها -
 

  

 پیش نیاز عناوين كد رديف
 ساعت آموزش 

 جمع عملي  نظري 

 44 30 14 ندارد  هفرآوري و آماده سازي مواد اولی 731920770020011 1

 100  70 30 ندارد  طراحي سنتي 731620830020011 2

3 
طراحي سنتي با كد  و ساخت آنها  و كاربرديطراحي حجمي  731920770020041

731620830020011 

5 10 15 

4 
طراحي حجمي و كاربردي و ساخت  ورق فلزات الگو بري 731920770020051

 731920770020041با كد آنها  

10 20 30 

5 
 ورق فلزات    الگو بري چکش كاري براي فرم مورد نظر 731920770020061

 731920770020051با كد 

12 50 62 

6 
ورق هاي  خم كاري مفتولهاي فولادي و 731920770050011

 فلزي

چکش كاري براي فرم مورد نظر با 

 731920770020061كد 

2 30 32 

7 

 خم كاري مفتولهاي فولادي و فلجاگذاري قطعات ق  731920770050021

هاي فلزي با كد ورق

731920770050011 

2 10 12 

8 
قطعات و پرداخت نهايي جوش كاري   731920770050031

 جاگذاري شده

جاگذاري قطعات قفل باكد 

731920770050021 

8 32 40 

 30 10 20 ندارد   بازاريابي هنر و صنايع دستي 731620830020061 9

 365 262 103 جمع ساعات
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 ستاندارد آموزش ا
 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 
 فرآوری و آماده سازی مواد اولیه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

14 30 44 

 ایمنی  ،نارش  مهارت ، ،دانش 

 توجهات زیست محیطی مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و منابع آموزشی

ان انواع چکش و سند -  دانش :
 مخصوص دواتگری

 پرگار -
 انواع انبر -
 انواع قیچی -
 گاز و مشعل -
 دستگاه نورد -
 تجهیزات ذوب فلز -
 فرچه -
 انواع فلز   -
 بوته گرافیتی-

    تاریخچه هنر فلزکاری در دوره های مختلف -

    (فولاد ،ورشو ،برنج ،مس و آلیاژهای آن )مفرغ-

    انواع قیچی( ،انواع انبر ،هانابزار و تجهیزات لازم)انواع سو-

    فلزکاری سنتیچکش و سندان مخصوص  -

    روش فرآوری مواد اولیه -

    ساخت آلیاژروش -

    و جوشکاریساخت لحیم روش -

  مهارت :

    فلزکاری سنتیآماده سازی انواع چکش و سندان مخصوص -

    قیچی ،سوهان  ،انبر ،آماده سازی پرگار-

    آماده سازی گاز و مشعل-

    آماده سازی دستگاه نورد-

    آماده سازی تجهیزات ذوب فلز-

    آماده سازی فرچه-

    فولاد ،ورشو ،برنج ،آماده سازی انواع فلز مس-

 نگرش :
 استفاده بهینه از ابزارو تجهیزات-
 انرژی ،صرفه جویی در مصرف مواد اولیه ،رعایت اخلاق حرفه ای-
 رعایت الگوی مصرف آب -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت و کارگاهی-
 رعایت اصول ارگونومی -
 رعایت اخلاق فردی و حرفه ای-
 اطاق از نور کافی برخوردارباشد.-

 توجهات زیست محیطی :
 آلودگی محیط زیست نداشته باشد.-
 مدیریت پسماند -
 یختنی بازیافت مواد دور ر-
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 استاندارد آموزش 
 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 
 طراحی سنتی 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

30 70 100 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع مدادهای طراحی   دانش :
 احی انواع کاغذهای طر
 تخته شاسی

 انواع پاک کن ها و تراش
 نمونه و مدل از اجسام ساده
ماکت اجسام هندسی و 

 غیرهندسی
 خط کش 
 گونیا
 

روش  ،مفهااوم ختااایی ،کلیاااتی در مااورد نقااوش ساانتی -
،گال  روش ترسایم غنچاه    ،، ته غنچهبرگچه ،کشیدن دایره 

روش ترسیم ساقه افشاان ، گاردان و    ،، گل پروانه ایپنج پر
 ه و جوانهگر

   

 ،روش ترسایم سار اسالیمی    ،مفهاوم و کلیاات اسالیمی     -
اسالیمی   ،ساربند بتاه ای   ،اسلیمی ساده ،اسلیمی زایده دار

اسالیمی دهاان    ،سربند صنوبری ،چنگ اسلیمی ،خرطومی
 سه اسلیمی ،اسلیمی برگی ،اسلیمی پیچك ،اژدری

   

ویژگیهاای ترکیاب بنادی ختاایی و      ،مفهوم ترکیب بندی -
 سلیمیا

   

انواع قرینه سازی )انعکاسی انتقاالی و   ،مفهوم قرینه سازی -
 دورانی (

   

 ،، واگیره ای( 4/1،  2/1، مفهوم انواع تکرار زمینه )سراسری-
، تقسیم بندی زمینه و قالب های متداول آن )قالب لچك ترنج

اناواع تارنج و محاسابات و روش     ،، قالب چلیپا(قالب محرابی
 ،اناواع  لچاك و محاسابات و روش ترسایم آن     ،ترسیم آن

 محاسبات و روش ترسیم محرابی

   

شاناخت فاااها و تقسایم بنادی      ،مفهوم و کلیات حاشایه -
 ،، گوشاه  ، حاشیه هاای باریاك   مفهوم حاشیه پهن  ،حاشیه
 روش محاسبات ،واگیره

   

    روش اجرای خط و خوشنویسی-

    مفهوم شمایل -

  مهارت :

ته  ،برگ های کوچك )برگچه( ،یم دایره با دست آزادترس -
 ،ای گال پرواناه   ،ساقه افشان ،گل پنچ پر ،غنچه و غنچه

تمارین ترسایم بارگ     ،گره و جواناه  ،گل شاه عباسی ساده
 وبرگ م ،بزرگ یا برگ کنگره ای

   

 



 8 

 استاندارد آموزش 
 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 
 طراحی سنتی 

 زمان آموزش

 جمع عملی رینظ 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

اسالیمی   ،اسالیمی زایاده دار   ،تمرین ترسایم سار اسالیمی   -
 ،ترکیاب بنادی دهاان اژدری    ،اسلیمی سربند بته ای ،ساده

ترکیاب بنادی    ،ن اژدریترکیب بندی ساده باا اسالیمی دهاا   
ترکیاب بنادی    ،ترکیب بندی ساده با اسلیمی پیچك ،پیچك
ترسایم ساه    ،ترکیب بنادی سااده باا اسالیمی برگای      ،برگی
 اسلیمی

   

تمرین ترکیب بندی مختلف از اسلیمی و ختایی تلفیقی طبا   -
 الگو و اتود مربی

   

    دورانی ،انتقالی ،اجرای قرینه سازی انعکاسی -

سیم انواع ترنج و طراحی نقاوش اسالیمی و ختاایی داخال     تر -
 انواع لچك و طراحی نقوش اسلیمی و ختایی داخل آن ،آن

   

ترسیم حاشیه پهن و طراحی نقوش اسلیمی و ختاایی داخال    -
حاشیه باریك و طراحی نقاوش اسالیمی و ختاایی داخال      ،آن

 ترسیم واگیره   ،ترسیم گوشه،آن

   

    اجرای خوشنویسی-

    شمایل نگاری بزرگان-

 نگرش :

 رعایت تناسبات -

 دقت در ترسیمات ختایی-

 کنترل و تصحیح اشکالات هنر آموزان -

منع استفاده از پاکن درترسیم عناصر ختایی در جلسات اولیه برای افزایش دقت و اعتماد -
 به نفس 

 تایید مربی  استفاده و تقلید از ترکیب بندی های سایر طراحان با-

 عدم استفاده از خلاقیت فردی در این مرحله از طراحی -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت اصول ارگونومی -

 رعایت اصول ایمنی و بهداشت -

 توجهات زیست محیطی :
 مدیریت پسماند-
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 ستاندارد آموزش ا
 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 
 آنها   طراحی حجمی و کاربردی و ساخت 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 10 15 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط محیطي توجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

مداد و  ،ابزار طراحی )کاغذ  دانش :
 پاکن(

 میله فلزی 
 گل رس

 مقوای ماکت 

    مفهوم طراحی حجمی و کاربردی   -

    ی انواع نقش برجستهطراحروش -

    تعریف ابعاد در حجم-

    مفاهیم فاای مثبت، منفی،بافت، نور، ریتم، حرکت -

  مهارت :

    طراحی احجام به صورت اشیاء خط مانند)میله فلزی(-

    طراحی احجام به صورت اشیاء تو پر -

    مسطح ءطراحی احجام به صورت اشیا -

    ب کردن احجامبرش زدن و ترکی-

 ،)رسای( یك نموناه گل  ،ساخت احجام یك نمونه میله فلزی-
  یك نمونه مقوای ماکت

   

 نگرش :

رعایت اخلاق حرفه ای -  

انرژی،صرفه جویی در مصرف مواد -  

رعایت الگوی مصرف آب -  

فلزیمعرفی و ترویج یکی از رشته های صنایع دستی -  

کنترل کیفیت کار -  

 نی و بهداشت : ایم

رعایت اصول ارگونومی-  

استفاده از تهویه مناسب-  

عینک استفاده از ماسک و -  
 باشد اطاق از نور کافی برخوردار-

 محیطی : توجهات زیست
مدیریت پسماند -  
ایزوله کردن کارگاه برای جلوگیری از خروج صدای چکش کاری که باعث آلودگی -

 صوتی میشود.
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 آموزش استاندارد 

ی تحلیل آموزش برگه -  

  :عنوان

   اتورق فلز الگو بری

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 20 30 

ایمنی  ،نارش  مهارت ، ،دانش   

مرتبط توجهات زیست محیطی  

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و منابع آموزشی

 -ورق فلز  دانش :
 -قیچی

 -میز
 -صندلی

مقوا-  
اره آهن بر -  
ینگیوت-  

 

ندازه گذاریروش اندازه گیری و ا-     

نحوه ترسیم الگوی طرح مورد نظر -     

برشکاری نحوه -     

ابزار برش -     

  مهارت :

اندازه گیری و اندازه گذاری-     

انتقال الگوی طرح ورق فلز -     

)دوربری( قیچی با ورق دادن برش-     

برش ارزیابی -     

 نگرش:

رعایت اخلاق حرفه ای -  

انرژی,صرفه جویی در مصرف مواد -  

رعایت الگوی مصرف آب -  

  فلزی معرفی و ترویج یکی از رشته های صنایع دستی-

دقت کامل در برش قطعات واستفاده بهینه از مواد اولیه-  

 ایمنی و بهداشت : 

رعایت اصول ارگونومی-  

استفاده از تهویه مناسب-  

عینک استفاده از ماسک و -  
باشد اطاق از نور کافی برخوردار -  

 توجهات زیست محیطی:
مدیریت پسماند-  
ایزوله کردن کارگاه برای جلوگیری از خروج صدای چکش کاری که باعث آلودگی -

 صوتی میشود.
 



 11 

 ستاندارد آموزش ا

ی تحلیل آموزش برگه -  

  عنوان :

 چکش کاری برای فرم مورد نظر

آموزشزمان   

 جمع عملی نظری 

12 50 62 

ایمنی  ،نارش  مهارت ، ،دانش   

مرتبط توجهات زیست محیطی  

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و منابع آموزشی

 دیاس اآب و ی جمحلول زا-  دانش :

کیسولفور  

ورق فلز-  

میز-  

صندلی-  

کپسول هوا گاز-  

چکش کف تخت -  
سندان کف تخت-  
سندان میل قلوه-  
سندان شترگلو-  
سندان دو سر )دو کره(-  
چکش کلاه خود )پک سری -

 بلند( 

فلزکاری سنتیمفهوم تاباندن در هنر -     

فلزکاری سنتیانواع چکش و انواع سندان مخصوص  -     

فلزکاری سنتیخم کاری و چکش کاری در هنر  روش -     

روش دندانه کاری-     

  مهارت :

رش خوردهحرارت دادن ورق ب -     

 اآب و ی ج )ذوغابه(معلق کردن ورق نقره در محلول زا-
 جهت رسیدن به رنگ اصلی نقره کیسولفوردیاس

   

اولیه چکش کاری  -     

تاباندن ورق در هر مرحله چکش کاری -     

 چکش کاری مجدد روی سندان های مخصوص با توجه به-
ظروف فرم  

 

   

و سندان کف تخت جهت ساخت استفاده از چکش کف تخت -
 سطح تخت و صاف مانند سینی

   

  جهت ساختو سیخ لوله نصفه  سیخ استفاده از سندان -
 ظروفی با مقطع استوانه ای مانند لیوان

   

کف تخت جهت ساخت و  دو کمری استفاده از چکش-
 پرداخت قسمتهایی مانند هلال گوشه های سینی

   

    عام درز لحیم شده اد سنگین جهت کاری چکش -

    استفاده از چکش کلاه خود )پک سری بلند( برای گودکاری-

    چکش کاری و یک فلزی با چکش سرگرد-

ساخت استوانه فلزی به وسیله دندان کردن و لحیم کاری و -
 هموار کردن 
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 استاندارد آموزش 

ی تحلیل آموزش برگه -     

  عنوان :

ورق های فلزی ای فولادی وخم کاری مفتوله  

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 30 32 

ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش   

مرتبط توجهات زيست محیطي  

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  کوره  -  دانش :

سندان -  

چکش آتش کاری -  

گیره -  

دستگیره-  

انبردست-  

انبرآتشکاری-  

 ،سه گوشانواع سوهان )-

چهار  ،نیم گرد ،گرد ،تخت 

دم موشی( ،پهلو  

اره آهن بر-  

دریل -  

سنبه فرم دهی -  

کنده چوبی -  

انواع سنباده -  

مفتول و ورقه فلزی -

برنجی(  ،)فولادی  

کوره مخصوص قفل سازی-     

 ،انزواع سزوهان   ،)انزواع چکزش    ابزار و تجهیززات لازم  -

 سمبه فرم دهی(  ،اره آهن بر ،دریل

   

نحوه کار با  ابزار های لازم -     

خم کاری نحوه-     

  مهارت :

های فلزی برای خم کاری بهتر مفتول یا ورق گرم کردن  -    

سندانکاری روی انواع  چکش -     

)چهار پهلو کردن مفتول فلزی( ورق فلز ایمفتول  یخم کار -     

ساخت حلقه قفل و فرم دهی کلید-     

دهی ورق فلز جهت بدنه قفلفرم -     

:نگرش  
رعایت اخلاق حرفه ای -  
انرژی،صرفه جویی در مصرف مواد -  
فلزیمعرفی و ترویج یکی از رشته های صنایع دستی -  
کنترل کیفیت کار -  

 ایمنی و بهداشت : 

رعایت اصول ارگونومی-  

استفاده از تهویه مناسب-  

عینک استفاده از ماسک و -  
 باشد از نور کافی برخورداراطاق -

 توجهات زیست محیطی:
مدیریت پسماند-  
ایزوله کردن کارگاه برای جلوگیری از خروج صدای چکش کاری که باعث آلودگی -

 صوتی میشود.
  رعایت الگوی مصرف آب -
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 استاندارد آموزش 

ی تحلیل آموزش برگه -  

:عنوان  

قفل جاگذاری قطعات   

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 10 12 

ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش   

مرتبط توجهات زيست محیطي  

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  کوره  -  دانش :
سندان -  
چکش آتش کاری -  
گیره -  
دستگیره-  
انبردست-  
انبرآتشکاری-  
 ،انواع سوهان )سه گوش-

 ،نیم گرد ،گرد ،تخت 
دم موشی( ،چهار پهلو  

اره آهن بر-  
دریل -  
سنبه فرم دهی -  
کنده چوبی -  
انواع سنباده -  
مفتول و ورقه فلزی -

برنجی(  ،)فولادی  

سوهان( ،کمان اره ،دریل ،مته خزانه ابزار جا گذاری )-     

جاگذاری قطعات نحوه-     

  مهارت :

جفت کردن اتصالات -     

 درگیری ، قفل بدنه ،)حلقه قفلانواع قطعات قفل  یجاگذار -

 مرکزی قفل(

   

)باز کردن جای کلید(سوراخ کردن با مته -     

سوراخ کردن جای لولای قفل  -     

:نگرش  
رعایت اخلاق حرفه ای -  
انرژی،صرفه جویی در مصرف مواد -  
فلزیمعرفی و ترویج یکی از رشته های صنایع دستی -  
کنترل کیفیت کار -  

 ایمنی و بهداشت : 

ایت اصول ارگونومیرع-  

استفاده از تهویه مناسب-  

عینک استفاده از ماسک و -  
باشد اطاق از نور کافی برخوردار -  

 توجهات زیست محیطی:
مدیریت پسماند-  
ایزوله کردن کارگاه برای جلوگیری از خروج صدای چکش کاری که باعث آلودگی -

 صوتی میشود.
 رعایت الگوی مصرف آب -
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 د آموزش استاندار

ی تحلیل آموزش برگه -  

 عنوان :

شدهقطعات جاگذاری  هائینو پرداخت کاری جوش   

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

8 32 40 

ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش   

مرتبط توجهات زيست محیطي  

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  کوره  -  دانش :

سندان -  

یچکش آتش کار -  

گیره -  

دستگیره-  

انبردست-  

انبرآتشکاری-  

 ،انواع سوهان )سه گوش-

 ،نیم گرد ،گرد ،تخت 

دم موشی( ،چهار پهلو  

اره آهن بر-  

  دریل-

سنبه فرم دهی -  

کنده چوبی -  

انواع سنباده -  

مفتول و ورقه فلزی -

(برنجی ،)فولادی  

یجوشکار ابزار و تجهیزات-     

یجوشکارنحوه -     

زبانه قفل(  ،تنه قفل قطعات )-     

    نحوه لولا زنی-

    پرداخت کاریابزارها و تجهیزات لازم -

    پرداخت کاری قفل نحوه-

  مهارت :

جوش دادن تنه قفل -     

جوش دادن زبانه قفل -     

لولا زدن و پرچ کاری -     

کلید پیچی ،ساخت یك قفل-     

ای ساخت یك قفل کلید دندانه-     

    سوهان کاری قسمت های جزیی-

    پرداخت تمامی قفل-

 نگرش:

رعایت اخلاق حرفه ای -  

انرژی،صرفه جویی در مصرف مواد -  

فلزیمعرفی و ترویج یکی از رشته های صنایع دستی -  
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 استاندارد آموزش 

ی تحلیل آموزش برگه -  

 عنوان :

شدهقطعات جاگذاری  هائینو پرداخت کاری جوش   

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش   

مرتبط توجهات زيست محیطي  

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ایمنی و بهداشت :

رعایت اصول ارگونومی-  

استفاده از تهویه مناسب-  

عینک استفاده از ماسک و -  

 باشد اطاق از نور کافی برخوردار-

 

 توجهات زیست محیطی:

مدیریت پسماند-  

ایزوله کردن کارگاه برای جلوگیری از خروج صدای چکش کاری که باعث آلودگی -

 صوتی میشود.

  رعایت الگوی مصرف آب -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 
 بازاریابی هنر و صنایع دستی 

 زمان آموزش

 جمع عملی ینظر 

20 10 30 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  کوره  -  دانش :

سندان -  

چکش آتش کاری -  

گیره -  

دستگیره-  

انبردست-  

انبرآتشکاری-  

 ،انواع سوهان )سه گوش-

 ،نیم گرد ،گرد ،تخت 

موشی( دم ،چهار پهلو  

اره آهن بر-  

دریل -  

سنبه فرم دهی -  

کنده چوبی -  

انواع سنباده -  

مفتول و ورقه فلزی -
 برنجی ،)فولادی

    اصول بازاریابی صنایع دستی -

    ها در صنایع دستی های تحقیقات بازار و کاربرد آن روش -

    روانشناسی مشتریان صنایع دستی -

    در مشتریان صنایع دستی تعامل و ایجاد انگیزهروش  -

ایجاد روابط عمومی و برنامه های ارتباطی خلاق  روش های-
 بامشتریان صنایع دستی

   

ارتباط تلفنی ماورر باا مشاتریان و تولیادگران صانایع      روش -
 دستی

   

    نامه نگاری مورر با مشتریان و تولیدگران صنایع دستیروش -

ر با مشتریان و تولیدگران صنایع ارتباط الکترونیکی مورروش  -
 دستی

   

    بازاریابی و فروش الکترونیکی صنایع دستیروش  -

  مهارت :

     تجزیه و تحلیل محیط و بازار صنایع دستی-

     جذب و تعامل مورر با مشتریان صنایع دستی-

 بازاریابی و فروش صنایع دستی بوسیله تلفن ، نامه و اینترنت-
 د سایت های فروش مجازی بصورت الکترونیکی( )ایجا

   

     ارتباط مورر با صنعتگران صنایع دستی-

     برنامه ریزی تولید صنایع دستی-

)ایجاد نمایشگاه و شرکت در  برنامه ریزی توزیع صنایع دستی-
 نمایشگاههای داخلی و خارجی()مجموعه دارها و گالری ها( 

   

     ی صنایع دستیبرنامه ریزی ارتقا-

    مدیریت ارتباط با مشتری -

 برنامه ریزی و مدیریت  تعیین ارزش افازوده صانایع دساتی   -
 )چاپ محصول بر روی استند و غیره( 

   

     بازاریابی علمی و حرفه ای در صنایع دستی-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 
 ع دستیبازاریابی هنر و صنای

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

عدم تعصب کورکورانه نسبت به کالا و خدمات خود ساوء گیاری مغرناانه نسابت باه      -

 کالای رقبا

 از تلفن، نامه و اینترنت بعنوان ابزاری در بازاریابی صنایع دستی اعتقاد به استفاده صحیح-

 امانتداری و حفظ اسرار شخصی مشتریان و تولیدگران-

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 دقت در بکارگیری اصول صحیح مشتری مداری -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت اصول ارگونومی -

 رعایت اصول ایمنی و بهداشت -

 وجهات زیست محیطی :ت

 مدیریت پسماند -
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  برگه استاندارد تجهیزات -     

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  دستگاه  1 ویژه فلزکاری  دستگاه جوش 1

  دستگاه  1 نمدی  دستگاه پولیش 2

  دستگاه  1 فرچه ای  دستگاه پولیش 3

  سری  LPG 1 گاز ی مشعلسر 4

  سری  LPG 1گاز  سری هوا گاز 5

  عدد  3 دو سر  سنگ ساب 6

  عدد  3 عمودی و دستی  دریل 7

 نفر در نظر گرفته شود.  15تجهیزات براي يك كارگاه به ظرفیت  -توجه : 

 برگه استاندارد مواد  -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  گرم برای هر نفر  15 65/0مس با نخامت  ،هنقر سیم 1

  متر  1×2یك ورق  1تا  8/0با نخامت  ورق فولاد  2

  لیتر  1 پارافین  روغن  3

  لیتر  4 مرک  جوهر نمك  4

  لیتر  4 مرک  اسید نیتریك  5

 محاسبه شود . نفر 15و يك كارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يك نفر  -توجه : 

 

  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

عدد15 مخصوص خش زدن  گرزن  1   

گرمی 5 سنگ یشم  2 عدد15    

پاک کن ،مداد ،کاغذ ابزارهای طراحی  3 عدد15    

عدد15 مخصوص نقره کوبی  چکش  4   

عدد15 برای رابت کردن  گیره  5   

نقاری دم م انبر  6 عدد15    

عدد1 مربی  میز  7   

عدد15 گردان فلزی  صندلی  8   

فولادی -برنجی فرچه سیمی 9 عدد15از هر کدام     

گرد و نیم گرد ،تخت انواع سوهان  10   یك سری کامل  

  عدد  3 معمولی  اره کمان  11

کف -قلوه ای-میل قلوه-شترگلو-دوسر -دوکره انواع سندان  12

 سیخ نصفه در سه سایز مختلف -سیخ لوله-تخت

  عدد  15از هر کدام 

 توجه : ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود .


