
 

  

 ريزي و سنجش مهارت  معاونت پژوهش، برنامه

 ريزي درسي دفتر پژوهش، طرح و برنامه

  

 

 استاندارد آموزش شغل
 

 

 

 چاپ فرآيند ناظر امور

 

  شغلي گروه

 صنايع چاپ
 

 

  كد ملي آموزش شغل

1 0 0 0 0 1 0 7 1 0 2 2 2 3 7 

شناسه  نسخه

 شايستگي

سطح  وهشناسه گر شناسه شغل

 مهارت
ISCO-08 

 

 

 26/12/1396تاريخ تدوين استاندارد : 

 

 



 

 

 ريزي درسي ، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 732220170100001كد ملي شناسايي آموزش شغل: 

 : صنایع چاپریزی درسی   اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت ه تخصصیرشت آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 چاپ کارشناسی محمد حسین قاسمی افشار 1
دفتر تالیف وزارت آموزش   کارشناس

 و پرورش
50 

 50 مدرس دانشگاه چاپ کارشناسی ارشد بیژن درویش کجوری 2

 15 و مدرس دانشگاه کارشناس طراحی صنعتی کارشناسی ارشد آرش نوروزی 3

 20 مربی گرافیک-نرم افزار سیکارشنا محسن خراسانی نژاد 4

 20 دانشگاه مدرس مدیریت اجرایی کارشناسی ارشد رضا نجفیعلی 5

 20 مدرس طراحی گرافیک کارشناسی حمید ایزدپناه 6

 20 دانشجوی رشته چاپ چاپ دانشجوی رشته چاپ هوشیار حسنی مجید 7

 صنایع چوب کارشناسی ارشد رامک فرح آبادی 8
دبیر کارگروه برنامه ریزی درسی 

 صنعت چاپ
23  

9      

10      

 

 

 

 

 

 

 داردهاي آموزش :فرآيند بازنگري استان

برگزار گرديد استاندارد آموزش شغل  صنايع چوببا حضور اعضاي كارگروه برنامه ريزي درسي  8/9/96طي جلسه اي كه در تاريخ 

بااا كااد  ناااظر امااور فرآينااد چاااپعنااواش شااغل  بررسااي و تحاات  2/1/8522بااا كااد  ناااظر باار امااور چاااپ   فرآينااد چاااپ  

 مورد تائید قرار گرفت .   732220170100001

اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معنوي  كلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازماش آموزش فني و حرفه

 .از آش موجب پیگرد قانوني است

 ريزي درسي طرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور  سازماش آموزش فني و حرفه جنوبي،خیاباش خوش نبش ، تهراش، خیاباش آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 
 اي نيو  يتتو     سوتاندارد ررهو   در محوي  اوار را يوينود در ب اوي از مووارد ا     هاي مورد نياز براي عملكرد موورر   ها و توانمندي مشخصات شايستگي

 .شود مي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل.  ي يادييري براي رسيدن ب  شايستگي نقش 

 نام يك شغل :  
 شود.  د اطلاق ميرو هاي خاص ا  از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي اي از وظايف و توانمندي ب  مجموع 

 شرح شغل : 
هوا،   ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، اارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگور در يوك رووزه شوغلي، مسو و ي       اي شامل مهم بياني 

 شراي  ااري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 دن ب  يك استاندارد آموزشي. رداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسي

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود.  هايي ا  از يك اارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار مي ها و توانايي رداقل شايستگي

 كارورزي:
ييرد و ضرورت دارد  مي اارورزي صرها در مشاغلي اس  ا  ب د از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي ب  صورت محدود يا با ماا  صورت

 د در محل آموزش ب  صورت ت وريوك ا  در آن مشاغل خاص محي  واق ي براي مدتي ت ريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ا  هر
 يردد.( آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واق ي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي با استتاده از عكس مي

 زشيابي : ار
اي  اتبي عملي و اخلاق ررهو  ، عمليبخش   ، ا  شامل سآوري شواهد و قااوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خير هرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان :  صلاحيت حرفه
 رود. اي ا  از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي هاي آموزشي و رره   رداقل توانمندي

 شايستگي : 
 ها و شراي  يونايون ب  طور مورر و اارا برابر استاندارد.  توانايي انجام اار در محي 

 دانش : 
، رياضوي توانود شوامل علووم هاي )    ا  مي هاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانايي اي از م لومات نظري و توانمندي رداقل مجموع 

 نو وژي و زبان هني باشد. ، تك(، زيس  شناسي، شيميهي يك

 مهارت : 
 شود.  هاي عملي ارجاع مي رداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. م مولاً ب  مهارت

 نگرش : 
 باشد.   ي ميا هاي غير هني و اخلاق رره  اي از رهتارهاي عاطتي ا  براي شايستگي در يك اار مورد نياز اس  و شامل مهارت مجموع 

 ايمني : 
 شود. مواردي اس  ا  عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز روادث و خطرات در محي  اار مي

 توجهات زيست محيطي :

 ملارظاتي اس  ا  در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود ا  امترين آسيب ب  محي  زيس  وارد يردد.



 

 

 :  نام استاندارد آموزش شغل 

 چاپ یند فرآامور ناظر 

 :استاندارد آموزش شغل شرح 

 - کنترل چااپ افسات  -کنترل چاپ فلکسوگرافی شایستگی هایشغلی از حوزه صنعت چاپ که  چاپفرآیند امور ناظر 

در مراکاز تللیغااتی و   باا مشاا ل   و رل چااپ دیجیتاال را در برگرفتاه    تا کن -اپ اسکرینکنترل چ -رکنترل چاپ گراو

  در ارتلاط است.لیتوگرافی ها و چاپخانه ها و روابط عمومی ها و انتشاراتی ها و کلیه مراکز مربوطه 

 : وروديويژگي هاي كارآموز 

 ايي پاياش دوره متوسطه اول  پاياش دوره راهنممیزاش تحصیلات : حداقل 

 جسماني و رواني كاملتوانايي جسمي و ذهني : سلامت حداقل 

 مهارت هاي پیش نیاز  : ناظر چاپ  پیش از چاپ 

 :آموزش دوره  طول

 ساعت  180طول دوره آموزش            :         

 ساعت      60:           ا زماش آموزش نظري    

 ساعت    120:       ا زماش آموزش عملي          

 :          ساعت      ا زماش كارورزي              

  :          ساعت        ا زماش پروژه                

 بودجه بندي ارزشیابي   به درصد   

 %25كتبي :  -

 %65عملي : -

 %10اخلاق حرفه اي : -

 صلاحیت هاي حرفه اي مربیاش :

  سال سابقه کار 4نس چاپ با لیسا

 سال سابقه کار 6فوق دیپلم چاپ با 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 تعريف دقیق استاندارد   اصطلاحي   :  ٭

هارت های پایه میتوانند با افراد پس از فراگیری دانش ها و مشغلی است از حوزه صنعت چاپ که  چاپفرآیند امور ناظر 

 مشغول به کار شوند.ابط عمومی انتشارات ورو-مدیران فنی دفاتر تللیغاتی و لیتوگرافی ها و چاپخانه ها و صحافیمشا ل

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد   و اصطلاحات مشابه جهاني   : ٭

Supervisor of printing (Printing process) 

 

 

 

 

 مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد :  ٭

 ناظر بر امور پیش از چاپ  طراحي و آماده سازي 

  امور تكمیلياپ  از چ پس ناظر بر امور

 متصدي محاسبات فني چاپ

 لیتوگراف

 نگار رايانه اي حروف

 صحاف 

 

 

 جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب شناسي و سطح سختي كار : ٭

 .........طبق سند و مرجع .............................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................               ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 طبق سند و مرجع ........................................          ج : جزو مشاغل سخت و زياش آور  

           د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    

 

 

http://research.irantvto.ir/uploads/83_290_horofchin%20rayanei%2088.pdf
http://research.irantvto.ir/uploads/83_290_horofchin%20rayanei%2088.pdf
http://research.irantvto.ir/uploads/83_290_sahaf%2088.pdf
http://research.irantvto.ir/uploads/83_290_sahaf%2088.pdf


 

 

 استاندارد آموزش شغل

 شايستگي -

 

 عناوين رديف
 ساعت آموزش

 جمع عملي نظري

 30 20 10 کنترل چاپ فلکسوگرافی 1

 60 40 20 کنترل چاپ افست 2

 30 20 10 رکنترل چاپ گراو 3

 30 20 10 کنترل چاپ اسکرین 4

 30 20 10 کنترل چاپ دیجیتال 5

6     

7     

8     

9     

10     

 180 120 60 جمع ساعت

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 استاندارد آموزش

 آموزش برگه تحلیل

 عنواش:

 کنترل چاپ فلکسوگرافی  

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 20 30 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ماشین چاپ فلکسو    دانش:  

 داکتر بلید

 مرکب فلکسو

 سطح چاپ شونده شفاف

 نده متالایزسطح چاپ شو

 سطح چاپ شونده لمینت

    ماشین های چاپ فلکسو گرافی-

    مرکب های چاپ فلکسو گرافی-

    های سطوح چاپ شونده با روش چاپ فلکسوگرافی ویژگی-

    چاپ فلکسو گرافیابزارهای کنترل کیفیت -

    تنظیم دستگاه-

    مهارت:

    کنترل چاپ-

    ی انواع کارهاو مرکب مناسب برا نترل مواد مصرفیک-

    )آنیلوکس و داکتر بلید(کنترل مکانیزم مرکب دهی -

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 توجه به کیفیت محصولات -

 ایمنی و بهداشت : 

 شناخت مواد شیمیایی  -

 دستگاه هاماشین آلات و رعایت اصول ایمنی  –

 رعایت اصول ارگونومی-

 توجهات زیست محیطی :

 دفع صحیح ضایعات-

 

 

 

 



 تاندارد آموزش اس

 ی تحلیل آموزش برگه

 عنواش :

 کنترل چاپ افست 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

20 40 60 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ماشین چاپ افست    دانش :

 مرکب افست

 سطح چاپ شونده

 لوپ

 دنسیتومتر

PHسنج 

    های هر کدام ماشین چاپ افست و ویژگی-

    مرکب های چاپ افست و ویژگی آن ها-

ح چاپ شونده در چاپ های فیریکی و شیمیایی سطو ویژگی-

 افست

   

    تنظیم دستگاه و تاثیر آن بر انواع کارها-

    راه و بیراه بودن -

    پشت و روی کا ذ–

    طی سالن چاپشرایط محی-

    مهارت:

    کنترل مرکب مناسب با نوع کا ذ و مقوا-

    مرکبو آب مناسب کا ذ و مقوا   PH کنترل-

    بکارگیری ابزار کنترل کیفیت-

    چاپ مناسب یبرا ازیمورد ن یکنترل مواد مصرف-

    کنترل چاپ افست-

    واکنترل راه و بیراه وپشت و روی کا ذ و مق-

 رعایت اخلاق حرفه ای-نگرش:

 استفاده صحیح از منابع-

 رعایت اصول ارگونومی-ایمنی و بهداشت:

 در کار با ماشین آلات و مواد شیمیایی مصرفیرعایت ایمنی -

 توجهات زیست محیطی:

 دفع صحیح ضایعات-

 



 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 :عنواش

 روکنترل چاپ گرا

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 20 30 

 ايمني  ،نگرش  ت ،مهار ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ورروتوگراچاپ ماشین     دانش :

 رمرکب گراو

 سطح چاپ شونده

 داکتر بلید

 انواع سیلندر

 دنسیتومتر

    چاپ گودهای انواع ماشین -

    و ویژگی های آن رانواع مرکب چاپ گراو-

    اع مواد مصرفی و ویژگی آنهاانو-

    ابزار کنترل کیفیت و تاثیر آن-

    تنظیم دستگاه و تاثیر آن-

    مهارت :

    رکنترل چاپ گراو-

    ورکنترل مرکب مناسب برای چاپ گرا-

    تنظیم بهینه داکتربلید-

    گیری ابزار کنترل کیفیتبکار-

 نگرش :

 از منابعاستفاده صحیح -

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 ایمنی و بهداشت : 

 در کار با ماشین آلات و مواد شیمیایی مصرفی منیرعایت ای-

 

 توجهات زیست محیطی :

 دفع صحیح ضایعات-

 

 

 

 



 

 

 تاندارد آموزش اس

 ی تحلیل آموزش  برگه

 عنواش : 

 کنترل چاپ اسکرین

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 20 30 

 ايمني  ،گرش ن مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ماشین چاپ اسکرین    دانش :

 مرکب

 سطح چاپ شونده

 شابلون

 توری

 کلاف

 اسکویچی

    های آن ماشین های چاپ اسکرین و ویژگی-

    های آن مرکب های چاپ اسکرین و ویژگی-

    های آن انواع توری و ویژگی-

    انواع کلاف-

    سطوح چاپ شونده با چاپ اسکرین-

    انواع اسکویچی-

    مهارت :

    کلاف )فریم(کیفیت کیفیت -

    کنترل کشیدن توری روی کلاف-

    کنترل مش توری نسلت به نوع کار-

    کنترل اسکویچی-

    کنترل شابلون آماده به چاپ-

 رعایت اخلاق حرفه ای -نگرش :

 وجه به کیفیت ایده آل در چاپت-

 رعایت اصول ارگونومی-ایمنی و بهداشت : 

 در کار با ماشین آلات و مواد شیمیایی مصرفیرعایت ایمنی -

 توجهات زیست محیطی :

 دفع صحیح ضایعات-

 

 

 



 

 

 تاندارد آموزش اس

 ی تحلیل آموزش  برگه

 عنواش : 

 کنترل چاپ دیجیتال

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 20 30 

 ايمني  ،نگرش  ت ،مهار ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه چاپ لارج فرمت    دانش :

 دستگاه چاپ دیجیتال

 پرینتر لیزری

 پرینتر جوهر افشان

سطح چاپ شونده از جمله بنر 

 و فلکس

 نرم افزارهای تخصصی دستگاه

 تونر خشک

 تونر مایع

 جوهر

جاوهر   -لیزر -های چاپ دیجیتال )لارج فرمت اع دستگاهانو-

 ( کپی و پرینترها -افشان

   

    جوهرانواع تونر خشک و مایع و -

    پ دیجیتالانواع سطوح چاپ شونده در چا-

    انواع نرم افزارهای مربوطه-

    شرایط محیطی سالن چاپ-

    مهارت :

    ربا نوع کامناسب کنترل دستگاه -

    مناسب با نوع سطح چاپ شونده جوهرکنترل تونر و -

    کنترل نرم افزار مناسب با نوع تولید-

 نگرش :

 های روز در تللیغات میدانی استفاده از تکنیک-

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 منی و بهداشت : ای

 در کار با ماشین آلات و مواد شیمیایی مصرفی رعایت ایمنی-

 رعایت اصول ارگونومی-

 توجهات زیست محیطی :

 ضایعاتدفع صحیح -

 

 

 



 

 

 برگه استاندارد تجهیزات -

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام رديف

  1 استاندارد ماشین چاپ افست 1

  1 استاندارد ماشین چاپ فلکسو 2

  1 استاندارد ماشین چاپ گراوور 3

  1 استاندارد ماشین چاپ اسکرین 4

  1 استاندارد دستگاه چاپ لارج فرمت 5

  1 استاندارد ه چاپ دیجیتالدستگا 6

  1 لیزری پرینتر  7

  1 جوهر افشان پرینتر  8

  1 دیجیتال دنسیتومتر 9

  1 استاندارد داکتربلید 10

 نفر در نظر گرفته شود .  15تجهیزات براي يك كارگاه به ظرفیت  -توجه : 

 

 برگه استاندارد مواد  -

 حات توضی تعداد  مشخصات فنی و دقیق  نام  ردیف

  عدد 5 خشک تونر  1

  لیتر 5 مایع تونر  2

  بسته 5 استاندارد جوهر 3

  لیتر 5 استاندارد مرکب چاپ افست 4

  لیتر 5 استاندارد مرکب چاپ اسکرین 5

  لیتر 5 استاندارد مرکب چاپ فلکسو 6

  لیتر 5 استاندارد مرکب چاپ گراوور 7

  لیتر 5 مقوا -کا ذ انواع سطوح چاپ شونده 8

 نفر در نظر گرفته شود .  15براي يك كارگاه به ظرفیت  مواد -توجه : 

 

  برگه استاندارد ابزار  -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فنی و دقیق  نام  ردیف

    ندارد 

     

 توجه:

 .ابزار به ازاءهر سه نفر محاسبه شود-

 


