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کنندگان استانداردتدوین

:)ذیلجدولشرحبهایرانگازملیشرکتکارکنان(تدوین استانداردکارگروه اعضاي

زمینه تخصصیمحل کارنام و نام خانوادگیردیف

مسئول برق و حفاظت از زنگ زنجانجمشید حمدي1
کارشناس بازرسی فنی کرمانحسین عسکري زاده2
کارشناس اجراي طرحفارسعباس بمبئی رو3
رئیس آموزش آذربایجان شرقیمحمد حسین پاشایی4
کارشناس پژوهش وبرنامه ریزيشرقیآذربایجانمحمدعلی برزگري5
رئیس آموزش تهرانمرتضی صالحی 6
مسئول تعمیرات شبکه و انشعابات آذربایجان شرقیمهدي رجب پور7

کـارگروهتوسط اعضاي 15/10/1398مورخ در جلسهخوردگیدربرداريبهرهدرحالتجهیزاتوتاسیساتازبازرسیآموزشیاستاندارد 
بررسی و به تصویب رسید.ذیلدرسیریزيبرنامه
سمتنام و نام خانوادگیردیف

ریزي درسیمدیرکل پژوهش، طرح و برنامهفیضیاصغر1
ریزي درسیبرنامهمعاون آباديرامک فرح2
ریزي درسیرئیس گروه برنامهسید محسن جلالی3
ریزي درسیرئیس گروه برنامهلیلا فرهادي راد4
ریزي درسی دبیر کارگروه برنامهراضیه عباس زاده5
ریزي درسیکارشناس برنامهزهرا میرزاده مدرسی6

فاطمه سادات حسینیتایپ و ویراستاري

تدوین شده است.شرکت ملی گاز ایراناین استاندارد با مشارکت 
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تعاریف اصطلاحات بکار رفته در این استاندارد
باشد.میستاندارد شغلاهاي موجود در یادگیري براي رسیدن به شایستگینقشه؛استاندارد آموزش

شناساییظور که به مناستهاي قرارداديالمللی طبقه بندي مشاغل و شناسهاي از اعداد برگرفته از سند بین مجموعه؛کد استاندارد

شود.تعیین میاستانداردها 

یـک حـوزه بیل جایگاه،کارها،ارتباط با مشاغل دیگـر دراز قیا شایستگیشغلترین عناصر یکاي شامل مهمبیانیه؛شرح استاندارد

باشد.میعملکرد مورد نیازکاري و استاندارد یطها، شرامسئولیتشغلی، 

رود. ش انتظار میهایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزها و تواناییحداقل شایستگی؛ویژگی کارآموز ورودي

است.حداقل زمان و جلسات مورد نیاز براي رسیدن به یک استاندارد آموزشی؛طول دوره آموزش

گیرد یما ماکت صورت بدر مشاغلی است که بعد از آموزش نظري یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا صرفاً؛کارورزي

محیط واقعی براي مدتی تعریف شده تجربه شود.،و ضرورت دارد که در آن مشاغل خاص

رود.آموزش استاندارد انتظار میاي که از مربیان دوره هاي آموزشی و حرفهحداقل توانمندي؛ اي مربیانصلاحیت حرفه

باشد.میرا برابر استانداردور موثر و کاها و شرایط گوناگون به طتوانایی انجام کار در محیط؛شایستگی

توانـد شـامل کـه میاسـتي رسیدن به یک شایستگی هاي ذهنی لازم برااي از معلومات نظري و توانمنديحداقل مجموعه؛دانش

علوم پایه، تکنولوژي و زبان فنی باشد. 

هاي عملـی ارجـاع تبه مهارمعمولاًاست کهشایستگیسیدن به یک توانمندي یاجسم براي رحداقل هماهنگی بین ذهن و؛مهارت

شود. می

اي فنی و اخلاق حرفههاي غیرشامل مهارتد نیاز است و ایستگی در یک کار موراي از رفتارهاي عاطفی که براي شمجموعه؛نگرش

باشد. می

شود.میمواردي است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کاربهداشت؛ایمنی و

ردد.ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت شود تا کمترین آسیب به محیط زیست وارد گتوجهات زیست محیطی؛

است.رد شایستگیرزشیابی مطابق استانداانیاز براي اجراي آموزش وحداقل امکانات مورد ؛و مواد مصرفی، ابزار تجهیزات
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خوردگیدربرداريبهرهدرحالتجهیزاتوتاسیساتازبازرسیعنوان استاندارد : 
Inspection of installations and equipmentعنوان استاندارد (انگلیسی) : used in corrosion

آموزشمشخصات استاندارد

شرح استاندارد

ر د» خوردگیردبرداريبهرهلدرحاتجهیزاتوتاسیساتازبازرسی«کاردانش، مهارت و نگرش لازم جهت انجام شامل این استاندارد 
:باشدو مراحل کاري زیر میهاي محیط کار انداردبر اساس استها و شرایط گوناگون به طور موثر و کارامحیط

مصوبFFSو RBIطبق دستورالعمل و  یمقدمات بازرسيسازفراهم. 1
يبرداربهرهياز واحدهايحفاظت کاتديهاو کنترل دادهافتیدر. 2
پوششابیبیعيهاها با استفاده از دستگاهپوشش لولهیابیبیعندیاز فرآیبازرس. 3
هاPressure Vesselي،احوضچهيرهایشها،ستگاهی) اErosion Corrossion(یشیسایخوردگیبررس. 4

APIاساسبرخوردگیدربرداريبهرهدرحالتجهیزاتوتاسیساتازبازرسیاستاندارد عملکرد :  570- API 510 - API RBI

581-)API580،581(RBI وAPI579-1(ASME-FFS-EN10204-2004-IGS وIPS(

کارآموز وروديویژگی

و حفاظت موادیخوردگیمهندسفوق لیسانسایمواد یمهندسلیسانسحداقل میزان تحصیلات : 
ذهنیی و سلامت کامل جسمحداقل توانایی جسمی و ذهنی : 

نداردنیاز :پیش

طول دوره آموزش

ساعت317زمان آموزش:
ساعت105نظري:
ساعت162عملی:

ساعت50کارورزي:

اناي مربیحرفهصلاحیت

یخوردگایمواد یمهندسلیسانسحداقل میزان تحصیلات : 
سال3: مرتبطکارسابقهحداقل

کشورايحرفهویفنآموزشسازمانازپداگوژيگواهینامهبودندارایامرتبطتدریسسابقهسال2: نیازموردشرایطسایر
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آموزشیمحتواي 

. محتواي آموزشی4کاربرگ شماره

دانش

-)API580،581(RBI وAPI579-1(ASME-FFS

بـه انضـمام یریـزي بازرسـطرحنیتدويهابر اساس روشQCPو EN10204-2004 (ITP(استاندارد -
یالمللنیبي) و استانداردهاIPSو IGS(یمشخصات فن

-Final Book

ها Permitو یمنیايهادستورالعمل-
یو ابزارآلات بازرسزاتیادوات، تجه-
-Technical Report Inspection

-Documentation

) يخـاموش لحظـه الیانسـ(پتIOPشـبکه و اتصـالات نسـبت بـه خـاك و لیگیري پتانساندازهاصول -
CASINGلیها، افت پتانس)IR Drop و (INSULATING JOINT ،يحفاظـت کاتـديهاایسـتگاه،

يآنديبسترها
)، Ground Bed(يآنـديشـامل:  بسـترهايحفاظـت کاتـديهاسیستمزاتیاز تجهیاصول بازرس-

شـامل چـک يبـردارال بهرهدر حلیگیري پتانسها نقاط اندازهDrain Pointها)، Casingها (غلافی
مربوطه يو استانداردهاIGS ،IPSیمصوب حسب مشخصات فنستیل

ها یابی پوشش لولهعیباصول -
گیري اندازهزاتیتجهونیبراسیکالنحوه -
FFSو RBIیابی پوشش و مصوب عیبيهادستورالعمل-

پرسنل Qualificationو تیتأیید صلاحاصول -
FFSوRBIها  حسـب جهت انجـام بازرسـیErosion Test PlanوQCPو ITPيهادستورالعمل-

مصوب 
گیري و انتخاب نقاط جهت اندازهیاصول بررس-
یاصول ضخامت سنج-
یو محاسبه نرخ خوردگجینتالیو تحلهیتجزيافزارهانرم-
-API570-574-572-510 وASME section5

ساعت)16(زمان آموزش: 
ساعت)20(زمان آموزش: 

ساعت)3(زمان آموزش: 
ساعت)2(زمان آموزش: 
ساعت)6(زمان آموزش: 
ساعت)2(زمان آموزش: 
ساعت)2(زمان آموزش: 
ساعت)8(زمان آموزش: 

ساعت)6(زمان آموزش: 

ساعت) 12(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 3(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت)6(زمان آموزش: 

ساعت) 6(زمان آموزش: 
ساعت) 3(زمان آموزش: 
ساعت) 3(زمان آموزش: 
ساعت)3(زمان آموزش: 
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مهارت

-API579-1(ASMEوAPI580،581(RBI(سـکیريبرمبنایوکنترل واستقرار برنامه بازرسیبررس-

FFS

گذاري آن صـحهه انضمام اصلاح وب)EN10204-2004اساس استاندارد (برQCPلیتحلوهیتجزکنترل و-
کننده نینده/ تامو ارسال آن به به سازیالمللنیبياستانداردها) و IPSو IGS(یبراساس مشخصات فنو
Final Bookیو کنترل فنیبررس-

ها  ها و انجام آنPermitو یمنیايهادستورالعملافتیدر-
-Technical Report Inspection

-Documentation

اموش خـلی(پتانسـIOPاك و شبکه و اتصالات نسبت بـه خـلیگیري پتانساندازهجینتالیو تحلیابیارز-
حفاظـت يها، ایستگاهINSULATING JOINT) و IR Drop(لیها، افت پتانسCASING) يلحظه ا

يآنديبسترها،يکاتد
Ground(يآنـديشـامل:  بسـترهايحفاظـت کاتـديهاسیسـتمزاتیاز تجهیانجام بازرس- Bed ،(

شـامل چـک يبـردارال بهرهدر حلیگیري پتانسها نقاط اندازهDrain Pointها)، Casingها (غلافی
مربوطه يو استانداردهاIGS ،IPSیمصوب حسب مشخصات فنستیل

یابی پوشش لوله ها عیب-
پوشش لوله ها تیفییابی کعیبزاتیتجهبکارگیري-
FFSو RBIیابی پوشش و مصوب عیبيهاو استقرار دستورالعمليریبکارگ-

ها  ها و انجام آنPermitو یمنیايهادستورالعملافتیدر-
یازرسبو ابزارآلات زاتیپرسنل و ادوات، تجهQualificationو تیو کنترل تأیید صلاحیبررس-
یابی پوشش عیبجیگذاري بر نتاصحه-
RBIها حسـب جهت انجام بازرسیErosion Test PlanوQCPو ITPيهادستورالعمليریبکارگ-

مصوب FFSو
گیري نقاط اندازهنییتع-
یضخامت سنج-
یو محاسبه نرخ خوردگجینتالیو تحلهیتجزيافزارهانرميریبکارگ-
-API570-574-572-510 وASME section5

ساعت) 24(زمان آموزش:

ساعت)9(زمان آموزش: 

ساعت)6(زمان آموزش: 
ساعت)6(زمان آموزش: 
ساعت)3(زمان آموزش: 
ساعت)2(زمان آموزش: 
ساعت)16(زمان آموزش: 

ساعت)12(زمان آموزش: 

ساعت) 24(زمان آموزش: 
ساعت) 6(زمان آموزش: 
ساعت) 3(زمان آموزش: 
ساعت) 6(زمان آموزش: 
ساعت) 3(زمان آموزش: 
ساعت)3(زمان آموزش: 
ساعت)12(زمان آموزش: 

ساعت) 12(زمان آموزش: 
ساعت) 6(زمان آموزش: 
ساعت) 6(زمان آموزش: 
ساعت) 3(زمان آموزش: 
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نگرش

ت، اقلام و مواد مصرفیاستفاده بهینه از ابزارآلات، تجهیزا-
اندازهاي شرکت ملی گازتوجه به چشم-
مندي ذي نفعانتتوجه به رضای-
هافعالیتتوجه به کیفیت اجراي -

ایمنی و بهداشت

رعایت اصول ارگونومی-
رعایت  اصول ایمنی حین انجام کار-

توجهات زیست محیطی

انرژيمدیریت-
پسماندمدیریت-

د.نشوآموزش داده میمهارت حین آموزش بخش دانش وبهداشت دروایمنی زیست محیطی،توجهاتمباحث مربوط به نگرش،* 
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نفر کارآموز15تعداد به ازاء مشخصات فنیعنوانردیف
تجهیزات

عدد3ولت100تا 0کاهنده ترانس رکتیفایر1
عدد3اولتراسونیکسرعت سنج سیال2
عدد3اولتراسونیکضخامت سنج3
عدد1استانداردردتخته وایت ب4
دستگاه5تجهیزات جانبی همراه با رایانه 5
عدد1استانداردویدئو پروژکتور6
عدد15معمولیصندلی کارآموزي7
عدد1معمولیصندلی مربی8
عدد1معمولیمیز مربی9
عدد5کیلوگرمیCO2-10کپسول خاموش کننده10

نفر کارآموز15تعداد به ازاء مشخصات فنیعنوانردیف
ابزار

عدد3استانداردجعبه ابزار کامل1
عدد3ضد انفجارچراغ قوه2
عدد3سانتی30خط کش فلزي 3
عدد3درجه360تا 0زاویه سنج4
عدد3واحد0,1با دقت زبري سنج دستی (قلمی)5
عدد3واحد0,1با دقت سختی سنج دستی (قلمی)6
عدد3میلی متر0,1با دقت کولیس7
عدد5جهت نوشتن روي فلزمارکر8
عدد3واحد0,1با دقت مولتی متر9
عدد3میلی متر0,01با دقت میکرومتر10
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نفر کارآموز15تعداد به ازاء مشخصات فنیعنوانردیف
مواد مصرفی

عدد10از هر کدام رويمنیزیم،MMO , Siliconآند1

م جنسه-در انواع مختلف پرایمر و عایق2
لیتر پرایمر10

عایق30*2رول 10

3
نمونه قطعات خورده شده 

)Erosion&Corrossion(
به اندازه کافیدر سایز هاي متفاوت

بستهA41برگه 4
عدد3از هر کدام آبیقرمز و خودکار5
عدد3از هر کدام آبیقرمز وماژیک6
عدد1مخصوص وایت بردتخته پاك کن7


