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کنندگان استانداردتدوین

:)ذیلجدولشرحبهایرانگازملیشرکتکارکنان(تدوین استانداردکارگروه اعضاي

زمینه تخصصیمحل کارنام و نام خانوادگیردیف

مسئول برق و حفاظت از زنگ زنجانجمشید حمدي1
کارشناس بازرسی فنی کرمانحسین عسکري زاده2
کارشناس اجراي طرحفارسعباس بمبئی رو3
رئیس آموزش آذربایجان شرقیمحمد حسین پاشایی4
کارشناس پژوهش وبرنامه ریزيشرقیآذربایجانمحمدعلی برزگري5
رئیس آموزش تهرانمرتضی صالحی 6
مسئول تعمیرات شبکه و انشعابات آذربایجان شرقیمهدي رجب پور7

توسـط اعضـاي 15/10/1398مـورخ در جلسـهنگهـداريونقـلو،حملخریدمراحلاتیلنپلیکالايفنیبازرسیآموزشیاستاندارد
بررسی و به تصویب رسید.ذیل درسیریزيبرنامهکارگروه

سمتنام و نام خانوادگیردیف

ریزي درسیمدیرکل پژوهش، طرح و برنامهفیضیاصغر1
ریزي درسیمعاون برنامهآباديرامک فرح2
ریزي درسیرئیس گروه برنامهسید محسن جلالی3
ریزي درسیرئیس گروه برنامهلیلا فرهادي راد4
ریزي درسی دبیر کارگروه برنامهراضیه عباس زاده5
ریزي درسیکارشناس برنامهزهرا میرزاده مدرسی6

فاطمه سادات حسینیتایپ و ویراستاري

تدوین شده است.شرکت ملی گاز ایراناین استاندارد با مشارکت 
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تعاریف اصطلاحات بکار رفته در این استاندارد
باشد.میستاندارد شغلاهاي موجود در یادگیري براي رسیدن به شایستگینقشه؛استاندارد آموزش

شناساییظور که به مناستهاي قرارداديالمللی طبقه بندي مشاغل و شناسهاي از اعداد برگرفته از سند بین مجموعه؛کد استاندارد

شود.تعیین میاستانداردها 

یـک حـوزه بیل جایگاه،کارها،ارتباط با مشاغل دیگـر دراز قیا شایستگیشغلترین عناصر یکاي شامل مهمبیانیه؛شرح استاندارد

باشد.میعملکرد مورد نیازکاري و استاندارد یطها، شرامسئولیتشغلی، 

رود. ش انتظار میهایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزها و تواناییحداقل شایستگی؛ویژگی کارآموز ورودي

است.حداقل زمان و جلسات مورد نیاز براي رسیدن به یک استاندارد آموزشی؛طول دوره آموزش

گیرد یما ماکت صورت بدر مشاغلی است که بعد از آموزش نظري یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا صرفاً؛کارورزي

محیط واقعی براي مدتی تعریف شده تجربه شود.،و ضرورت دارد که در آن مشاغل خاص

رود.آموزش استاندارد انتظار میاي که از مربیان دوره هاي آموزشی و حرفهحداقل توانمندي؛ اي مربیانصلاحیت حرفه

باشد.میرا برابر استانداردور موثر و کاها و شرایط گوناگون به طتوانایی انجام کار در محیط؛شایستگی

توانـد شـامل کـه میاسـتي رسیدن به یک شایستگی هاي ذهنی لازم برااي از معلومات نظري و توانمنديحداقل مجموعه؛دانش

علوم پایه، تکنولوژي و زبان فنی باشد. 

هاي عملـی ارجـاع تبه مهارمعمولاًاست کهشایستگیسیدن به یک توانمندي یاجسم براي رحداقل هماهنگی بین ذهن و؛مهارت

شود. می

اي فنی و اخلاق حرفههاي غیرشامل مهارتد نیاز است و ایستگی در یک کار موراي از رفتارهاي عاطفی که براي شمجموعه؛نگرش

باشد. می

شود.میمواردي است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کاربهداشت؛ایمنی و

ردد.ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت شود تا کمترین آسیب به محیط زیست وارد گتوجهات زیست محیطی؛

است.رد شایستگیرزشیابی مطابق استانداانیاز براي اجراي آموزش وحداقل امکانات مورد ؛و مواد مصرفی، ابزار تجهیزات
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نگهداريونقلوخرید، حملمراحلاتیلنپلیکالايفنیبازرسیعنوان استاندارد : 
:عنوان استاندارد (انگلیسی) 

Technical inspection of polyethylene procurement, shipping and maintenance procedures

آموزشمشخصات استاندارد

شرح استاندارد

» ينگهدارونقلوحمل،خریدمراحلاتیلنپلیکالايفنیبازرسی«کاردانش، مهارت و نگرش لازم جهت انجام شامل این استاندارد 
:باشدو مراحل کاري زیر میمحیط کار هايبر اساس استانداردو کاراها و شرایط گوناگون به طور موثردر محیط

Inspection(استاندارديشدهتعیینپیشازالزاماتوبازرسیروشو تدوینبازرسیدرخواست.دریافت1 Test Plan(
کنندهتأمینایسازنده (QCP) (Quality Control Plan)یفیروش کنترل کبیاصلاح و تصو.2
کنندهتأمینایدر محل مربوط به سازنده یبازرسيجهیو اعلام نتیبازرساتیانجام عمل. 3
)CEN-EN15155(ندارداستاومصوبيهادستورالعمل) واستاندارد مربوطه وQCPو ITP(حمل ونقل کالامطابق دستورالعملیبازرس. 4
QCPو ITPمرتبط با نگهداشت کالا در انبار مطابق یفنیبازرسيندهایانجام فرآ.5
و یبازرسازمندیها) که نروژهپبردار (مورد مصرف مجدد در بهرهایو ییاجرايهااز پروژهیبرگشتایبه پروژه و یارساليکالایبازرس.6

باشدیمدیدر پروژه جدیفنیمجدد بازرسیفیکتیتأیید صلاح
ISO/IECاسـتانداردبراسـاس نگهـداريونقـلوحمـلخریـد،مراحـلاتـیلنپلـیکـالايفنـیبازرسـیاستاندارد عملکـرد : 

17000,ISO/IEC 17020 ،EN- CEN 1555 PAR 1- 7

کارآموز وروديویژگی

جوشیبازرسمواد یا،برقک،یمکانمهندسیلیسانسحداقل میزان تحصیلات : 
ذهنیی و سلامت کامل جسمحداقل توانایی جسمی و ذهنی : 

پدافنـدوبحرانمدیریت،HSEزاماتالرعایت-گازرسانیهايشرکتدرسازمانیوارتباطیاداري،امورانجامنیاز : هاي پیشمهارت
RBIدوره-رسانی گازتجهیزاتوتوزیعانتقال،پالایش،استخراج،اکتشاف،فرآیندشناسائی-گازرسانیهايشرکتعاملغیر

طول دوره آموزش

ساعت192زمان آموزش:
ساعت51نظري:
ساعت81عملی:

ساعت60کارورزي:

اناي مربیحرفهصلاحیت

يجوشکارک،یبرق، مکانمهندسیلیسانسحداقل میزان تحصیلات : 
سال3: مرتبط کارسابقهحداقل

کشورايحرفهویفنآموزشسازمانازپداگوژيگواهینامهبودندارایامرتبطتدریسسابقهسال2: نیازموردشرایطسایر
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محتواي آموزشی

. محتواي آموزشی4کاربرگ شماره

دانش

مربوط به کالاهاي پلی اتیلنی وکدهاي استانداردهاانواع بازرسی ها-
ی کیفیبازرسی کم، دامنه هاي بازرسی ، واژگان ارزیابی انطباق تعاریف مفاهیم و-
الزامات صدور گواهینامه بازرسی-
مواد پلی اتیلنی ، لوله و اتصالات -
، حین حمل ، انبارش  بازرسی پیش از حملروش -
گیري ، انبارش تخلیه و بار،حین حمل ،)پیش از حملIPSوIGS() براساسQCP) (ITP(نحوه تهیه-
هاي بازرسی کالا سازمان ملی آیین نامه-
نحوه تهیه چک لیست هاي بازرسی-
عدم انطباق و اقدام اصلاحی-
متدهاي معمول بازرسی فنی بازرسی ظاهري وهاروش-
بررسی سفارش خریدوخریداسنادوو نقشه ها مدارك -
درخواست مواد/نقشه ها و مشخصات فنیشیوه -
ISO/IECاستاندارد- 17000,ISO/IEC 17020

-ENثبت سوابقیگزارش نویسی بازرسی فنروش - CEN 1555 PAR 1- 7

TechnicalReport Inspection

ENبازرسـیبرنامـهریـزيطـرحاسـتانداردوالمللیبیناستانداردهايوفنیمشخصات- 10204 –

-ENاستاندارد2004 CEN 1555 PAR 1- 7

انداردهاياسـتوفنـیمشخصـاتبـرمنطبـقDTوNDTمرتبطهايتستوبازرسیانجامهايروش-
CEN-ENاستانداردومصوبQCPوITPوالمللیبین 1555

،)ITPوQCP(رسیبازروشبامطابقکالاانبارشوSpare Partsو) Packing(بندينحوه بسته-
المللیبیناستانداردهايومصوبIPSوIGSفنیمشخصات

کالافنیلامتسنهاییتأییدصدورومحمولهاستقرارمحلدرحضوروکالابازرسیروشودستورالعمل-
CEN-EN15155استانداردومربوطهالمللیبینوIGS،ITPاستانداردهايوQCPوITPمطابق

مصـرفمـورد(بـرداربهرهیـاواجرایـیهايپروژهازبرگشتییاوپروژهبهارسالیکالايروش بازرسی-
جدیـدپـروژهدرفنـیبازرسـیمجـددکیفیصلاحیتتأییدوبازرسیشیوه نیازمندکه) هاپروژهدرمجدد

ساعت)3(زمان آموزش: 
ساعت) 3(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 4(زمان آموزش: 
ساعت) 3(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 1(زمان آموزش: 
ساعت) 1(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت)2(زمان آموزش: 
ساعت)2(زمان آموزش: 
ساعت)2(زمان آموزش: 

ساعت)3ن آموزش: (زما

ساعت)6(زمان آموزش: 

ساعت)6(زمان آموزش: 

ساعت)2(زمان آموزش: 

ساعت)3(زمان آموزش: 

ساعت)2(زمان آموزش: 
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دانش

-CEN(اســتانداردومربوطــهالمللــیوبــینIGS،ITPاســتانداردهايوQCPوITPمطــابقمیباشــد

EN15155

مهارت

مربوط به کالاهاي پلی اتیلنی وکدهاي استانداردهابازرسی-
صدور گواهینامه بازرسی-
اد پلی اتیلنی ، لوله و اتصالات موکار با-
، حین حمل ، انبارش  بازرسی پیش از حمل-
، )پیش از حملIPSوIGS()  بر اساس QCP) (ITP( برنامه ریزي و طرح ریزي بازرسی و نحوه تهیه-

حین حمل ، تخلیه و بارگیري ، انبارش 
-EN، استاندارد هاي آیین نامه هاي بازرسی کالا سازمان ملیبازرسی مطابق- CEN 1555 PAR 1-

ISO/IECاستانداردو )IPSوIGS(و 7 17000,ISO/IEC 17020

تهیه چک لیست هاي بازرسی-
گزارش عدم انطباق و اقدام اصلاحی-
متدهاي معمول بازرسی فنی بازرسی ظاهري وهاروشانجام -
سنادخریداوو نقشه ها مدارك وبررسی سفارش خرید-
EN-CEN1555PAR1-7Technical Reportسوابقثبت یگزارش نویسی بازرسی فن-

Inspection

-ENبررسی استاندارد- CEN 1555 PAR 1- 7

والمللـیبـینياستانداردهاوفنیمشخصاتبرمنطبقDTوNDTمرتبطهايتستوبازرسیانجام-
ITPوQCPاستانداردومصوبCEN-EN 1555

،)ITPوQCP(بازرسـیروشبـامطـابقکـالاانبـارشوSpare Partsو) Packing(بنديبسته-
المللیبیناستانداردهايومصوبIPSوIGSفنیمشخصات

وQCPوITPمطـابقکـالافنـیسـلامتنهـاییتأییـدصـدورومحمولـهاسـتقرارمحـلدرحضور-
CEN-EN15155استانداردومربوطهالمللیبینوIGS،ITPاستانداردهاي

درمجـددمصـرفمورد(برداربهرهیاواجراییهايپروژهازبرگشتییاوپروژهبهارسالیکالايبازرسی-
مطـابقباشـدمـیجدیدپروژهدرفنیبازرسیمجددکیفیصلاحیتتأییدوبازرسینیازمندکه) هاپروژه

ساعت)6(زمان آموزش: 
ساعت) 4(زمان آموزش: 
ساعت) 4(زمان آموزش: 
ساعت)6(زمان آموزش: 
ساعت)4(زمان آموزش: 

ساعت)18(زمان آموزش: 

ساعت) 3(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 4(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت)4(زمان آموزش: 
ساعت)6(زمان آموزش: 
ساعت)6(زمان آموزش: 

ساعت)4(زمان آموزش: 

ساعت)4(زمان آموزش: 
ساعت)4(زمان آموزش: 
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مهارت

ITPوQCPاستانداردهايوIGS،ITPاستانداردومربوطهالمللیبینوCEN-EN15155

نگرش

مصرفیموادواقلامتجهیزات،ابزارآلات،ازبهینهاستفاده-
گازملیشرکتاندازهايچشمبهتوجه-
نفعانذيمنديرضایتبهتوجه-
هافعالیتاجرايکیفیتبهتوجه-

ایمنی و بهداشت

گازرسانیدرکارهايپروانهصدورالزاماتوپرمیتانواعتوجه به -
یراناگازملیشرکتدیواکتیوراموادباکاروپرتونگاريایمنیمقرراتبراساسفعالیتنوعبامتناسبایمنیاصولسازيپیاده-
)HSE(پیمانکارانایمنیدستورالعملرعایت -
جوشکاريحوزهدرگازشرکتایمنیدستورالعملرعایت -
کارانجامحینایمنیاصولرعایت-
ارگونومیاصولرعایت-
ایرانتمیاانرژيسازمانوایرانگازملیشرکترادیواکتیوموادباکاروپرتونگاريایمنیمقرراترعایت -

توجهات زیست محیطی

مصالحواولیهموادمصرفدرجوییصرفه-
انرژيمدیریت-
پسماندمدیریت-

د.نشوآموزش داده میمهارت حین آموزش بخش دانش وبهداشت دروایمنی زیست محیطی،توجهاتمباحث مربوط به نگرش،* 
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نفر کارآموز15تعداد به ازاء مشخصات فنیعنوانردیف
تجهیزات

عدد1دور پایین-دندانه متوسطاره برقی1
عددCEN-EN15155(3(ستاندارد مطابق ااسکراپر دستی2
عددCEN-EN15155(3(ستاندارد مطابق ااسکراپر دوار3
عدد1استانداردوایت بردتخته 4
عددCEN-EN15155(3(ستاندارد امطابق دستگاه الکتروفیوژن5
عددCEN-EN15155(1(ستاندارد مطابق ادستگاه مدور کننده6
عدد1استانداردصندلی چرخدار مربی7
عدد15استانداردصندلی مخصوص کارآموز8

Ramکامپیوتر9 4GB- Cpu core 13

Windows 10
دستگاه5

عددCO21-پودري حریقءکپسول اطفا10
عددCEN-EN15155(3(ستاندارد مطابق اکلمپ جوشکاري11
عددCEN-EN15155(3(ستاندارد مطابق اگیوتین12
عدد1استانداردویدیو پروژکتور13
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