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 نظارت بر تدوين محتوا و تصويب : دفتر طرح و برنامه هاي درسي

  7-1/1/11/34 كد ملي شناسايي آموزش شغل:

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 آدرس  دفتر طرح و برنامه هاي درسي

اي  ، سازمان آموزش فني و حرفه 2خوش شمالي  ، نبش خيابان نصرت  ، ساختمان شماره خيابان آزادي  ، خيابان   –تهران 

 252كشور ، پلاك  

 11512211 – 2تلفن         11233117دورنگار       

 Barnamehdarci@yahoo.comآدرس الكترونيكي : 

 

 اعضاء كميسيون تخصصي برنامه ريزي درسي رشته تاسيسات :

 

 

 اعضاء كميسيون تخصصي برنامه ريزي درسي رشته معدن:

 ؛حسین مهرپویا -

 مدیر واحد فرآوری شرکت مهندسی مشاور معدن کاو 

 ؛مرتضی خسروی -

 آموزش عالی مشاور صنعتی موسسات 

 مترو تهران در موسسه فاطر 7پروژه خط  مسئول فنی 
 ؛ محمد مختاری نهال -

 مدیر گروه تأسیسات دفتر طرح و برنامه های درسی سازمان آموزش فنی و حرفه ای کشور 

 حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين استاندارد آموزش شغل: 

 موزش فنی و حرفه ای استان کرماناداره کل آ -

 شرکت ملی صنایع مس ایران  -
 

 فرآيند اصلاح و بازنگري : 

- 

- 

mailto:Barnamehdarci@yahoo.com
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 فلوتاسیونکارور دستگاه د آموزش شغل  تهيه كنندگان استاندار

 نام و نام خانوادگی ردیف
آخرین مدرك 

 تحصیلی
 شغل و سمت رشته تحصیلی

سابقه کار 

 مرتبط
 آدرس  ، تلفن و ایمیل

 معدن فوق لیسانس علی فاضلی  0

رئیس بخش 

متالورژی کارخانه 

فرآوری مجتمع مس 

 سرچشمه

 سال 02

 1310-2112013تلفن ثابت : 

 ه : تلفن همرا

  mr@nicico.com-tohidi ایمیل:

رفسنجان، مجتمع مس سرچشمه، آدرس: 

 امور تغلیظ

 مهندسی معدن لیسانس درضا توحیدیممح  2
مدیر آموزش بخش  

 معدن
 سال 02

 1310-2112722تلفن ثابت : 

 تلفن همراه : 

  mr@nicico.com-tohidi ایمیل:

رفسنجان، مجتمع مس سرچشمه، آدرس: 

 امور آموزش و تجهیز نیروی انسانی

 سال 2 کارشناس مهندسی شیمی لیسانس حسین فرخی  3

 120-11113221تلفن ثابت : 

 تلفن همراه : 

   ma.andishe@yahoo.co ایمیل:

تهران، خیابان گاندی، خیابان آدرس: 

 2، طبقه 02هفتم، پلاك 

 سال 1 کارشناس مدیریت لیسانس ماندانا اسکندرپور  3

 120-11113221تلفن ثابت : 

 تلفن همراه : 

 a.andishe@yahoo.com ایمیل:

تهران، خیابان گاندی، خیابان آدرس: 

 2، طبقه 02، پلاك هفتم

 

mailto:tohidi-mr@nicico.com
mailto:tohidi-mr@nicico.com
mailto:a.andishe@yahoo.com
mailto:a.andishe@yahoo.com
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 تعاريف : 

 استاندارد شغل : 
 مشخصااات شایسااتگی هااا و توانمناادی هااای مااورد نیاااز باارای عملکاارد مااوثر در محاایط کااار را گوینااد در بعضاای از مااوارد اسااتاندارد   

 حرفه ای نیز گفته می شود.

 استاندارد آموزش : 
 ندارد شغل . ی یادگیری برای رسیدن به شایستگی های موجود در استا نقشه

 نام يك شغل :  
 به مجموعه ای از وظایف و توانمندی های خاص که از یك شخص در سطح مورد نظر انتظار می رود اطلاق می شود . 

 شرح شغل : 
بیانیه ای شامل مهم ترین عناصر یك شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل ، کارها  ارتباط شاغل باا مشاادل دیگار در یاك حاوزه شاغلی ،        

 مسئولیت ها ، شرایط کاری و استاندارد عملکرد مورد نیاز شغل . 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن به یك استاندارد آموزشی . 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 د . حداقل شایستگی ها و توانایی هایی که از یك کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار می رو

 كارورزي:
کارورزی صرفا در مشادلی است که بعد از آموزش نظری یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا با ماکات صاورت مای گیارد و     
ضرورت دارد که در آن مشادل خاص محیط واقعی برای مدتی تعریف شده تجربه شود.)مانند آماوزش یاك شایساتگی کاه فارد در محال       

ك با استفاده از عکس می آموزد و ضرورت دارد مدتی در یك مکان واقعی آموزش عملی ببیند و شاامل بسایاری از   آموزش به صورت تئوری
 مشادل نمی گردد.(

 ارزشيابي : 
کتبی عملی و اخلاق ، عملی بخش  ه، که شامل سفرآیند جمع آوری شواهد و قضاوت در مورد آنکه یك شایستگی بدست آمده است یا خیر 

 د بود . ای خواه حرفه

 صلاحيت حرفه اي مربيان : 
 حداقل توانمندی های آموزشی و حرفه ای که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار می رود .

 شايستگي : 
 توانایی انجام کار در محیط ها و شرایط گوناگون به طور موثر و کارا برابر استاندارد . 

 دانش : 
توانمندی های ذهنی لازم برای رسیدن به یك شایستگی یا توانایی . که می تواند شامل علوم پایه حداقل مجموعه ای از معلومات نظری و 

 ، تکنولوژی و زبان فنی باشد . ، زیست شناسی ( ، شیمی ، فیزیك ) ریاضی 

 مهارت : 
 ی ارجاع می شود . حداقل هماهنگی بین ذهن و جسم برای رسیدن به یك توانمندی یا شایستگی . معمولاً به مهارت های عمل

 نگرش : 
 مجموعه ای از رفتارهای عاطفی که برای شایستگی در یك کار مورد نیاز است و شامل مهارت های دیر فنی و اخلاق حرفه ای می باشد .  

 ايمني : 
 مواردی است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کار می شود .

 يطي :توجهات زيست مح

 ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محیط زیست وارد گردد
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 :  نام شغل

 فلوتاسیونکارور دستگاه 

  : شغلشرح 

تعیین مواد  هایباشد که شایستگیآرایی گروه معدن در خوشه صنعت میتاسیون در حوزه کانهودستگاه فل کاروری

اندازی و تنظیم دستگاه فلوتاسیون، کنترل تجهیزات واحد فلوتاسیون، ستفاده در فرایند فلوتاسیون، راهشیمیایی مورد ا

ها و ها، پمپسرویس و نگهداری دستگاه، تخلیه سلول فلوتاسیون، کنترل میزان دوداب موجود در سلول فلوتاسیون

-ها و گزارشات دورهچك لیستو ارائه تهیه و  رانجام کار گروهی و همکاری در محیط کا، تأسیسات سیستم فلوتاسیون

 مسئول کنترل کیفیت در ارتباط است. و را برعهده دارد. این شغل با مشادل سرپرست سالن تولید ای

  :  وروديويژگي هاي كارآموز 

  دیپلمميزان تحصيلات : حداقل 

 سلامت کامل جسمانی و روانیتوانايي جسمي : حداقل 

 - اين استاندارد : مهارت هاي پيش نياز

 :آموزش دوره  طول

 ساعت 211 : طول دوره آموزش 

   ساعت 12 : ـ زمان آموزش نظري 

  ساعت 137 : ـ زمان آموزش عملي 

 ساعت  :  ـ كارورزي  

 ساعت  :   ـ زمان پروژه

 بودجه بندي ارزشيابي ) به درصد ( 

 %22آزمون نظري :  -

  %62آزمون عملي :  -

 % 01ه اي : اخلاق حرف -

 صلاحيت هاي حرفه اي مربيان :

 سال سابقه کار مرتبط 2با یا شیمی حداقل لیسانس معدن  -
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 تعريف دقيق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

 عبارتند از:شغل اصلی این حوزه  -

o  فراوری فلزات پایه 

o رویهای سولفیدی مس، سربکانه تغلیظ ، 

o پتاس و ...ریز، فلوریت، فسفاتدال دانههای دیرفلزی مانند زفراوری کانه ، 

 

 وظایف اصلی این شغل عبارتند از: -

o اندازی و تنظیم دستگاه فلوتاسیون، مواد ها، راهها، کنترل کیفیت دوداب مورد استفاده دستگاهاندازی و تنظیم سلولراه

ها و ها، تخلیه و شستشوی سلولسلولهای آن، سرعت و میزان ورود و خروج مواد جامد در شیمیایی تزریقی و دستگاه

 هاکنترل و بازرسی دستگاه

 

 اصطلاح انگليسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

- Flotation System Operation 

 

 

 
 

 مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد :  ٭

 فیلتراسیون کارور دستگاه  -

 

 

 

 

 د شغلي از جهت آسيب شناسي و سطح سختي كار :جايگاه استاندار 

 

 طبق سند و مرجع ......................................   الف : جزو مشادل عادی و کم آسیب

 طبق سند و مرجع ......................................   ب : جزو مشادل نسبتاً سخت

 مرجع ........................................طبق سند و     ج : جزو مشادل سخت و زیان آور

 د :  نیاز به استعلام از وزارت کار
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 کارور دستگاه فلوتاسیوناستاندارد آموزش شغل 

 شايستگي ها -

 عناوين رديف

 فلوتاسیون تعیین مواد شیمیایی مورد استفاده در فرایند   0

 تنظیم دستگاه فلوتاسیون  اندازی وراه  2

  جهیزات واحد فلوتاسیونتکنترل   3

 کنترل میزان دوداب موجود در سلول فلوتاسیون   3

 تخلیه سلول فلوتاسیون   2

 ها و تأسیسات سیستم فلوتاسیونها، پمپسرویس و نگهداری دستگاه  6

 انجام کار گروهی و همکاری در محیط کار  7

 ایها و گزارشات دورهلیستتهیه و ارائه چك  1
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  کارور دستگاه فلوتاسیوناستاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش برگه -

 عنوان : 

 تعیین مواد شیمیایی مورد استفاده در فرایند فلوتاسیون

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

11 21 42 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 و منابع آموزشيمصرفي 

 دستگاه فلوتاسیون -    دانش :

- PH سنج 

 سلول رافر -

 رسلول کلین -

 رسلول ری کلین -

 سلول اسکونچر -

 مواد شیمیایی  -

 بندی موادجدول دانه -

بند لباس کار و پیش -

 مخصوص

 دستکش ایمنی -

ماسك ایمنی ویژه مواد  -

 شیمیایی

 عینك ایمنی -

 کفش ایمنی -

 متعلقات رایانه با -

 پرینتر -

ماشین حساب مهندسی  -

 لوازم التحریر -

 آموزشیوسایل کمك -

 های اولیهجعبه کمك -

 نشانیکپسول آتش -

 

مواد شیمیایی مصرفی و خطارات ناشای از ترکیاب ماواد باا       -

 یکدیگر
3   

   3 های فلوتاسیون و فرآیند فلوتاسیون در هر سلولسلول -

   2 چرخه مواد در فرآیند فلوتاسیوندرصد ورودی و خروجی  -

   0 بندی مواد ورودی و خروجیدانه -

   2 فلوتاسیونمیزان مصرف مواد در دستگاه  -

    مهارت :

  2  و ترکیب مناسب مواد بررسی مواد شیمیایی مصرفی -

  3  تعیین مواد ورودی هر نوع سلول -

  2  تنظیم سرعت ظرفیت ورودی -

  3  م میزان مصرف مواد ورودی هر نوع سلولتنظی -

  3  بندی مواد ورودی و خروجیتعیین دانه -

  2  فلوتاسیونبررسی میزان مصرف مواد در دستگاه  -

 نگرش :

 دقت در تعیین مواد شیمیایی -

 ايمني و بهداشت : 

تکش، ماساك،  رعایت نکات ایمنی با استفاده از لباس کار و پیش بند مخصوص و دس -

 عینك و کفش ایمنی

 رعایت تهویه صنعتی کارگاه -

 توجهات زيست محيطي :

 جلوگیری از پخش مواد شیمیایی در محیط زیست -
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  کارور دستگاه فلوتاسیوناستاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش برگه -

 عنوان : 

 اندازی و تنظیم دستگاه فلوتاسیونراه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

11 22 42 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه فلوتاسیون -    دانش :

- PH سنج 

 سلول رافر -

 رسلول کلین -

 رسلول ری کلین -

 سلول اسکونچر -

 مواد شیمیایی مقری  -

 ادبندی موجدول دانه -

بند لباس کار و پیش -

 مخصوص

 دستکش ایمنی -

ماسك ایمنی ویژه مواد  -

 شیمیایی

 عینك ایمنی -

 کفش ایمنی -

 رایانه با متعلقات -

 پرینتر -

ماشین حساب مهندسی  -

 لوازم التحریر -

 آموزشیوسایل کمك -

 های اولیهجعبه کمك -

 نشانیکپسول آتش -

   3 اجزا دستگاه فلوتاسیون -

   2 تنظیمات دستگاه فلوتاسیون -

   3 هاهای سلول فلوتاسیون و وظایف آنهمزن -

   0 تنظیمات سنسورهای دستگاه فلوتاسیون -

    مهارت :

  2  فلوتاسیون تنظیمات دستگاهانجام کردن و روشن و خاموش -

  6  هاانجام تنظیمات سنسور وفلوتاسیون کنترل دوداب دستگاه  -

  3  ظیم میزان شیر آهك موجود در دستگاه فلوتاسیونتن -

  2  های فلوتاسیونتنظیم هوای ورودی به سلول -

  2  هاخروجی از سلول کنترل کف ورودی و -

هاای آن در هار   رل سلول فلوتاسایون و ورودی خروجای  تنک -

 شیفت
 3  

 نگرش :

 کنترل مواد جامد   دقت در تنظیم دستگاه و -

 ني و بهداشت : ايم

با اساتفاده   رعایت نکات ایمنی و بهداشت فردی و گروهی در بکارگیری مواد شیمیایی -

  از لباس کار و پیش بند مخصوص و دستکش، ماسك، عینك و کفش ایمنی

 رعایت تهویه صنعتی کارگاه -

 توجهات زيست محيطي :

 ونجلوگیری از انتشار مواد شیمیایی ناشی از فلوتاسی -

جلوگیری از انتشارات گازهای شیمیایی ناشی از فلوتاسیون با توجه به سیساتم تهویاه    -

 صنعتی مناسب
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  کارور دستگاه فلوتاسیوناستاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش برگه -

 عنوان : 

 تجهیزات واحد فلوتاسیونکنترل 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

8 11 23 

 ايمني  ،نگرش  ،مهارت  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه فلوتاسیون -    دانش :

- PH سنج 

 سلول رافر -

 رسلول کلین -

 رسلول ری کلین -

 سلول اسکونچر -

 مواد شیمیایی مقری  -

 بندی موادجدول دانه -

بند لباس کار و پیش -

 مخصوص

 ایمنی دستکش -

ماسك ایمنی ویژه مواد  -

 شیمیایی

 عینك ایمنی -

 کفش ایمنی -

 رایانه با متعلقات -

 پرینتر -

ماشین حساب مهندسی  -

 لوازم التحریر -

 آموزشیوسایل کمك -

 های اولیهجعبه کمك -

 نشانیکپسول آتش -

   3 و عملکرد آن دستگاه تزریق مواد شیمیائی -

   3 لول فلوتاسیون و عملکرد آنسیستم همزن دوداب در س -

    مهارت :

  6  بررسی عملکرد دستگاه تزریق مواد و تجهیزات جانبی -

  01  تزریق و کنترل مواد شیمیائی -

 نگرش :

 دقت در کنترل میزان استفاده از مواد شیمیائی -

 ايمني و بهداشت : 

بکارگیری مواد شیمیایی با اساتفاده  رعایت نکات ایمنی و بهداشت فردی و گروهی در  -

 از لباس کار و پیش بند مخصوص و دستکش، ماسك، عینك و کفش ایمنی 

 رعایت تهویه صنعتی کارگاه -

 توجهات زيست محيطي :

 جلوگیری از انتشار مواد شیمیایی ناشی از فلوتاسیون -

جلوگیری از انتشارات گازهای شیمیایی ناشی از فلوتاسیون با توجه به سیساتم تهویاه    -

 صنعتی مناسب
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  کارور دستگاه فلوتاسیوناستاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش برگه -

 عنوان : 

 کنترل میزان دوداب موجود در سلول فلوتاسیون

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

8 11 23 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ، دانش

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه فلوتاسیون -    دانش :
- PH سنج 

 سلول رافر -

 رسلول کلین -

 رسلول ری کلین -

 سلول اسکونچر -
 ولت متر -
 سنجآمپر -
 مواد شیمیایی مقری  -
 مواد شوینده -
 وسایل شستشو -

 بندی موادجدول دانه -

بند لباس کار و پیش -
 مخصوص

 دستکش ایمنی -

ماسك ایمنی ویژه مواد  -
 شیمیایی

 عینك ایمنی -

 کفش ایمنی -

 رایانه با متعلقات -

 پرینتر -
ماشین حساب مهندسی  -
 لوازم التحریر -
 آموزشیوسایل کمك -

 های اولیهجعبه کمك -

 نشانیکپسول آتش -

   2 هاها و باکسبارگیری و تخلیه سلول زمان مناسب -

   2 هابندی برای تخلیه سلولمعیارهای زمان -

   2 هاهای محل مناسب برای شستشوی سلولویژگی -

   2 هاها و باکسنحوه شستن سلول -

    مهارت :

  6  هاها و باکستخلیه سلول -

  01  هاها و باکسشستشوی سلول -

 نگرش :

 هاها و باکسدقت در زمان مناسب بارگیری و تخلیه سلول -

 هاها و باکسدقت در شستشوی سلول -

 ايمني و بهداشت : 

رعایت نکات ایمنی با استفاده از لباس کار و پیش بند مخصوص و دستکش، ماساك،   -

 عینك و کفش ایمنی

 رعایت تهویه صنعتی کارگاه -

 توجهات زيست محيطي :

 جلوگیری از انتشار مواد شیمیایی ناشی از فلوتاسیون -

جلوگیری از انتشارات گازهای شیمیایی ناشی از فلوتاسیون با توجه به سیساتم تهویاه    -

 صنعتی مناسب

شاده جهات جلاوگیری از    ها در محل مناسب و از پیش تعیاین ها و باکستخلیه سلول -

 تخریب محیط زیست و اثرات مخرب آن
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  کارور دستگاه فلوتاسیوناستاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش برگه -

 عنوان : 

 تخلیه سلول فلوتاسیون 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

12 23 41 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 لوتاسیوندستگاه ف -    دانش :
- PH سنج 

 سلول رافر -

 رسلول کلین -

 رسلول ری کلین -

 سلول اسکونچر -
 ولت متر -
 آمپرسنج -
 مواد شیمیایی مقری  -
 مواد شوینده -
 وسایل شستشو -

 بندی موادجدول دانه -

بند لباس کار و پیش -
 مخصوص

 دستکش ایمنی -

ماسك ایمنی ویژه مواد  -
 شیمیایی

 عینك ایمنی -

 ایمنیکفش  -

 رایانه با متعلقات -

 پرینتر -
ماشین حساب مهندسی  -
 لوازم التحریر -
 آموزشیوسایل کمك -

 های اولیهجعبه کمك -

 نشانیکپسول آتش -

   3 های فلوتاسیوننحوه انتقال دوداب به سلول -

   3 نحوه کنترل سلول فلوتاسیون و پر و خالی شدن صحیح آن   -

   3 ن انجام آننحوه سرویس و زما -

    مهارت :

  2  نظافت سلول فلوتاسیون بعد از تخلیه -

  2  کنترل کل سیستم فلوتاسیون از نظر نشت دوداب -

  1  ای دستگاه و تجهیزاتکنترل و بازرسی دوره -

  2  ریزی بازدید و نگهداری از تجهیزات سلول فلوتاسیونبرنامه -

 نگرش :

 کار در انجام دقت -

 ايمني و بهداشت : 

 ها رعایت نکات ایمنی در هنگام شستن سلول -

رعایت نکات ایمنی با استفاده از لباس کار و پیش بند مخصوص و دستکش، ماساك،   -

 عینك و کفش ایمنی

 رعایت تهویه صنعتی کارگاه -

 توجهات زيست محيطي :

شاده جهات جلاوگیری از    ز پیش تعیاین ها در محل مناسب و اها و باکستخلیه سلول -

 تخریب محیط زیست و اثرات مخرب آن
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  کارور دستگاه فلوتاسیوناستاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش برگه -

 عنوان : 

ها و تأسیسات سیستم ها، پمپنگهداری دستگاه وسرویس 

 فلوتاسیون

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

8 23 42 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه فلوتاسیون -    دانش :
- PH سنج 

 سلول رافر -

 رسلول کلین -

 رسلول ری کلین -

 سلول اسکونچر -
 ولت متر -
 آمپرسنج -
 مواد شیمیایی مقری  -
 مواد شوینده -
 وسایل شستشو -

 بندی موادنهجدول دا -

بند لباس کار و پیش -
 مخصوص

 دستکش ایمنی -

ماسك ایمنی ویژه مواد  -
 شیمیایی

 عینك ایمنی -

 کفش ایمنی -

 رایانه با متعلقات -

 پرینتر -
ماشین حساب مهندسی  -
 لوازم التحریر -
 آموزشیوسایل کمك -

 های اولیهجعبه کمك -

 نشانیکپسول آتش -

ی دوره ای دسااتگاه، تأسیسااات و دسااتورالعمل بازدیااد هااا  -

 تجهیزات جانبی
2   

   3 عیوب دستگاه، تأسیسات و تجهیزات جانبی -

   2 سرویس های دوره ای و زمان انجام آن -

    مهارت :

کنترل و بازرسای دوره ای دساتگاه، تأسیساات و تجهیازات      -

 جانبی
 01  

  1  عیب یابی دستگاه، تأسیسات و تجهیزات جانبی  -

  6  و تجهیزات جانبی ، تأسیساتسرویس دستگاه -

 نگرش :

 و ارائه گزارش به موقع دقت در انجام کار -

 ايمني و بهداشت : 

 ها رعایت نکات ایمنی در هنگام شستن سلول -

رعایت نکات ایمنی با استفاده از لباس کار و پیش بند مخصوص و دستکش، ماساك،   -

 یعینك و کفش ایمن

 رعایت تهویه صنعتی کارگاه -

 توجهات زيست محيطي :

شاده جهات جلاوگیری از    ها در محل مناسب و از پیش تعیاین ها و باکستخلیه سلول -

 تخریب محیط زیست و اثرات مخرب آن
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 فلوتاسیونکارور دستگاه استاندارد آموزش شغل 
 ي تحليل آموزش  برگه -

 عنوان : 
 ی و همکاری در محیط کارگاهانجام کار گروه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

8 12 21 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 
 مرتبط توجهات زيست محيطي

مصرفي  ، موادابزار  ،تجهيزات 
 و منابع آموزشي

 دستگاه فلوتاسیون -    دانش :
- PH سنج 

 سلول رافر -

 رسلول کلین -

 رسلول ری کلین -

 چرسلول اسکون -
 ولت متر -
 آمپرسنج -
 مواد شیمیایی مقری  -
 مواد شوینده -
 وسایل شستشو -

 بندی موادجدول دانه -

بند لباس کار و پیش -
 مخصوص

 دستکش ایمنی -

ماسك ایمنی ویژه مواد  -
 شیمیایی

 عینك ایمنی -

 کفش ایمنی -

 رایانه با متعلقات -

 پرینتر -
 -ماشین حساب مهندسی  -

 لوازم التحریر
 آموزشیوسایل کمك -

 های اولیهجعبه کمك -

 نشانیکپسول آتش -

اساس کاار گروهای )اعتمااد و حاس همکااری، تطبیاق        -
پذیری و انعطاف پذیری، شایستگی و تعهد، قابلیت برقراری 

 کوشی(ارتباط، هدفمندی، نظم و سخت
0   

   2/0 احراز صلاحیت و روانشناسی اعضاء گروه -
ز وظاایف اعضاا، محایط کاار و واحادهای      تعریف و آناالی  -

 وابسته
2/0   

   3 منابع انسانی، مالی و زمان و شیوه تأمین منابع -
   0 روندهای نظارتی -

    مهارت :

  0  تعیین اعضا و رده بندی آن ها -
  0  تقسیم وظایف و ایجاد ارتباط با واحدهای همکار -
  3  تخصیص منابع  -
  2  آیندهای نظارتیانجام فر -
  2  انجام پروژه، حل مسئله و کنترل کیفیت خروجی -

 نگرش :
 متعهد بودن به کار گروهی و رعایت مقررات شغلی -

 ايمني و بهداشت : 
رعایت نکات ایمنی با استفاده از لباس کار و پیش بند مخصوص و دستکش، ماسك،  -

 عینك و کفش ایمنی
 عتی کارگاهرعایت تهویه صن -
 اندازی و تنظیم دستگاه برای جلوگیری از ایجاد سوانح رعایت نکات ایمنی حین راه -
 رعات نکات ایمنی در بکارگیری ابزارآلات -
 هارعایت نکات ایمنی و بهداشتی حین تمیزکاری و تعمیر دستگاه -
 رعایت نکات ایمنی حین نظارت بر تخلیه مخازن -

 محيطي :توجهات زيست 
 جلوگیری از پخش مواد شیمیایی در محیط زیست -
 فلوتاسیونجلوگیری از انتشار مواد شیمیایی ناشی از  -
با توجه به سیستم تهویاه   فلوتاسیونجلوگیری از انتشارات گازهای شیمیایی ناشی از  -

 صنعتی مناسب
 ها در محیط زیستجلوگیری از پخش آلودگی تمیزکاری دستگاه -
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 فلوتاسیونکارور دستگاه استاندارد آموزش شغل 

 ي تحليل آموزش برگه -

 عنوان : 

 ای ها و گزارشات دورهلیستتهیه و ارائه چك

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

3 12 11 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد مصرفي و 

 وزشيمنابع آم

 دستگاه فلوتاسیون -    دانش : 

- PH سنج 

 سلول رافر -

 رسلول کلین -

 رسلول ری کلین -

 سلول اسکونچر -

 ولت متر -

 آمپرسنج -

 مواد شیمیایی مقری  -

 مواد شوینده -

 وسایل شستشو -

 بندی موادجدول دانه -

 بند مخصوصلباس کار و پیش -

 دستکش ایمنی -

ماسك ایمنی ویژه مواد  -

 شیمیایی

 عینك ایمنی -

 کفش ایمنی -

 رایانه با متعلقات -

 پرینتر -

لوازم  -ماشین حساب مهندسی  -

 التحریر

 آموزشیوسایل کمك -

 های اولیهجعبه کمك -

 نشانیکپسول آتش -

   0 فرآیند کارنقایص و کمبودهای فیزیکی و مدیریتی  -

   0 فرآیند کار های جدید دانش روز و تکنولوژی -

   0 های مربوط به هر قسمت از فرآیند کارچك لیست -

 -ای )روزانهنحوه بازدید و تهیه گزارشات دوره -

 ماهانه و سالیانه( از فرآیند
0   

    مهارت : 

 بازدیااد ماانظم روزانااه طبااق برنامااه عملیاااتی       -

 شده زمانبندی
 2  

  6  انجام محاسبات مربوط به فرآیند -

  3  فرآیند ای ازهای دورهارائه گزارشتهیه و  -

 نگرش : 

 دقت در فهم درخواست کار فرما -

 ايمني و بهداشت : 

رعایت نکات ایمنی با استفاده از لباس کار و پیش بناد مخصاوص و دساتکش،     -

 ماسك، عینك و کفش ایمنی

 رعایت تهویه صنعتی کارگاه -

 وارد نا امن و تهیه گزارش از آنرعایت نکات ایمنی در برخورد با م -

 توجهات زيست محيطي : 

 ایمن به بقیه بخش ها سرایت مورد ناجلوگیری از  -
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  برگه استاندارد تجهيزات -

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

0  PH  عدد 2 - سنج  

  عدد 0 - آسیای گلوله ای  2

  ستگاهد 0 سیاه و سفید -معمولی پرینتر  3

  عدد 0 استاندارد تخته وایت برد با متعلقات  3

  عدد 02  جدول دانه بندی مواد  2

  عدد 0 استاندارد های اولیهجعبه کمك  6

  عدد 2 - دانسیتو متر  7

  جفت 02  دستکش ایمنی  1

  دستگاه 0 - دستگاه فلوتاسیون  1

  دستگاه  0  دیتا پروژکتور  01

  دستگاه 0  رایانه با متعلقات  00

  عدد 0 - سلول اسکونچر  02

  دستگاه 0 - سلول رافر  03

  عدد 0 - سلول ری کلینر  03

  عدد 0 - سلول کلینر  02

  عدد 02  عینك ایمنی  06

  عدد CO2 2 کپسول آتش نشانی  07

  عدد 2 پودری کپسول آتش نشانی  01

  جفت 02  کفش ایمنی  01

  دست 02 مخصوص لباس کار و پیش بند  21

  عدد 02 شیمیاییویژه مواد  ماسك ایمنی  20

  سری 2  وسایل شستشو  22

23      

23      

22      

26      

27      

21      
 

 توجه : 

نفر در نظر گرفته شود .  15تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت  -
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  برگه استاندارد مواد -

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

  کیلوگرم 01 - پتاس  0

  یلوگرمک 01 - زدال دانه ریز  2

  کیلوگرم 01 - سولفید روی  3

  کیلوگرم 01 - سولفید سرب  3

  کیلوگرم 01 - سولفید مس  2

  کیلوگرم 01 - فسفات  6

  کیلوگرم 01 - فلوریت  7

  بسته A4  0کادذ   1

  سری 0  لوازم التحریر  1

  سری 0 در چهار رنگ ماژیك وایت برد  01

    مواد شوینده  00

02      

03      

03      

02      

06      

07      

01      

01      

21      

20      

22      

23      

23      

22      

26      

27      

21      
 

 توجه : 

.نفر محاسبه شود 15يك كارگاه به ظرفيت براي مواد  -



 17 

 
 

  برگه استاندارد ابزار -

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

  دستگاه 0 دیجیتالی سنجآمپر  0

  کامل مجموعه 0  جعبه ابزار  2

  دستگاه 0 مهندسی ماشین حساب   3

  دستگاه 0 دیجیتالی ولت متر  3

2      

6      

7      

1      

1      

01      

00      

02      

03      

03      

02      

06      

07      

01      

01      

21      

20      

22      

23      

23      

22      

26      

27      

21      
 

 توجه : 

 د .ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شو -
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  منابع و نرم افزار هاي آموزشي ) اصلي مورد استفاده در تدوين و آموزش استاندارد ( -

 ناشر  محل نشر سال نشر مترجم مولف عنوان منبع يا نرم افزار رديف

 دانشگاه هرمزگان بندرعباس 0372 - بهرام رضایی فلوتاسیون   0

 دانش زنجان انزنج 0311 - داود مرادخانی سلول فلوتاسیون جیمسون  2

 دانشگاه تهران تهران 0317 - دکتر حسن نعمت اللهی کانه آرایی   3

3        

2        

6        

7        

1        

1        

01        

 
 

 

 ساير منابع و محتواهاي آموزشي ) پيشنهادي گروه تدوين استاندارد ( علاوه بر منابع اصلي   -

 ناشر  محل نشر سال نشر مترجم مولف عنوان منبع يا نرم افزار رديف

0        

2        

3        

3        

2        

6        

7        

1        

1        

01        

 


