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  دفتر طرح و برنامه هاي درسي تصويب  :نظارت بر تدوين محتوا و 
 3139-31-021-1:  شغل آموزش كد ملي شناسايي 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 آدرس  دفتر طرح و برنامه هاي درسي

 پلاك ، اي كشور  ، سازمان آموزش فني و حرفه 2، ساختمان شماره ، نبش خيابان نصرت    ، خيابان خوش شماليتهران ، خيابان آزادي  

97 

 66944120 - 66569907تلفن                                                     66944117دورنگار       

 Daftar_tarh@irantvto.irآدرس الكترونيكي : 

 
 

 : كنترل و ابزار دقيقاعضاء كميسيون تخصصي برنامه ريزي درسي رشته 

 آقاي علي موسوي مديركل دفتر طرح و برنامه هاي درسي

 آقاي رامک فرح آبادي معاون دفتر طرح و برنامه هاي درسي 

 ليلا فرهادي راد مسئول گروه برنامه ريزي درسي گروه كنترل و ابزار دقيقخانم 

 آقاي قلاوند مدير كل آموزش فني و حرفه اي استان لرستان

 آموزش فني و حرفه اي استان لرستان  آقاي ميثم همتي مربي

 

 

 : براي تدوين استاندارد آموزش شغل حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار 

 لرستاناداره كل آموزش فني و حرفه اي استان  -

 

 فرآيند اصلاح و بازنگري :  

 جایگزین شد. 20/2/1395بازنگری و استاندارد ابزار دقیق کار در تاریخ  8-3/1/40/42استاندارد ابزار دقیق کار با کد -

- 
 

آموزش فنیي و حرفیه اي   كليه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان 

 كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معنوي از آن موجب پيگرد قانوني است .
 



 2 

 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 شايستگي   تهيه كنندگان استاندارد آموزش شغل 

رد

 يف
 نام و نام خانوادگي

آخرين مدرك 

 تحصيلي
 و سمت شغل رشته تحصيلي

سابقه كار 

 مرتبط
 ايميل تلفن و، آدرس  

 ميثم همتي 1
 يكارشناس

 ارشد

-مهندسي برق

 كنترل
 سال 6 مربي سازمان

 06633204260تلفن ثابت :

 09166691584تلفن همراه : 

 mh.abzar@gmail.comايميل : 

 آبادمركز شماره يک خرمآدرس : 

 كارشناسي  وحيد رشنو 2
-مهندسي برق

 الكترونيک

مسئول ابزار 

شركت  دقيق 

خطوط لوله و 

مخابرات نفت 

 منطقه لرستان

 سال 20

 06633404145  تلفن ثابت :

  تلفن همراه :

 ايميل :

 شركت نفت منطقه لرستان آدرس : 

 

 

 

 سجاد پرويز پور 3
كارشناسي 

 ارشد

-مهندسي برق

 الكترونيک

ابزار مسئول 

 شركت قيدق

  ينفتهاي  انهيپا

 سال 10

 :تلفن ثابت 

 09166618248تلفن همراه :

 s.parvizpour@gmail.comايميل :

 خارك ينفت يها انهيشركت پا آدرس : 

 

 يكارشناس احسان كدخدايي 4
-مهندسي برق

 الكترونيک

ابزار مسئول 

پتروشيمي  قيدق

 آيادخرم

 سال 5

  06633196209 تلفن ثابت :

 تلفن همراه :

 ايميل :

 آبادآدرس : پتروشيمي خرم

 

 

 محمد پرورده 5
كارشناسي 

 ارشد

-مهندسي برق

 الكترونيک

رئيس هيئت 

مديره شركت 

پتروكيان افلاك 

پارك علم  تابع

و فناوري 

 لرستان

 سال 5

  06633337622 تلفن ثابت :

 09166630818 تلفن همراه :

 mohammad_p65@yahoo.com  ايميل :

 آدرس : پارك علم و فناوري لرستان
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 تعاريف : 
 استاندارد شغل : 

 مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كاار را وويناد در بي اي از ماوارد اساتاندارد ار اي اي نيا  و تاي         
 مي شود.

 استاندارد آموزش : 
 ي يادويري براي رسيدن بي شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل .  نقشي

 ل :  نام يک شغ
 بي مجموعي اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كي از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود . 

 شرح شغل : 
هاا ،  بيانيي اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك اوزه شغلي ، مسئوليت 

 ي و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل . شرايط كار

 طول دوره آموزش : 
 اداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن بي يك استاندارد آموزشي . 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 اداقل شايستگي ها و توانايي هايي كي از يك كارآموز در هنگام ورود بي دوره آموزش انتظار مي رود . 

 كارورزي:
صر ا در مشاغلي است كي بيد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي بي صورت محدود يا با ماكت صورت ماي ويارد و وارورت    كارورزي 

دارد كي در آن مشاغل خاص محيط واقيي براي مدتي تيريف شده تجربي شود.)مانند آموزش يك شايستگي كي  رد در محال آماوزش باي صاورت     
 آموزد و ورورت دارد مدتي در يك مكان واقيي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي وردد.( تئوريك با است اده از عكس مي

 ارزشيابي : 
كتباي عملاي و اخالاق    ، عملاي  بخا    ي، كي شاامل سا   رآيند جمع آوري شواهد و ق اوت در مورد آنكي يك شايستگي بدست آمده است يا خير 

 اي خواهد بود .  ار ي

 ي مربيان : صلاحيت حرفه ا
 اداقل توانمندي هاي آموزشي و ار ي اي كي از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود .

 شايستگي : 
 توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط ووناوون بي طور موثر و كارا برابر استاندارد . 

 دانش : 
اوي اداقل مجموعي اي از ميلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسيدن بي يك شايستگي يا توانايي . كي مي تواند شامل علوم پايي )ري

 ، تكنولوژي و زبان  ني باشد . ، زيست شناسي ( ، شيمي ،  ي يك 

 مهارت : 
 ايستگي . ميمولاً بي مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . اداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن بي يك توانمندي يا ش

 نگرش : 
 مجموعي اي از ر تارهاي عاط ي كي براي شايستگي در يك كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير  ني و اخلاق ار ي اي مي باشد .  

 ايمني : 
 محيط كار مي شود . مواردي است كي عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز اوادث و خطرات در

 توجهات زيست محيطي :

 ملااظاتي است كي در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كي كمترين آسيب بي محيط زيست وارد وردد.
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 :  شغلاستاندارد آموزش نام 

  ابزار دقيق كار

 :شغلاستاندارد آموزش شرح 

راه اندازي و  ،از شغل هاي اوزه كنترل و اب ار دقيق مي باشد . اين شغل شايستگي هاي نصب اب ار دقيق كار 

و با مشاغل  ن ورز كاليبراسيون  جريان سيالات و ... شامل مي شود ،سطح  ، شار  ،كاليبراسيون ادوات اندازه ويري دما 

 وسايل اندازه ويري در ارتباط مي باشد .

 : وروديويژگي هاي كارآموز 

 (ها فوق ديپلم برق )كليه گرايشحداقل ميزان تحصيلات : 

 سلامت كامل جسمي و ذهني:  و ذهني حداقل توانايي جسمي

 ندارد : مهارت هاي پيش نياز 

:آموزش دوره  طول  

 ساعت     450 طول دوره آموزش                    :     

 ساعت    135   ی زمان آموزش نظري               :    

 ساعت     315  ی زمان آموزش عملي                :    

 ساعت     -كارورزي                       :     زمان ی 

  ساعت     - :               ی زمان پروژه                

 بودجه بندي ارزشيابي ) به درصد ( 

 %25:  كتبي -

 %65 عملي : -

 %10 اخلاق حرفه اي : -

 صلاحيت هاي حرفه اي مربيان :

 سال سابقه كار مرتبط 3حداقل تحصيلات ليسانس برق )كليه گرايش ها( و حداقل 
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 تعريف دقيق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

ابزار  دستگاه هاي نظارتي و اندازه گيري بازرسيو  ، نصب، تعميرآزمايش، تنظيم شايستگي هاي در اين استاندارد

مشاغل . نظر مي باشد مد و بهره برداري از نقشه هاي فني مرتبط ثبت و كنترل فرآيندجهت دقيق برقي و پنوماتيک 

ديگر كسب و  و همچنين خودروسازي، كنسروسازي ،مواد غذايي، پتروشيمي ، نيروگاه  ،پالايشگاه در  ابزار دقيق

 . كاربرد دارد مي باشدبسيار دقيق با اطمينان از ايمني بالا كنترل و نظارت  درآنها نياز به ههاي ككار

 

 اصطلاح انگليسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

Instrumentation Technician  

 

 

 مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد :  ٭

 گيري فشار و جريانكار با وسايل اندازه 

 كار با وسايل اندازه گيري حرارت

 نصب، راه اندازي و تنظيم انواع شير

   كنترل كميت سطح

 كنترل كميت دما

    كنترل كميت فشار

 كنترل كميت جريان

 كنترل كميت غلظت

 كاليبراسيون ابزاردقيق

 

 

 جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسيب شناسي و سطح سختي كار : ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسيب  

 طبق سند و مرجع ......................................               ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 طبق سند و مرجع ........................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           د :  نياز به استعلام از وزارت كار    
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                        1شغل / شايستگيآموزش استاندارد 

 2شايستگي ها / كارها  -

 عناوين رديف

  شار ادوات اندازه ويري راه اندازي و كاليبراسيون ،نصب  1

 دماادوات اندازه ويري  راه اندازي و كاليبراسيون ،نصب  2

 سطح ادوات اندازه ويري راه اندازي و كاليبراسيون ،نصب  3

 جريان سيالات ادوات اندازه ويري راه اندازي و كاليبراسيون ،نصب  4

 ( Actuator)  تورياكچو و نصب ، راه اندازي و تنظيم انواع شير 5

 كار با انواع رلي و سنسور 6

 كار با كنترل كننده ها 7

 نصب وسايل اندازه ويري و كنترل  8

  

  

  

  

  

  

  

 

 

 

 

 

 

                                                 
1.

 Occupational / Competency Standard      
2
 . Competency / task 
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزش بروي -

 عنوان : 

ادوات اندازه گيري  راه اندازي و كاليبراسيون ،نصب 

 فشار

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

22 74 96 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دان  :

 دقيق اينچي و ميليمتري اب ار اندازه ويري -

  لنج ، واشرهاي  لنج و كاسكت ها -

 (منابع تهيي هواي  شرده )كمپرسور -

 لولي و اتصالات مربوطي -

 روولاتور و انواع آن -

 هاي استاندارد نيوماتيكي در اب ار دقيقسيگنال -

 هاي مختلف اندازه ويري شارهوا و واادهاي آن در دستگاه -

 رشكل و مخرن دا U ساختمان مانومترهاي -

 (bourdon tube) هاي نوع بوردن تيوپانواع  شار سنج -

 ايهاي عقربيمل ومات نصب ويج -

 سميترهاي  شارانواع تران -

  (Nuzzel,flopper)ج اي ترانسديوسرهاي  شارا -

 ويج ها نواع خطاا -

 ترانسميترهاي اختلاف  شار -

 كاليبراتور هاي  شار -

 ساختمان داخلي  شار سنج هاي نوع بوردن تيوپ -

 Pressure switch هاي  شار سوييچ -

 P   ،PI ، PID هاي  كاربرد كنترل كنناده -

 اصول است اده از كوليس و ميكرومتر -

 اصول پيكربندي و كاليبراسيون ترانسميترهاي دي رانسيلي  شار -

 I/P كاليبراسيون اصول -

–كمپرسور  - كوليس   

ويجهااي   -مانومتر -روولاتور

 -ترانسميترهاي  شار - اشار

ترانسديوسرهاي الكتريكي 

 - Hart- D/Pcell - شار

تحت  ترانسميترهاي هوشمند

سوييچهاي  -DWT-شبكي

 -كنترلر PID - شار

 tube - يتينگ
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزش  بروي -

ادوات اندازه  راه اندازي و كاليبراسيون ،نصب عنوان : 

 فشارگيري 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

 نگهداري منابع هواي  شرده -

 تييين اندازه قطر لولي هاي هواي  شرده -

 هاي هواي  شردهنصب روولاتور -

 هاي نيوماتيكي ساخت سيگنال -

 ا اظت و نگهداري بوردن تيوپ -

 Capsuleو bellowsهاي  شار سنج با اندازه ويري  شار -

 نصب  شار سنج در محل مورد نظر -

 كار با ترانسميترهاي  شار نصب و اصول -

جهت كاليبره تجهيا ات انادازه وياري     Dead weight Tester كار باا -

  شار

جهات كااليبره ترانساميتر هااي      Hand Field Calibrator كاار باا   -

 هوشمند

براي كنترل مخا ن تحات    P   ،PI ، PID هاي  كنترل كننادهاست اده از  -

  شار

 مانومترانواع ندازه ويري  شار بوسيلي ا -

 ارتاتصال موقت قطيات با است اده از پيچ و مه -

    

 رعايت نظم-نگرش :

 دقت در انجام كار-

 است اده صحيح و نگهداري تجهي ات -

 رعايت نكات ايمني هنگام كار با منابع  شار-ايمني و بهداشت : 

 يا اظت  رد ليوسااست اده از  -

 اطمينان از بكارويري تجهي ات استاندارد و سالم -

 توجهات زيست محيطي :

 مديريت انرژي -

 جمع آوري پسماند روغن و مواد نشتي هنگام كار  -
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزش  بروي -

 عنوان : 

 دماادوات اندازه گيري  نصب و كاليبراسيون

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

13 55 68 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

بي  -دما سنج الكلي و جيوه اي    دان  :

 -RTD -لترموكوپ -متال

مدار  دماي سنسورهاي

پيرومترهاي تشيشيي  -مجتمع

 -اترانسميترهاي دم -و نوري

ترموكوپل  – كاليبراتورهاي دما

 ها

 دما و واادهاي اندازه ويري آن -

 تقسيم بندي دما سنجهاي غير الكتريكي -

 هاي الكتريكي سنج تقسيم بندي دما -

 ترموكوپل ها و انواع آن -

-  RTDهاي دو سيمي و سي سيمي و جداول مربوطي 

 نوري و پيرومترهاي تشيشيي -

 انواع ترانسميترهاي دما -

 نواع سنسور دماا -

 كاليبراتورهاي دما -

 پرشده با سيال ،بي متال ،ايهاي شيشيساختمان داخلي دما سنج -

 ها اصول است اده از ترموكوپل -

 اصول است اده از ترمومترهاي مقاومتي -

 نسورهاي مدار مجتمعساصول است اده از  -

 پيرومتر تشيشيياصول كار با  -

 اآلارم ه -

 مهارت :

 نصب انواع دماسنج-

 است اده از ترموكوپل ها-

 است اده از ترمومترهاي مقاومتي-

 است اده از سنسورهاي مدار مجتمع-

 كار با پيرومتر تشيشيي-

 كار با ترانسميترهاي الكتريكي دما -
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزش  بروي -

 عنوان : 

 دماادوات اندازه گيري  نصب و كاليبراسيون

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت : 

 كاليبراسيون سنسورها و ترانسميترهاي دماو  پيكربندي -

 on-off  بي روشكنترل دما  -

 براي كنترل  رآيند دما P ،PI ، PID هاي كنترل كننادهاز  است اده -

    

 نگرش :

 دقت در انجام كار-

 است اده صحيح و نگهداري تجهي ات -

 رعايت نظم  -

 ايمني و بهداشت : 

 يا اظت  رد ليوسااست اده از  -

 سالماطمينان از بكارويري تجهي ات استاندارد و  -

 رعايت نكات ايمني هنگام كار با وسايل اندازه ويري دما-

 توجهات زيست محيطي :

 مديريت انرژي -

 كاه  توليد واز هاي ولخاني اي -

 مديريت پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش  بروي -

 عنوان : 

 سطحادوات اندازه گيري  نصب و كاليبراسيون

 آموزشزمان 

 جمع عملي نظري 

15 54 69 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

-Sight glass-Dp/Cell    دان  :

 ،رادار ،خازني ترانسميترهاي

 Level - راصوتي

switch- Bubbler-

وزني هاي  – PIDكنترلر 

 ميلق

 هاي اندازه ويري ارت اع سطح ماييات روش  -

 هاي مبتني بر  شار هيدرواستاتيك روش  -

 و كاربرد آن Level switch هاي سطحيچئسو  -

  (D/P Cell)ترانسميترهاي اختلاف  شار  -

    مهارت :

 هاي سطح نصب و تنظيم سوييچ -

 نصب و راه اندازي ترانسميترهاي سطح -

 ترانسميترهاي سطح كاليبراسيون -

 اندازه ويري سطح مخ ن روباز -

 براي كنترل  رآيند سطح P ،PI ، PIDهايكنناده كنترلاز است اده -

 رعايت نظم - نگرش :

 دقت در انجام كار  -

 است اده صحيح و نگهداري تجهي ات-

 ايمني و بهداشت : 

 يا اظت  رد ليوسااست اده از  -

 اطمينان از بكارويري تجهي ات استاندارد و سالم -

 رعايت نكات ايمني هنگام كار با وسايل اندازه ويري سطح-

 مديريت پسماند-:توجهات زيست محيطي 

 مديريت انرژي -

 نشت مواد در ميحطپيشگيري از بازرسي دوره اي از مخازن مواد ن تي  -
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزش  بروي -

 عنوان : 

جريان ادوات اندازه گيري  نصب و كاليبراسيون

 سيالات

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

16 55 71 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ,Pitot tube, Dall tube    دان  :

Venturi tube, orifice 

plate Nozzle, 

Ultrasonic,Rotameter, 

vortex, Turbine, 

Target, Magnetic- PD 

Meter 

 ،توربينيجريان سنج هاي 

 اثرهال ،اي پرواني ،ديا راومي

 (تيريف جريان سيال )دبي -

 واادهاي جريان سيالات -

 ام هوم دبي نرمال و استاندارد براي وازه -

 رابطي بين اختلاف  شار و جريان سيالات -

 (غير مستقيم -ويري جريان سيالات )مستقيم هاي اندازهروش -

 (ها وسايل اندازه ويري جريان سيالات )دبي سنج -

  PD meter هاي سيالات جابجايي مثبت جريان سنج -

    مهارت :

 D/P Cell كار با وسيلي اندازه ويري اختلاف  شار -

 در مسير جريان سيالات قرار دادن وسايل اندازه ويري -

 كاليبراسيون ترانسميترهاي جريان سيالات -

 بررسي اثر جريان بر روي اختلاف  شار -

 براي كنترل  رآيندجريان P ،PI ، PIDهايكنناده كنترلاز است اده -

 دقت در انجام كار-:نگرش 

 است اده صحيح و نگهداري تجهي ات -

 رعايت نظم -

 رعايت نكات ليمني هنگام كار با وسايل اندازه ويري جريان سيالات- ايمني و بهداشت :

 يا اظت  رد ليوسااست اده از  -

 سالماطمينان از بكارويري تجهي ات استاندارد و  -

 مديريت پسماند-توجهات زيست محيطي :

 مديريت انرژي -

 جلوويري از ورود پساب هاي صنيتي بي محيط زيست -
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش  بروي -

 عنوان : 

 تورياكچو و نصب ، راه اندازي و تنظيم انواع شير

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

14 4 18 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 Gate valve – Ball    دان  :

valve- globe valve- 

Plug valve- butterfly 

valve - Diaphragm 

valve- needle-

safetyvalve-Relief 

valve- on/ off valve 

Actuators (MOV- 

Pneumatic – 

Hydraulic) 

 (اتوماتيك،  دساتي) طبقي بندي شيرها -

 شير يكطر ي و انواع آن -

 (شيرهاي اطمينان )وازي ، ماييي ،  شارشكن -

 (Fo-Fc)انواع شيركنترل با توجي بي موقييت  نر يا لولي هوا -

 Plug, Seat   انواع شير كنترل از لحاظ شكل -

    مهارت :

 ساختمان و عملكرد انواع شير دستي بررسي-

 ساختمان و عملكرد شيرهاي اتوماتيك بررسي -

 نصب و تنظيم شيرهاي  شارشكن و اطمينان -

 (Control valve)نصب و تنظيم شير كنترل -

  Valve Positioner نصاب و تنظايم اناواع تثبيات كنناده شاير       -

 برروي شيرهاي كنترل

 دقت در انجام كار-:نگرش 

 است اده صحيح و نگهداري تجهي ات -

 رعايت نظم -

 رعايت نكات ايمني هنگام كار با انواع شير- ايمني و بهداشت :

 يا اظت  رد ليوسااست اده از  -

 اطمينان از بكارويري تجهي ات استاندارد و سالم -

 مديريت انرژي-:توجهات زيست محيطي 

 مناسب شيرها جهت پيشگيري از نشتي مواد در ميحط آب بندي -
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزش  بروي -

 عنوان : 

 كار با انواع رله و سنسور

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

8 5 13 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

بي    -كنتاكتور  –انواع رلي     دان  :

انواع  -Start /Stop -متال

 Proximity -سنسور

Switch- 

 رلي انواع -

 عيوب رلي ها -

  Start-Stopاع كنتاكتور ، بي متال ،انو -

 م هوم و تيريف سنسور -

 ها در صنيتو كاربرد آن انواع سنسور -

  Proximity Switch  هاي مجاورتي سوييچ -

    مهارت :

 ساختمان رلي و انواع آن بررسي-

 هاي مجاورتي اصول كار با سوييچ -

 هاي مجاورتي در مدار قرار دادن سوييچ -

 دقت در انجام كار -نگرش :

 است اده صحيح و نگهداري تجهي ات -

 رعايت نظم  -

 رعايت نكات ايمني هنگام كار با انواع رلي و سنسور-ايمني و بهداشت : 

 يا اظت  رد ليوسااست اده از  -

 اطمينان از بكارويري تجهي ات استاندارد و سالم -

 توجهات زيست محيطي :

 مديريت پسماند – مديريت انرژي -
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزش  بروي -
 

 عنوان : 

 كار با كنترل كننده ها

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

32 48 80 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دان  :

 تاريخچي كنترل -

 DCS, FCS,PLC, PAC,RTU)) انواع سيستم هاي كنترل -

  رآيند دياورام كنترل بلوک -

 القي بستي( –)القي باز  انواع كنترل -

 (ON/OFF,P,PI,PIDكنترل كننده ها و انواع آن ) -

 ورودي وخروجي كنترل كننده -

 كنترل (Tuning) روشهاي تنظيمات -

  APCكنترل پيشر تي پروسي -

 (عصبي، ازي ،پي  بين،تطبيقي) هاي نوين كنترلروش -

-  PLC  آنو كاربرد 

  PLC ج اي تشكيل دهندها -

كنترل  -پروژكتور دئويو -راياني   

 PID – PLC  كننده

 مهارت :

 نصب و كاليبراسيون كنترل كننده -

  PIDكار با كنترل كننده -

 انجام تنظيمات كنترلر -

  Simatic Step 7نصب و اجراي نرم ا  ار -

 تج يي و تحليل يك سيستم آسان و طرااي برنامي -

 PLCجهت كنترل  رآيند با  PIDاست اده از بلوک  -

  PLC بكارويري دستوراليمل هاي -

  PLC   ايجاد و ويراي  و انتقال يك برنامي بي -

 قدرت –چند نموني مدارات  رمان  بررسي -
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش  بروي -

 عنوان : 

 كار با كنترل كننده ها

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 دقت در انجام كار -

 است اده صحيح و نگهداري تجهي ات-

 رعايت نظم  -

 ايمني و بهداشت : 

 يا اظت  رد ليوسااست اده از  -

 اطمينان از بكارويري تجهي ات استاندارد و سالم -

 رعايت نكات ايمني هنگام كار با كنترل كننده ها-

 توجهات زيست محيطي :

 مديريت انرژي-

 مديريت پسماند-
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزش  بروي -

 عنوان : 

مورد نصب وسايل اندازه گيري و كنترل در محل 

 نظر طبق نقشه هاي مربوطه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

15 20 35 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 –ناشان دهناده )عقرباي اي     دان  :

 ثباتهاي -باروراف – ديجيتاال

هاي بدون ثبات –كاغذ  با

 نقشي -كتاب -(كاغذ

 )ثبات ها(تقاسيم بنادي ناشان دهناده هاا -

 و اختصارات اب ار علائم -

  (…,ISA,DIN,IEC,ISO) موجود استانداردهاي -

 اتاق كنترل -

 اصول پلاک خواني-

 P&IDاصول نقشي خواني -

    مهارت :

 پلاک خواني -

 (Location layout) نقشيطبق  وسايل در محل نصب -

 P&IDنقشي خواني  -

 wiringو   كار و بهره برداري موثر از نقشي هاي  ني اب اردقيق -

 نگرش :

 دقت در انجام كابل كشي و نقشي خواني  -

 است اده صحيح و نگهداري تجهي ات -

 رعايت نكات ايمني هنگام نصب وسايل اندازه ويري -ايمني و بهداشت :

 رعايت نظم  -

 يا اظت  رد ليوسااست اده از  -

 اطمينان از بكارويري تجهي ات استاندارد و سالم -

 توجهات زيست محيطي :

 مديريت انرژي -

 مديريت پسماند-
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  بروي استاندارد تجهي ات -                  

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

 لوپ كنترل فشار 1
داراي سيستمهاي عيب گذاري و 

 قابل اتصال به لوپ هاي ديگر
 - لوپ براي كارگاه 1

   لوپ شامل  

 - كارگاهعددبراي هر24V,3A 1 ثابت DC منبع تغذيه 

 - عددبراي هركارگاه20Psi 1 تغذيه ثابت هواي فشار 

 - عددبراي هركارگاهPID 1داراي كنترلر ميكروپروسسوري كنترل كننده 

 ثبات 
داراي دو سرعت متغير و قابليت 

 تنظيم صفر و بازه
 - عددبراي هركارگاه1

 - عددبراي هركارگاه10ft3 /min 1    با توان خروجي I/Pمبیدل جريیان بیه فیشار  

 رانسميتر الكتريكي فشارت 
-0دو سيمه  LCDداراي نمايشگر

300Psi 

 - عددبراي هركارگاه1

 - عددبراي هركارگاهβ Ratio 1 0/5 صفحه اوريفيس 

 - عددبراي هركارگاه100PSI , 0-150 PSI 1-5 رگولاتور فشار همراه گيج فشار 

 - عددبراي هركارگاه100PSI 1-0 گيج فشار 

 - عددبراي هركارگاهf t3/min 1 8 فلومتر 

 - عددبراي هركارگاه1 اينچ ¾ شير كنترل نيوماتيكي 

 - كارگاهعددبراي هرlit 2 7.5 مخزن هواي فشرده 

 - كارگاهعددبراي هرRS-485 1 پورت اتصال به كامپيوتر 

 مخصوص مربي-مخصوص كارآموز هاي آموزشي كتاب 
جلد 1از هركدام

 براي هر كارگاه
- 

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  15تجهيزات براي يک كارگاه به ظرفيت  -
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  بروي استاندارد تجهي ات -                  

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

 لوپ كنترل جريان سيال 2
داراي سيستمهاي عيب گذاري و 

 قابل اتصال به لوپ هاي ديگر
 - كارگاهيک لوپ براي 

   لوپ شامل  

 - كارگاهعددبراي هر24V,3A 1 ثابت DC منبع تغذيه 

 - عددبراي هركارگاه20Psi 1 تغذيه ثابت هواي فشار 

كنترل كننده  

 ميكروپروسسوري
 - عددبراي هركارگاهPID 1داراي كنترلر

 
 ثبات

داراي دو سرعت متغير و قابليت 

 تنظيم صفر و بازه
 - عددبراي هركارگاه1

 
 اخیتلاف فیشارترانسميتر 

 دو سيمه LCDداراي نمايشگر

[-50 +50 Kpa] 

 - عددبراي هركارگاه1

 - عددبراي هركارگاهβ Ratio 1 0/5 صفحه اوريفيس 

 - عددبراي هركارگاه1/2Hp ,3450 rpm 1 پمپ سيال 

 Hz[400-05] ينورتر براي پمپ موتورا 

1Hp/LCD/PWM 
 - عددبراي هركارگاه1

 - عددبراي هركارگاهLit/Min 1[38-4] فلومتر 

 - عددبراي هركارگاه1 اينچ ¾ شير كنترل نيوماتيكي 

 - كارگاهعددبراي هرLit 2 100 مخزن سيال 

 - كارگاهعددبراي هرRS-485 1 پورت اتصال به كامپيوتر 

 
 مخصوص مربي-مخصوص كارآموز هاي آموزشي كتاب

جلد براي 1كدام از هر

 هر كارگاه
- 

 

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  15تجهيزات براي يک كارگاه به ظرفيت  -
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  بروي استاندارد تجهي ات -                  

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

 لوپ كنترل سطح مايع 3
داراي سيستمهاي عيب گذاري و 

 قابل اتصال به لوپ هاي ديگر
 - كارگاهيک لوپ براي 

   لوپ شامل  

 - عددبراي هركارگاه24V,3A 1 ثابت DC منبع تغذيه 

 - عددبراي هركارگاه20Psi 1 تغذيه ثابت هواي فشار 

كنتییییییرل كننییییییده  

 ميكروپروسسوري
 - عددبراي هركارگاهPID 1داراي كنترلر

 
 ثبات

داراي دو سرعت متغير و قابليت 

 تنظيم صفر و بازه
 - عددبراي هركارگاه1

 
 سطح رانسميتر الكتريكيت

 دو سيمه LCDداراي نمايشگر

MetersH2O [0-1] 

 - عددبراي هركارگاه1

رگولاتور فشار همراه گيج  

 فشار
5-100PSI , 0-150 PSI 1عددبراي هركارگاه - 

 - عددبراي هركارگاه100PSI 1-0 گيج فشار 

 - عددبراي هركارگاهf t3/min 1 8 فلومتر 

 - عددبراي هركارگاه1 اينچ ¾ شير كنترل نيوماتيكي 

 - عدد براي هر كارگاه lit 2 100 سيالمخزن  

 
 RS-485 پورت اتصال به كامپيوتر

يک عدد براي هر 

 كارگاه
- 

 
 مخصوص مربي-مخصوص كارآموز هاي آموزشي كتاب

از هر كدام يک جلد 

 براي هر كارگاه
- 

 

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  15تجهيزات براي يک كارگاه به ظرفيت  -
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بروي استاندارد تجهي ات -       

  

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

 دمالوپ كنترل  4
داراي سيستمهاي عيب گذاري و 

 قابل اتصال به لوپ هاي ديگر
 - يک لوپ براي كارگاه

   لوپ شامل  

 - عددبراي هركارگاه24V,3A 1 ثابت DC تغذيهمنبع  

 - عددبراي هركارگاه20Psi 1 تغذيه ثابت هواي فشار 

 - عددبراي هركارگاهPID 1داراي كنترلر كنترل كننده ميكروپروسسوري 

 
 ثبات

داراي دو سرعت متغير و قابليت 

 تنظيم صفر و بازه
 - عددبراي هركارگاه1

 
 دما رانسميتر الكتريكيت

 دو سيمه LCDداراي نمايشگر

C [0-100] 

 - عددبراي هركارگاه1

 - عددبراي هركارگاهβ Ratio 1 0/5 صفحه اوريفيس 

 - عددبراي هركارگاه100PSI , 0-150 PSI 1-5 رگولاتور فشار همراه گيج فشار 

 - عددبراي هركارگاه100PSI 1-0 گيج فشار 

 - عددبراي هركارگاهf t3/min 1 8 فلومتر 

 - عددبراي هركارگاه1 اينچ ¾ شير كنترل نيوماتيكي 

 - عدد براي هر كارگاه lit 2 100 سيالمخزن  

 - عددبراي هركارگاهC 1[200-0] كوره الكتريكي دما 

 - عددبراي هركارگاهC 1[175-40] رمومترت 

 

 رانسميتر ترموكوپلت

خروجي به  قابليت انتخاب سيگنال

 جرياني صورت ولتاژ يا

[0-200]C 

 - عددبراي هركارگاه1

 

 RTDر ترانسميت

خروجي به  قابليت انتخاب سيگنال

 جرياني صورت ولتاژ يا

[0-200]C 

 - عددبراي هركارگاه1

 - عددبراي هركارگاهRS-485 1 پورت اتصال به كامپيوتر 

 
 مخصوص مربي-مخصوص كارآموز هاي آموزشي كتاب

از هر كدام يک جلد 

 براي هر كارگاه
- 
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  بروي استاندارد تجهي ات -             

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

 ميز كاليبراسيون 5
داراي سيستمهاي عيب گذاري و 

 قابل اتصال به لوپ هاي ديگر
 - ميز براي هر كارگاه 2

   لوپ شامل  

 
 - كارگاهعدد براي هر24V,3A 1 ثابت DC منبع تغذيه

 - // 20Psi تغذيه ثابت هواي فشار 

 - // Psi[100-0] رگولاتور متغير فشار 

 - ميز براي هر كارگاه Psi 2[35-0] تست گيج با دقت بالا 

 - عدد براي هر كارگاه Psi 1[160-0] تست گيج با دقت بالا 

 
 مخصوص مربي-مخصوص كارآموز هاي آموزشي كتاب

از هر كدام يک جلد 

 براي هر كارگاه
- 

 

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  15تجهيزات براي يک كارگاه به ظرفيت  -
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  بروي استاندارد تجهي ات -                  

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

 - عدد core i5 processor 6 رايانه 6

 - عدد MHz 1 20 اسيلوسكوپ 7

8 PLC 
S7300 

DI16/DO16/AI 4/AO2 
 - عدد 2

9 
 مییولتي كییاليبراتور

loop tester 
 - عدد 5 ديجيتالي

10 Dead weight tester [0-1000]bar 2عدد - 

 - عدد50K 1 كپسول ازت 11

 - عدد50K 1 كپسول اكسيژن 12

 - عدد1 828*1024بارزوليشن  ديتا پروژكتور 13

14 Rack 5u 5U 1عدد - 

15 Switch 12 Port 1عدد - 

16 Path Panel 5U 1عدد - 

 كمپر سور هوا 17

Screw هوادهي روتوري ظرفيت 

1.5𝐦𝟑/𝐦𝐢𝐧 

 IP55كلاس حفاظتي 

 - عدد1

 - عدد2 كيلويي 9 كپسول آتش نشاني 18

 هاي اوليه وسايل كمک 19
، هاي سطحيمربوط به زخم

 شكستگي و سوختگي
 - هكارگاسري براي هر1

 - عدد1 استاندارد تلفن چک 20

 - عدد500kv AC,DC,IR ,Grind 1 ميگر 21

 

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  15تجهيزات براي يک كارگاه به ظرفيت  -
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 بروي استاندارد مواد  -                  

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

 - ربراي هرنفعدد 10 شطرنجي كاغذ 1

 - عدد براي هر كارگاه10 معمولي پاك كن 2

 - قوطي براي دوره 1 مرغوب روغن لحيم 3

 - نفر 2حلقه براي 1mm ,0.3mm 1 %60 لحيم سيم 4

 - ليتر براي دو دوره 200 مقطر آب مقطر 5

 - عدد 50براي هر دوره  cm 10تا 0 كاغذ چارت ركوردر 6

 - براي هر دوره يک بسته 6.5تا  6 سر سيم كابل شو 7

 - جفت براي هر نفر 1 چرمي دستكش 8

 - متر براي هر كارگاه 25از هر سايز  10-8-6 وله مسيل 9

 - شاخه براي هر كارگاه 5ز هر سايز ا اينچ 2/1-4/3-1 وله گالوانيزهل 10

 - متر براي هر كارگاه 50از هر سايز  PU 6-8 لوله 11

 - اره براي هر نفرتيغه  T 2 22 تيغه اره 12

 - عدد براي هر كارگاه 10از هر سايز  mm 5-1 معمولي و الماسي مته 13

 - عدد براي هر كارگاه 5از هر سايز  mm 16-5 معمولي و الماسي مته 14

 - عدد براي هر كارگاه 10از هر كدام  اينچ 2/1-4/3-1 زانو 15

 - براي هر كارگاهعدد  10از هر كدام  اينچ 2/1-4/3-1 سه راه 16

 - عدد براي هر كارگاه 10از هر كدام  اينچ 2/1-4/3-1 بوشن 17

 - عدد براي هر كارگاه 10از هر كدام  اينچ 2/1-4/3-1 مغزي 18

 - عدد براي هر كارگاه 10از هر كدام  6به 2/1-8به 2/1-10به 2/1 تبديل 19

 - عدد براي هر كارگاه 10از هر كدام  10به 3/4-8به  3/4- 6به 3/4 تبديل 20

 - عدد براي هر كارگاه 5از هر كدام  10به 3و 8به 1و  6به 1 تبديل 21

 - عدد براي هر كارگاه 5از هر كدام  2/1و  4/3 سر شلنگي 22

 - عدد براي هر كارگاه 10از هر كدام  1و  2/1و  4/3 بست لوله 23

 - عدد براي هر كارگاه 10از هر كدام  8و  6 سه راه 24

 تبديل 25
 به 16/5-6به  4/1- 8به  4/1

 8به 16/5 - 6
 عدد براي هر كارگاه 20از هر كدام 

- 

 - عدد براي هر كارگاه 15 معمولي مداد 26

 توجه : 

 محاسبه شود . نفر 15و يک كارگاه به ظرفيت مواد به ازاء يک نفر  -
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  بروي استاندارد اب ار  -                  

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

 - عدد براي هر كارگاه w 2 60 قلمي هويه 1

 - عدد براي هر كارگاه 2 معمولي پايه هويه 2

 - عدد براي هر كارگاه 2 معمولي قلع كش 3

 - عدد براي هر كارگاه 5 مسي وله برل 4

 - عدد براي هر كارگاه 3 مسي خمكن لوله 5

 - عدد براي هر كارگاه 3 مسي پرچ كن لوله 6

 - عدد براي هر كارگاه 7 آهن بر كمان اره دستي 7

 - عدد براي هر كارگاه 4 گالوانيزه وله برل 8

 - عدد براي هر كارگاه 4 لوله گير گيره 9

 - عدد براي هر كارگاه 5 اينچ 2/1تا  1 4/1 حديده لوله 10

 - عدد براي هر كارگاه 5 لوله گيري آچار 11

 - عدد براي هر كارگاه 2 6و  8و  10و  12 آچار فرانسه 12

 - عدد براي هر كارگاه 15 فلزي يا پلاستيكي خط كش 13

 - عدد براي هر كارگاه 5 ولت 500 فازمتر 14

 - عدد براي هر كارگاه 5 ديجيتال آوومتر 15

 - عدد براي هر كارگاه 1 عقربه اي آوومتر 16

 - عدد براي هر كارگاه 0.02mm 5 مختلط با دقت كوليس 17

 - جعبه براي هر كارگاه 1 بكس آچار 18

 - جعبه براي هر كارگاه 1 رينگي آچار 19

 - سري براي هر كارگاه 2 تخت آچار 20

 - سري براي هر كارگاه 3 (كيفي )چهار سو و تخت پيچ گوشتي 21

 - جعبه براي هر كارگاه 5 ساعتي پيچ گوشتي 22

 - عدد براي هر كارگاه 25mm 5-0 ميكرومتر 23

 - عدد براي هر كارگاه 2 مخزن دار مانومتر 24

 - عدد براي هر كارگاه 1 اولتراسونيک ترانسميتر جريان 25

 
 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -
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  بروي استاندارد اب ار  -                  

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

 - عدد براي هر كارگاه 1 مغناطيسي ترانسميتر جريان 26

 ترانسميتر فشار 27
-0 غير قايل تنظيم الكتريكي

6bar 
 - عدد براي هر كارگاه 1

 - عدد براي هر كارگاه 7bar 1-0 قايل تنظيم الكتريكي ترانسميتر فشار 28

 ترانسميتر دما 29
درجه  400-100الكتريكي 

 سانتيگراد
 - عدد براي هر كارگاه 1

 ترانسميتر دما 30
درجه  0-160 نيوماتيكي

 سانتيگراد
 - عدد براي هر كارگاه 1

 - در رنج متفاوت براي كارگاهعدد 4 حلزوني فشار سنج بوردن 31

 - در رنج متفاوت براي كارگاهعدد 4 حلقوي فشار سنج بوردن 32

 - رنج متفاوت براي كارگاهدر عدد 4 شكل C فشار سنج بوردن 33

 - در رنج متفاوت براي كارگاهعدد PSI 4 20-0  فيلتردار رگولاتور 34

 - در رنج متفاوت براي كارگاهعدد bar 2 35-0  فيلتردار رگولاتور 35

 - در رنج متفاوت براي كارگاهعدد 2 جيوه اي ترمومتر 36

 - كارگاه در رنج متفاوت برايعدد 2 گازي ترمومتر انبساطي 37

 - در رنج متفاوت براي كارگاهعدد 2 درجه سانتيگراد 500-0يزري  پيرومتر 38

 پيرومتر 39
درجه  500-0 تشعشعي

 سانتيگراد
 - عدد براي هر كارگاه2

 - عدد براي هر كارگاه 2 قابل تنظيم سوييچ سطح 40

 - عدد براي هر كارگاه 2 قابل تنظيم سوييچ دما 41

 - عدد براي هر كارگاه 2 قابل تنظيم سوييچ جريان 42

 - عدد براي هر كارگاه 2 قابل تنظيم سوييچ فشار 43

 - عدد براي هر كارگاه 3از هر كدام  J,K,R,S,T,E,N ترموكوپل 44

45 RTD PT100 , PT1000 4 عدد براي هر كارگاه - 

 - از هر كدام يک عدد دوشيره و سه شيره مانيفولد 46

 - عدد براي هر كارگاه 2 حلزوني و حلقوي متالترمومتر بي  47

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -
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  بروي استاندارد اب ار  -                  

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

 - عدد براي هر كارگاه 2 استاندارد سيفون 48

49 
 vaporترمیییییومتر

pressure 
 - عدد براي هر كارگاه 1 فشار بخاري

 - عدد براي هر كارگاه Liquid filled 1 ترمومتر انبساطي 50

51 Venturi tube عدد براي هر كارگاه 2 براي لوله يک اينچ - 

 - عدد براي هر كارگاه 60bar 1-0 تست گيج 52

 - عدد براي هر كارگاه 400bar 1-0 تست گيج 53

 - عدد براي هر كارگاه bar 1 250-0 تست گيج ديجيتال 54

 - عدد براي هر كارگاه 1 متر 5رنج ارتفاع بالاي  رادارتانک 55

 - عدد براي هر كارگاه 2 اينچ 2يا  1 وله پيتوتل 56

 - عدد براي هر كارگاه 2 اينچ 2يا  1 لوله دال 57

 نازل 58
اينچ يا هر قطر موجود  484/0

 ديگر
 - عدد براي هر كارگاه 2

59 
ترانییسيمتر اخییتلاف 

 فییشار نيوماتيكي
20-250 inH2o 1 عدد براي هر كارگاه - 

 - عدد براي هر كارگاه eccentric 2 اوريفيس 60

 - عدد براي هر كارگاه Concentric 2 اوريفيس 61

 - عدد براي هر كارگاه Cuarter round 2 اوريفيس 62

 - عدد براي هر كارگاه chord 2 اوريفيس 63

 - عدد براي هر كارگاه Location Layout 5 نقشه 64

 - عدد براي هر كارگاه Hook up 5 نقشه 65

66 
ثبات با فشار هواي 

 ورودي
3-15PSI 2 عدد براي هر كارگاه - 

 - عدد براي هر كارگاه 2 يک اينچ  15PSI-3 شير كنترل هوايي 67

 - كارگاهعدد براي هر  2 اينچي 1 شير كنترل هيدروليكي 68

 
 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -
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  بروي استاندارد اب ار  -                  

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

 - عدد براي هر كارگاه 2 (موتوري )دروازه اي و پروانه اي شير كنترل الكتريكي 69

 - عدد براي هر كارگاه 2 فيلتردار 15bar-0 رگولاتور 70

 - عدد براي هر كارگاه 2 فيلتربدون  15bar-0 رگولاتور 71

 - عدد براي هر كارگاه 1 اولتراسونيک ترانسميتر سطح 72

 - عدد براي هر كارگاه 7 ولت 24و12و6 (آمپر6رله ) 73

 - عدد براي هر كارگاه 2 خازني سوييچ مجاورتي 74

 - براي هر كارگاهعدد  2 سلفي سوييچ مجاورتي 75

 - عدد براي هر كارگاه 2 مادون قرمز سوييچ مجاورتي 76

 - عدد براي هر كارگاه 1 (Linear) خطي پلاگ و نشيمنگاه 77

 پلاگ و نشيمنگاه 78
 مساوي مختصات درصد

(percentage equal) 
 - عدد براي هر كارگاه 2

 پلاگ ونشيمنگاه 79
 Quick از كننده سريعب

opening 
 - عدد براي هر كارگاه 2

80 
 شير فشار شیكن

Relief valve 
 - عدد براي هر كارگاه 2 يک اينچ

81 
 شییير اطمينییان

Safety valve 
 - عدد براي هر كارگاه 2 يک اينچ

82 Valve positioner عدد براي هر كارگاه 2 نيوماتيكي - 

83 Valve positioner كارگاهعدد براي هر  2 الكترونيوماتيكي - 

84 

با قابليت  كنترلر دما

ورودي و خروجي 

 جرياني

On /off , PID  عدد براي هر كارگاه 4از هر كدام - 

 - عدد براي هر كارگاه I/P 2 ترانسديوسر 85

 - عدد براي هر كارگاه P/I 2 ترانسديوسر 86

 - عدد براي هر كارگاه P/V 2 ترانسديوسر 87

 
 

 توجه : 

 سه نفر محاسبه شود . ابزار به ازاء هر -
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  بروي استاندارد اب ار  -                  

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

 كنترلر فشار الكتريكي 88
PID  با ورودي و خروجي

 جرياني
 - عدد براي هر كارگاه 2

89 
مولتي فانكشن 

 كاليبراتور
 - عدد براي هر كارگاه 4 ديحيتال

 - عدد براي هر كارگاه 1Kw   220V, 4 يا  0.5Kw الكترو پمپ 90

 - عدد براي هر كارگاه 3 شكلU مانومتر 91

92 D/P Cell 0-250in H2o 3 عدد براي هر كارگاه - 

 - عدد براي هر كارگاه 2 6تا  5/0  ز شمارها كابل شو 93

 

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -
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 منابع و نرم ا  ار هاي آموزشي ) اصلي مورد است اده در تدوين و آموزش استاندارد (  -

 ناشر يا توليد كننده محل نشر سال نشر مترجم مولف عنوان منبع يا نرم ا  ار رديف

      ندارد 

       

       

       

       

       

       

 

 

 

 

 

 

 

 ساير منابع و محتواهاي آموزشي ) پيشنهادي وروه تدوين استاندارد ( علاوه بر منابع اصلي   -

 مترجم/ مولف / مول ين سال نشر نام كتاب يا ج وه رديف

 مترجمين

 توويحات ناشر محل نشر

       ندارد 
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 سايت هاي قابل است اده در آموزش استاندارد  هرست

 رديف عنوان

 1 ندارد

 2 

 3 

 4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

  هرست مير ي نرم ا  ارهاي سودمند و مرتبط 

 ) علاوه بر نرم ا  ارهاي اصلي ( 

 توويحات آدرس تهيي كننده عنوان نرم ا  ار رديف

    ندارد 

     

     

     

     

     

 

 

 

 


