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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 311530410070001 :شغلآموزش كد ملي شناسايي 

 : مکانیکریزی درسی  اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  ام و نام خانوادگین ردیف

 22 کارشناس مسئول )مدیر فرآوری( مدیریت اجرایی  کارشناسی ارشد اکبر شکراللهی  1

 22 معاون صنعتی تولید یصنعت تیریمد کارشناسی ارشد  سیدحمیدرضا مولانا 2

 22 مدیر تولید اقتصاد  کارشناسی سید ابراهیم جزایری  3

 22 رئیس کارخانه عمل آوری مدیریت صنعتی فوق دیپلم افشین فراهی  4

 مهندسی صنایع کارشناسی ارشد زهرا میرزاده مدرسی 5
 دبیرکارگروه 

 مکانیکدرسی برنامه ریزی  
14 

6      

7      

8      

9      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

معنوي  اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي وآموزش فني و حرفه كلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الکترونیکي : 
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 تعاريف : 

 استاندارد شغل : 

 اي نير  دتتر  هاي مورد نياز براي عملكررد مرو ر در مطريا  رار را دوينرد در بع ري از مروارد اسرتاندارد  ر ر ها و توانمنديت شايستگيمشخصا

 شود.مي

 استاندارد آموزش : 

 هاي موجود در استاندارد شغل. ي يادديري براي رسيدن ب  شايستگينقش 

 نام يك شغل :  

 شود. رود اطلاق ميهاي خاص    از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مينمندياي از وظايف و تواب  مجموع 

 شرح شغل : 

هرا، شررايا ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل،  ارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك  وزه شرغلي، مسرلوتي اي شامل مهمبياني 

  اري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. 

 طول دوره آموزش : 

  داقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن ب  يك استاندارد آموزشي. 

 ويژدي  ارآموز ورودي : 

 رود. هايي    از يك  ارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار ميها و توانايي داقل شايستگي

  ارورزي:

ديرد و ضررورت دارد يا همگام با آن آموزش عملي ب  صورت مطدود يا با ما   صورت مي ارورزي صر ا در مشاغلي اس     بعد از آموزش نظري 

   در آن مشاغل خاص مطيا واقعي براي مدتي تعريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي     رد در مطل آموزش ب  صرورت تلوريرك برا 

 دردد.(ي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نميآموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقعاستتاده از عكس مي

 ارزشيابي : 

اي  تبري عملري و اخرلاق  ر ر ، عمليبخش   ،    شامل سآوري شواهد و ق اوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خير رآيند جمع

 خواهد بود. 

 اي مربيان : صلا ي   ر  

 رود.اي    از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي  هاي آموزشي و  ر داقل توانمندي

 شايستگي : 

 ها و شرايا دونادون ب  طور مو ر و  ارا برابر استاندارد. توانايي انجام  ار در مطيا

 دانش : 

، ،  ي يركواند شامل علوم پاي )رياضيتهاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانايي    مياي از معلومات نظري و توانمندي داقل مجموع 

 (، تكنوتوژي و زبان  ني باشد. ، زيس  شناسيشيمي

 مهارت : 

 شود. هاي عملي ارجاع مي داقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. معمولاً ب  مهارت

 نگرش : 

 باشد.  اي ميهاي غير  ني و اخلاق  ر  ر مورد نياز اس  و شامل مهارتاي از ر تارهاي عاطتي    براي شايستگي در يك  امجموع 

 ايمني : 

 شود.مواردي اس     عدم يا انجام ندادن صطيح آن موجب بروز  وادث و خطرات در مطيا  ار مي

 توجهات زيس  مطيطي :

 وارد دردد. ملا ظاتي اس     در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود     مترين آسيب ب  مطيا زيس 
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 نام استاندارد آموزش شغل: 

 نمزني ،برش وتهیه سس(( پرايمري ماشین آلاتمکانیک 

 :استاندارد آموزش شغلشرح 

بهداشات در  و یمنایا یریگبکااری ها شایستگی دارای  شغلی است از حوزه مکانیک و پرایمرین آلات ماشی انیکمک

ت ماشاین آلامیار تع، ر(ماشین آلات نمزنی )ماشاین اسییساتعمیر ، زنی )تهیه سس(تعمیر ماشین آلات نم، کار یطمح

شاین ماتعمیار ، رگ(ماشین آلات نمزنی )سیلوی ذخیره باتعمیر ،)سیلندر تزریق سس( ماشین آلات نمزنیتعمیر ، نمزنی

)ماشاین  بارش ماشاین آلاتتعمیار ، )سیلندر خشاک کنناده( ماشین آلات برشتعمیر ، )یونی کاتر هائونی( آلات برش

ماشین ر تعمی، اسانس( ماشین آلات برش )سیلندر تزریقتعمیر ، ماشین آلات برش )سیلندر خنک کننده(تعمیر ، دمارریز(

 ، سییسارایل اپراتاور و با مشاغلی از قب است گزارش و ارائه به سرپرستتهیه ،آلات برش )سیلوی ذخیره توتون بریده(

 در ارتباط می باشد . پراتورسیلوی ذخیره ماشین برش و او اپراتور  سیلندراپراتور 

 : وروديهاي كارآموز ويژگي

 فني ديپلم فوق میزان تحصیلات : حداقل 

  ذهنيي و اشتن سلامت كامل جسمدتوانايي جسمي و ذهني : حداقل 

 ندارد  نیاز :هاي پیشمهارت

 آموزش :دوره  طول

 عتسا   1400   طول دوره آموزش                    :

 ساعت  515ـ زمان آموزش نظري               :    

 ساعت    885  ـ زمان آموزش عملي                : 

 ـ زمان كارورزي                       :           ساعت

 ـ زمان پروژه                            :          ساعت

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %20كتبي :  - 

 %70عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیان :هاي حرفهصلاحیت

  کار مرتبطسال سابقه  10مربیان خبره حوزه صنعت دخانیات با حداقل 

کاار ابقه سال س10ل مربیان دارای حداقل مدرک مهندسی رشته صنایع دخانی و مهندسی صنایع ، مکانیک و.... با حداق

   مرتبط
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 تاندارد)اصطلاحي( : تعريف دقیق اس ٭

هده وظیفه راه اندازي وتنظیم دستگاه را جهت تولید محصول برع شخصي است كه  پرايمريماشین آلات  مکانیک

  داردودركارخانجات صنعت دخانیات مشغول به كار مي شود.

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

  Mechanical Engineering Technicians (Primer Factory)                                                       

                                              

 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

 آلات پرايمري ماشین  اپرتور-

 

 

 

 

 ي و سطح سختي كار :شناسجايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ..طبق سند و مرجع ....................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 ............طبق سند و مرجع ..........................                       ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 ......طبق سند و مرجع ..................................      ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور       

       رت كار د :  نیاز به استعلام از وزا
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  استاندارد آموزش شغل 

  شايستگي  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 20 15 5 کار یطو بهداشت در مح یمنیا یریگبکار 1

 100 60 40 زنی )تهیه سس(تعمیر ماشین آلات نم 2

 110 70 40 ر(ماشین آلات نمزنی )ماشین اسییستعمیر  3

 110 70 40 ماشین آلات نمزنیتعمیر  4

 130 90 40 )سیلندر تزریق سس( ماشین آلات نمزنیتعمیر  5

 140 90 50 ماشین آلات نمزنی )سیلوی ذخیره برگ(تعمیر  6

 180 110 70 )یونی کاتر هائونی( ماشین آلات برشتعمیر  7

 140 90 50 )سیلندر خشک کننده( ماشین آلات برشتعمیر  8

 70 40 30 )ماشین دمارریز( ماشین آلات برشتعمیر  9

 130 80 50 ماشین آلات برش )سیلندر خنک کننده(تعمیر  10

 110 70 40 ماشین آلات برش )سیلندر تزریق اسانس(تعمیر  11

 140 80 60 ماشین آلات برش )سیلوی ذخیره توتون بریده(تعمیر  12

 20 15 5 گزارش و ارائه به سرپرستتهیه  13

 1400 880 520 جمع ساعات
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 ستاندارد آموزش ا

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 بکارگیري ايمني و بهداشت در محیط كار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 15 20 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،ش دان

 توجهات زيست محیطي مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه  دانش :

 پروژکتور ویدیو

 پرده نمایش

 صندلی کارآموز

 صندلی مربی

 مربی میز

 کپسول آتشنشانی

 های اولیه جعبه کمک

 برد ماژیک وایت

 برد تخته وایت

 برد تخته پاک کن وایت

    محیطی محیط کار و جنبه های زیست عوامل زیان آور -

    عوارض شغلی ناشی ازکار -

    دهنده ها انواع عییم هشدار -

    ستیانواع خاموش کننده های د-

 های نگهاداری وساایل حظا ات فاردی و گگاونگی روش -

 ها آن استظاده از

   

  مهارت :

    یخاموش کننده های دست استظاده از -

 و جنباه هاای زیسات محیط کاار تشخیص عوامل زیان آور-

 محیطی

   

    وسایل حظا ت فردی استظاده صحیح از -

 و خطر هنده ایمنی وعیئم هشدارد و ها بکارگیری برگسب -

 توجه خاص

   

  نگرش :

 رفتارمناسب وایمن درمحیط کار -

 نا ایمن کاهش موارد -

 ایمنی و بهداشت : 

 محیطی بهداشت فردی و رعایت نکات ایمنی و -

 توجهات زیست محیطی :

 جلوگیری ازآلودگی محیط زیست -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 ()تهیه سس آلات نمزني ماشین عمیرت

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

40 60 100 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يست محیطيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 گیج فشار بخار  دانش :

 الکترو موتور

 سنسور حرارتی 

 کلید استارت واستپ

 تسمه دور سیلندر 

 شیر آلات بخار وآب

 

 

    انواع روغنها وگریسها -

    انواع قسمتهای مختلف میکسر مخازن -

    یج ها و شیرآلاتانواع قسمتهای مختلف گ -

    میزان رطوبت مورد نیاز-

  مهارت :

    بررسی قطعات معیوب وتعویض صحیح وتنظیم آنها -

    تعویض قطعات ولوازم مصرفی -

      گک کردن بخار وبازدید فشار استاندارد گیج های بخار -

     عملکردصحیح میکسر مخزنگک کردن -

 نگرش :

 لکرد صحیح میکسر هاعم دقت در -

 درسالم بودن شیرآلات وگیج های بخاردقت  -

 وبه موقع از قطعات مصرفی یحده صحااستظ -

 ایمنی و بهداشت : 

 و ماسک و دستکش مناسب استظاده از کظش و گوشی -

 استظاده صحیح از ابزار آلات -

 توجهات زیست محیطی :

 ت جلوگیری ازضایعاتهنظارت برنحوه عملکرد صحیح ماشین ج-

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -

 مدیریت انرژی-
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 ستاندارد آموزش ا

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 )ماشین اسلايسر(آلات نمزني ماشین عمیرت

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

40 70 110 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،ت تجهیزا

 مصرفي و منابع آموزشي

 تیغه گیوتین پرس اسییسر  دانش :

 شیر پنوماتیک بادی

 گیج فشار هوای فشرده

 نوار انتقال توتون

 الکترو موتور

سنسور حرکتی )گشم 

 الکترونیکی (

 کلید استارت واستپ

 

 

    گگونگی تنظیمات قسمتهای  مختلف دستگاه-

    تغذیه دستگاه  عملکرد نوارنحوه صحیح -

    نحوه راه اندازی دستگاه اسییسر  -

    گریسکاری وروغن کاری قسمتهای مختلف دستگاهنحوه -

  مهارت :

    تنظیم صحیح قطعات وماشین -

    تشخیص قطعات معیوب ونحوه صحیح تعویض آن -

    مراقبت دائمی از ماشین آلات-

    ر توتون خروجیواندازه کاتتنظیم میزان ورودی -

    گک کردن گیج های فشار باد -

    صحیح گشمی اکترونیکی  گک کردن عملکرد-

    تیغه کاتر  گک کردن عملکرد صحیح-

 نگرش :

 نحوه صحیح عملکرد ماشین دقت در  -

 قطعات فنیحمل و نقل  دقت در -

 وبه مو.قع از قطعات مصرفیده صحیح ااستظ -

 اشت : ایمنی و بهد

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 استظاده صحیح از ابزار آلات -
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 ستاندارد آموزش ا

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 آلات نمزني)ماشین اسلايسر( ماشین عمیرت

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط یطيتوجهات زيست مح

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  توجهات زیست محیطی :

 نظارت برنحوه عملکرد صحیح ماشین جهت جلوگیری ازضایعات-

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -

 مدیریت انرژی-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 آلات نمزني ینماش عمیرت

 مان آموزشز

 جمع عملی نظری 

40 70 110 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 گیج فشار بخار  دانش :

 الکترو موتور

 سنسور حرارتی 

 کلید استارت واستپ

 تسمه دور سیلندر 

 آلات بخار وآب شیر

 

 

    گگونگی تنظیمات قسمتهای  مختلف دستگاه -

    الکترو موتور سیلندر عملکرد نحوه صحیح  -

    عملکرد سیلندرنم زنینحوه صحیح  -

    میزان رطوبت مورد نیاز-

  مهارت :

    تنظیم صحیح قطعات وماشین -

    یر بازدید عملکرد صحیح الکترو موتور دور متغی -

     ی توتون وخروجی آنتنظیم میزان ورود-

    تی ماشین گک کردن تسمه های حرک-

 نگرش :

 نحوه صحیح عملکرد ماشین دقت در  -

 قطعات فنیحمل و نقل  دقت در -

 وبه مو.قع از قطعات مصرفیاستظاده صحیح  -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب تکشو ماسک و دس استظاده از کظش و گوشی -

 استظاده صحیح از ابزار آلات -

 توجهات زیست محیطی :

 نظارت برنحوه عملکرد صحیح ماشین جهت جلوگیری ازضایعات-

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -

 مدیریت انرژی-

 



 11 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 آلات نمزني) سیلندر تزريق سس( ماشین عمیرت

 مان آموزشز

 جمع عملي نظري 

40 90 130 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 گیج فشار بخار  دانش :

 الکترو موتور

 سنسور حرارتی 

 کلید استارت واستپ

 تسمه دور سیلندر 

 شیر آلات بخار وآب

 نازل تزریق سس 

 دمپر خروجی بخار 

 وینتییتور

 هوای فشرده 

 مخزن ذخیره سس 

 

 

    گگونگی تنظیمات قسمتهای  مختلف دستگاه -

    ر عملکرد الکترو موتور سیلندنحوه صحیح  -

    عملکرد سیلندرنم زنینحوه صحیح  -

    مقدار تزریق سس مورد نیاز-

    میزان رطوبت مورد نیاز-

  مهارت :

    نظیم صحیح قطعات وماشین ت-

    بازدید عملکرد صحیح الکترو موتور دور متغییر  -

     دی توتون وخروجی آنتنظیم میزان ورو-

    کتی ماشین گک کردن تسمه های حر-

    نیاز  گک کردن مقدار سس مورد-

    سسل کردن واطمینان از سالم بودن ناز گک-

    زن وسیلندرسس به مخگک کردن مسیر انتقال -

    د هوای فشرده مخزن سساطمینان از وجو-

 نگرش :

  نیعملکرد ماش حیدقت در نحوه صح -

 یدقت در حمل و نقل قطعات فن -

 یوبه مو.قع از قطعات مصرف حیاستظاده صح -

 ایمنی و بهداشت : 

 و ماسک و دستکش مناسب یاستظاده از کظش و گوش -
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 وزش استاندارد آم

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 آلات نمزني) سیلندر تزريق سس( ماشین عمیرت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ایمنی و بهداشت : 

 تاز ابزار آلا حیاستظاده صح -

 

 توجهات زیست محیطی :

 عاتیزضاا یریجهت جلوگ نیماش حینظارت برنحوه عملکرد صح-

 پسماندها حیو دفع صح کیتظک -

 یانرژ تیریمد-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 آلات نمزني)سیلوي ذخیره برگ ( ماشین عمیرت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

50 90 140 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

تسمه انتقال نیرو گیربکس    دانش :

 سیلو

 الکتروموتور دور متغییر 

 الکتروموتور تاندول

 فلزی کف سیلونوارنقاله 

 میکروسویچ تنظیم مکان 

 اهتایمر تنظیم ایستگ

 گنکک سیلو  

 یاتاقان ثابت ومتحرک 

 گریسخور نوار انتقال 

 گهواره سیلو 

 

 

    بازدید کلی  اهری قسمتهای مختلف دستگاه نحوه  -

    نحوه عملکرد میکرو سویچ ها-

    اهبازدید عملکرد صحیح تایمر های تعیین ایستگنحوه  -

    تسمه های الکترو موتور ها و ها بازدید گنگکنحوه -

    مقدار بارگیری وتخلیهتنظیم اصول -

  مهارت :

 اشااین وهااای م کلیااه قساامت از مسااتمر روزانااه و بازدیااد -

 های الحاقیقسمت

   

برگ  سیلوی ذخیرهبارگذاری صحیح مواد اولیه روی ماشین  -

 توتون

   

    اقبت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات مر -

    ینسرویس ادواری ماشگریسکاری مستمر و-

 نگرش :

  نیعملکرد ماش حیدقت در نحوه صح -

 یدقت در حمل و نقل قطعات فن -

 یوبه مو.قع از قطعات مصرف حیاستظاده صح -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 از ابزار آلات حیاستظاده صح -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 آلات نمزني)سیلوي ذخیره برگ ( ماشین عمیرت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توجهات زیست محیطی :

 عاتیزضاا یریجهت جلوگ نیماش حینظارت برنحوه عملکرد صح-

 پسماندها حیو دفع صح کیتظک -

 یانرژ تیریمد-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 آلات برش) يوني كاتر هائوني( ماشین عمیرت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

70 110 180 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،ات تجهیز

 مصرفي و منابع آموزشي

 الکتروموتور دورمتتغییر  دانش :

 نوار برنجی 

 گاقوی درام

 سنگ گاقو تیز کن

 الماسه سنگ

 هوای فشرده

 گیج هوای فشرده

 جک پنوماتیک

 زنجیردوبل گرخ دنده

 گرخ دنده خورشیدی      

 رولبرینگ وبلبرینگ

 پارویی 

 میکروسویچ کنترلی 

 ای مربوطهانواع آگاره

 اسپندل وکاریل

 plcسیمودرایوهای

 گیلرخنک کننده

 کابل های مربوطه

 سنسور تنظیم سرعت

 تسمه درام

    برشماشین بر روش بارگذاری صحیح مواد اولیه  -

    وماشین آلات الحاقی برشدستگاه  نحوه صحیح راه اندازی-

    ویس و نظافت ماشین درپایان کارگگونگی سر -

    اع روانکاریها،یاتاقانها ،نوار برنجی ،پاروییانو-

    کاتالوگ خوانی اصول -

  مهارت :

ین و بازدید روزانه و مستمر از کلیه قسمت هاای ماشا انجام-

 الحاقی قسمتهای

   

    برشبارگذاری صحیح مواد اولیه روی ماشین  -

    اقبت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات مر -

    ویسهای ادواری ماشینسرانجام -

 نگرش :

 ماشین یهتغذ یافتدر دقت در -

 عملکرد صحیح ماشین دقت در -

 وبموقع ازقطعات مصرفی یحده صحااستظ -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 از ابزار آلات حیاستظاده صح -

 توجهات زیست محیطی :

 یداز تول یناش یعاتیضا مواد یحدفع صح -

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 (خشک كننده) سیلندر آلات برش  ماشین عمیرت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

50 90 140 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 مواد ،ابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 شده  بریده توتون   دانش :

 بخار

 هوای فشرده 

 رطوبت استاندارد 

 تسمه دورسیلندر

 کله گاوی

 رادیاتورهوای گرم

 لوله های جدنی

 انواع اورینگ

 کاسه نمد کله گاوی

 گرخ پولیومیتی

 کف گرد نگه دارنده

 خاک گیر سیلندر

 

 

 

    خروجی تنظیم مقدارورودی توتون ومقدارنحوه  -

 خشااک کننااده ساایلندردسااتگاه  نحااوه صااحیح راه اناادازی-

 وماشین آلات الحاقی

   

    ویس و نظافت ماشین درپایان کارگگونگی سر -

    های مختلف ماشین کاربرد قسمت -

ک تنظیم مقداردمای ایده آل فضای داخل سیلندر خشانحوه -

 کن

   

  مهارت :

 ن وهاای ماشای کلیه قسمت از ستمرم روزانه و بازدید انجام-

 های الحاقیقسمت

   

    تنظیم صحیح قطعات وماشین-

    عیوب ونحوه صحیح تعویض آنمتشخیص قطعات -

    لاتآمراقبت دائمی از ماشین -

خشاک  سایلندربارگذاری صحیح ماواد اولیاه روی ماشاین  -

 کننده

   

    ن آلات ئمی از ماشین و نظافت کلی ماشیمراقبت دا -

 نگرش :

  نیعملکرد ماش حیدقت در نحوه صح -

 یدقت در حمل و نقل قطعات فن -

 یوبه مو.قع از قطعات مصرف حیاستظاده صح -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 آلات برش ) سیلندر خشک كننده( ماشین عمیرت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 از ابزار آلات حیاستظاده صح -

 

 توجهات زیست محیطی :

 یداز تول یناش یعاتیمواد ضا یحدفع صح -

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -

 لندربه فاضیبهدایت پساب حاصل ازنظافت سی-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 (ماشین دمارريز) برشآلات  ماشین یرعمت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

30 40 70 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 بطتوجهات زيست محیطیمرت

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  شده دمارپف داده  دانش :

 رطوبت استاندارد 

 نوار نقاله 

 بغل بند 

 گنگک 

 ر متغی الکترو موتور دور

 

 

ماشاین تغذیاه بار  دماار پاف دادهروش بارگذاری صاحیح  -

 دمارریز

   

وماشااین آلات  دمااارریزدسااتگاه  نحااوه صااحیح راه اناادازی-

 حاقیال

   

    ویس و نظافت ماشین درپایان کارگگونگی سر -

  مهارت :

اشاین هاای م کلیه قسامت از مستمر روزانه و بازدیدانجام  -

 های الحاقیقسمت و دمارریز

   

    دمارریزروی ماشین بربارگذاری صحیح مواد اولیه  -

    اقبت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات مر -

 نگرش :

  نیعملکرد ماش حیدقت در نحوه صح -

 یدقت در حمل و نقل قطعات فن -

 یوبه مو.قع از قطعات مصرف حیاستظاده صح -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 از ابزار آلات حیاستظاده صح -

 توجهات زیست محیطی :

 دیاز تول یناش یعاتیمواد ضا یحدفع صح -

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 (خنک كننده) سیلندر آلات برش  ماشین عمیرت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

50 80 130 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 وزشيمصرفي و منابع آم

 ده شعمل آوری توتون   دانش :

 جداسازی خاک توتون

 هوای فشرده 

 رطوبت استاندارد 

 وکیوم دستگاه خاک گیر 

 الکتروموتور 

 توری داخل سیلندر

دمپرمکش خاک استحصالی 

 تسمه دورسیلندر

 

 

 

سایلندر ماشاین بر  توتون خشک شدهصحیح  هدایتروش  -

 خنک کننده

   

ماشین  و خنک کننده یلندرسدستگاه  نحوه صحیح راه اندازی-

 آلات الحاقی

   

    ویس و نظافت ماشین درپایان کارگگونگی سر -

    حیح مکش خاک استحصالی از توتون خنک شدهنحوه ص-

  مهارت :

 اشاینهاای م کلیه قسامت از مستمر روزانه و بازدیدانجام  -

 های الحاقیقسمت و خنک کننده سیلندر

   

    خنک کننده سیلندروتون بریده داخل تصحیح هدایت  -

    اقبت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات مر -

    بازدید توری داخل سیلندربررسی و -

های مکاش خااک عملکرد صحیح دریچه بازدید ازبررسی و -

 توتون

   

 نگرش :

  نیعملکرد ماش حیدقت در نحوه صح -

 یدقت در حمل و نقل قطعات فن -

 یقع از قطعات مصرفوبه مو حیاستظاده صح -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 از ابزار آلات حیاستظاده صح -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 آلات برش ) سیلندر خنک كننده( ماشین عمیرت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توجهات زیست محیطی :

 یداز تول یناش یعاتیمواد ضا یحدفع صح -

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 (اسانس) سیلندر تزريق برش آلات ماشین عمیرت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

40 70 110 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توتون عمل آوری شده   دانش :

 موردنظر  ،اسانسآب 

 گلیسیرین

 الکل سظید

 هوای فشرده

 بت استاندارد رطو

 شیرآلات مربوطه

 نازل اسانس

 گیج مخزن

 الکتروموتور 

 تسمه دورسیلندر

 

 

داخال مخازن اساانس روش بارگذاری صحیح ماواد اولیاه  -

 اسانستزریق 

   

 اسااانسساایلندرتزریق دسااتگاه  نحااوه صااحیح راه اناادازی-

 وماشین آلات الحاقی

   

    ویس و نظافت ماشین درپایان کارگگونگی سر -

    یق اسانسعملکرد صحیح نازل تزر-

  مهارت :

 اشاین وهای م کلیه قسمت از مستمر روزانه و بازدیدانجام  -

 های الحاقیقسمت

   

یق ماشاین سایلندرتزر داخالبارگذاری صحیح ماواد اولیاه  -

 اسانس

   

    اقبت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات مر -

 نگرش :

  نیعملکرد ماش حیصح دقت در نحوه -

 یدقت در حمل و نقل قطعات فن -

 یوبه مو.قع از قطعات مصرف حیاستظاده صح -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 از ابزار آلات حیاستظاده صح -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 ش) سیلندر تزريق اسانس(آلات بر ماشین عمیرت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توجهات زیست محیطی :

 یداز تول یناش یعاتیمواد ضا یحدفع صح -

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

سیلوي ذخیره توتون  ) برشآلات  ماشین عمیرت

 بريده(

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

60 80 140 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 شده  بریدهن توتو  دانش :

 هوای فشرده            

 انواع آگار آلات مربوطه

 گنگک سیلو 

 انواع سظت کننده ها

 نوار انتقال توتون

 گشمی الکترونیکی 

 غلطک نوار نقاله

 جگ دریچه 

 شیر پنوماتیک جکها

 الکتروموتور دور متغییر 

 الکتروموتو ر دور ثابت

 انواع قطعات برقی 

 

 

 

 

سایلوی  داخال  توتون بریده شاده  روش بارگذاری صحیح -

 ذخیره 

   

وماشین آلات سیلوی ذخیره دستگاه  نحوه صحیح راه اندازی-

 الحاقی

   

    ویس و نظافت ماشین درپایان کارگگونگی سر -

    حوه صحیح بارگیری وایمن توتون بریده داخل سیلندر  ن-

    وتون بریده شده تنحوه صحیح تخلیه -

  مهارت :

 ن وهاای ماشای کلیه قسمت از مستمر روزانه و بازدید انجام-

 های الحاقیقسمت

   

    هسیلوی ذخیرروی ماشین  توتون بریدهبارگذاری صحیح  -

    اقبت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات مر -

 نگرش :

  نیعملکرد ماش حیدقت در نحوه صح -

 یدقت در حمل و نقل قطعات فن -

 یوبه مو.قع از قطعات مصرف حیظاده صحاست -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 از ابزار آلات حیاستظاده صح -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

آلات برش) سیلوي ذخیره توتون   ماشین عمیرت

 بريده(

 زمان آموزش

 معج عملي نظري 

   

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توجهات زیست محیطی :

 یداز تول یناش یعاتیمواد ضا یحدفع صح -

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 ارائه به سرپرست تهیه گزارش  و

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 15 20 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستور کار  دانش :

 فرم های مربوطه

 رایانه

 کاغذ

 قلم

    انواع فرم های مورد نیاز -

    نحوه تکمیل فرم ها-

     ارائه گزارش تولید به سرپرست و گگونگی دریافت برنامه کار-

  مهارت :

    تنظیم وتهیه گزارش-

    رپرستارائه گزارش تولید به س-

    بایگانی گزارش ها -

 نگرش :

 یافت اطیعات ازروی مانیتورماشیندر دقت در -

 ثبت داده ها دقت در -

 داده ها وگزارش ارائه شده از یحده صحاستظا -

 رعایت اخیق حرفه ای -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت اصول ارگونومی-

 توجهات زیست محیطی :

 مدیریت انرژی-
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  برگه استاندارد تجهیزات -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد 1 صنعتی لپ تاپ 1

  عدد 1 2.5*1.5 ت برد تخته وای 2

  سری 1 خط تولیدکامل نم زنی نمزنی  آلاتماشین  3

  سری 1 خط تولیدکامل برش برش ماشین آلات  4

  سری1 لیتری 2500مخزن دوجداره  ماشین آلات تهیه سس 7

  عدد 5 2.5*1.20 میز کار 8

  عدد 5 متوسط - رو میزی گیره  9

  عدد 15 2*1.20 - کارآموزمخصوص  میز 10

  عدد 1 2*1.5 - مخصوص مربی میز 11

  عدد 15  گردان صندلی 12

  عدد 1 مخصوص مربی صندلی 13

 توجه : 

 ر نظر گرفته شود . نفر د 15تجهیزات براي يک كارگاه به ظرفیت  -

 

  برگه استاندارد ابزار  -

 ات توضیح تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  دست3 دست کامل آگار تخت  1

  دست3 استاندارد دسته آلن  2

  عدد3 متوسط انبردست  3

  سری 3 ضربه ایی پیچ گوشتی دو سو 4

  سری 3 ضربه ایی  پیچ گوشتی گهارسو 5

  جعبه 3 استاندارد جعبه بکس  6

  عدد 3 کوگک -دستی سنگ فرز  7

  عدد 3 18 -سایز متوسط آگار فرانسه 8

  عدد 3 بزرگ دو حالته دریل 9

  عدد 3 دیجیتالی - استاندارد کولیس 10

  دست 3 ستانداردا  ینگیآگار ر 11

  عدد 3 توسطم  -شارژی گراغ قوه  12

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -
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 برگه استاندارد مواد  -    

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  لیتر5 یهنکل کلوبر40    روغن 1

  لیتر 5 140-90 روغن گیربگس 2

  عددTUNER 1  بگر اسپری خشک و 3

  گرم لویکNBU 3 گریس 4

  لیتر20 نظت،گازوئیل مواد شوینده قطعات 5

 

 توجه : 

 نفر محاسبه شود . 15یت مواد به ازاء يک نفر و يک كارگاه به ظرف -

 


