
 

 

  

 ريزي و سنجش مهارت  معاونت پژوهش، برنامه

 ريزي درسي  دفتر پژوهش، طرح و برنامه

 

  شایستگیاستاندارد آموزش 
 

 (فورج )آهنگريطراحي قالب 

 

 گروه شغلي      

 مکانیک

  شايستگيكد ملي آموزش 
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  دفتر طرح و برنامه هاي درسي   : نظارت بر تدوين محتوا و تصويب
  0-1/1/24/24 :  شناسايي شغلملي شماره 

  1/4/1388 :  شروع اعتبار
  1/4/1389  : پايان اعتبار

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  : آدرس 
   259، شماره ، سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور  2 ، ساختمان شماره ، نبش نصرت   ، خيابان خوش شمالي خيابان آزادي –تهران 
   66569900              تلفن                     66944117       نگاردور

  : مكانيكاعضاء كميسيون تخصصي برنامه ريزي درسي رشته
  
 

 :راي تدوين استاندارد شغل و آموزشحوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار ب
   تان آذربايجان شرقي  اداره كل آموزش فني و حرفه اي اس

  
 

  : فرآيند اصلاح و بازنگري 
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  گان استاندارد شغلتهيه كنند
  مرتبط يي تجرب سابقه  رشته تحصيلي  مدرك  نام و نام خانوادگي  رديف

 ليسانس  نژاد شايان علي باقر  1
  

  كانيك مهندسي م
 ساخت و توليد گرايش

   سال7
  

 سوسن علي نژاد سارخاني  2

 

  مهندسي كامپيوتر گرايش ليسانس
 نرم افزار

   سال 4
  

 نژاد شايان حسين باقر  3

 

 دانشجو

  
  مهندسي مكانيك 
 گرايش انرژي

   سال1
  

 مهدي حقي  4

 

 ليسانس

 

  مهندسي مكانيك 
 گرايش ساخت و توليد

   سال6
  

   سال3 مهندسي صنايع ليسانس ور حاجيحامد پ  5

6       
7       
8       

  گان استاندارد آموزشتهيه كنند
  مرتبط ي تجربي سابقه  رشته تحصيلي  مدرك  نام و نام خانوادگي  رديف

 ليسانس  نژاد شايان علي باقر  1
  

  مهندسي مكانيك 
  ساخت و توليد گرايش

   سال7
  

 سوسن علي نژاد سارخاني  2

 

  گرايشمهندسي كامپيوتر  ليسانس
 نرم افزار

  4 سال
  

 نژاد شايان حسين باقر  3

 

 دانشجو

  
  مهندسي مكانيك 
 گرايش انرژي

   سال1
  

 مهدي حقي  4

 

 ليسانس

 

  مهندسي مكانيك 
 گرايش ساخت و توليد

   سال6
  

   سال3 مهندسي صنايع ليسانس حامد پور حاجي  5

6       
7       
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 :تعاريف
   : استاندارد شغل

  .مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد استاندارد حرفه اي نيز گفته مي شود 
  : استاندارد آموزش 

  . يدن به شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل ي يادگيري براي رس نقشه
  :  نام يك شغل 

  . به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود 
   : شرح شغل

با مشاغل ديگر در يك حـوزه شـغلي ، مـسئوليت هـا ،            بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل                    
  . شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل 

  : طول دوره آموزش 
  . حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به اهداف يك استاندارد آموزشي 

  : ويژگي كارآموز ورودي 
  .  هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يك كارآموز در

  : ارزشيابي 
كتبي عملي و اخلاق حرفـه اي    ،  عملي   بخش   ه، كه شامل س   فرآيند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه يك شايستگي بدست آمده است يا خير                 

  . خواهد بود 
  : صلاحيت حرفه اي مربيان 

  . از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه
  : شايستگي 

  . توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد 
  : دانش 

، رياضي  (  شامل علوم پايه     كه مي تواند  . هني لازم براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي          از معلومات نظري و توانمندي هاي ذ      حداقل مجموعه اي    
  . ، تكنولوژي و زبان فني باشد ) ، زيست شناسي ، شيمي فيزيك 

  : مهارت 
  . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . حداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن به يك توانمندي يا شايستگي 

  : نگرش 
  .   يك كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني واخلاق حرفه اي مي باشد مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در

  : ايمني 
  .مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود 

  :توجهات زيست محيطي 
 .يط زيست وارد گرددين آسيب به محملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمتر
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  ) آهنگري(طراح قالب فورج : شغل نام 

  1شغل شرح
يند هاي فورج و يك مي باشد و شايستگي هايي از قبيل شناخت انواع فرآطراح قالب فورج شغلي است كه در حوزه  مكان

 انجام محاسبات مربوط به شكل دهي را داشته باشد و بتواند فرايند هاي فورج را تحليل كرده و پس از روش هاي
قطعه كار طراحي قالب هاي پيش شكل دهي و انواع قالب ها باز و بسته فورج را انجام دهد و مراحل توليد هاي پارامتر

قطعه را به طور كامل مشخص نمايد در ضمن نوع پرس و يا چكش و تجهيزات حرارتي مورد نياز براي توليد قطعه مورد 
، ماشين   تراشكاران مهندسين مكانيك ، ريخته گران ، ، قالب سازهااين شغل با مشاغلي از قبيل. نظر را مشخص نمايد 

      .باشد  بخش هاي مختلف صنعت در ارتباط مي) EDM( و ماشين كاران اسپارك CNCكاران 

    ورودي ويژگي هاي كارآموز
  فوق ديپلم: ميزان تحصيلات حداقل 
  سلامت جسماني مربوط به شغل:  توانايي جسميحداقل 

  ندارد : ين استانداردمهارت هاي پيش نياز ا

   موزشآ دوره طول
  ساعت   162     :                 آموزش    دوره طول

  ساعت     30    :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت   112   :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت      -     :                                زيروكارـ 
  ساعت     20  :                             وژهـ زمان پر

   شيوه ارزشيابي
  %65: آزمون عملي  

  %25: آزمون كتبي عملي 
 %10: اخلاق  حرفه اي 

   صلاحيت هاي حرفه اي مربيان
   سال سابقه كار مرتبط3و   ليسانس مكانيك كليه گرايشها-

  

                                                 
1. Job Description  
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                              2استاندارد شغل
    شغلي3يشايستگي ها -

  ها توانايي رديف

  توانايي تحليل فرآيندهاي ساخت قالب فورج  1

  توانايي تحليل تغيير شكل در فرايند فورج  2

  توانايي طراحي قالب باز فورج  3

  توانايي طراحي قالب هاي بسته فورج  4

  توانايي طراحي انواع سمبه هاي قالبهاي فورج  5

  الب هاي پيش شكل دهي در فورجتوانايي طراحي ق  6

  توانايي انتخاب نوع پرس ها و چكش ها و تجهيزات حرارتي مورد نياز براي توليد  7

  توانايي بهينه سازي قابليت شكل پذيري قطعه كار در فرآيند فورج  8

9    

10    

11    

12    

  

                                                 
2. Occupational  Standard      
3 Competency 
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  حليل فرآيندهاي  ساخت قالب فورجتوانايي ت

4  12  16  

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
 روشهاي فورج و آهنگري                           -1

  آهنگري سنتي و دستي -
  با پتك اتوماتيك بدون قالبفورج  -
  فورج قالب باز -
  فورج قالب بسته -
  فورج غلتكي -
  فورج حلقوي -
  فورج دقيق -
  فورج هم دما        -
  فرآيندهاي شكل دهي در فورج                               -2
  فورج داغ  - 

  گرم فورج  –
  سردفورج  –
  انواع جريان فلز در روشهاي شكل دهي -
  نداردهاي فرآيند فورج و نحوه استفاده از آنها استا -3
  فرآيندهاي ساخت قالب فورج                                 -4
   تعيين مراحل شكل دهي-
   طراحي قالب -

  
1  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
1  

  
  
  
  

5/0  
5/0  

  
  

  حساب ماشين    
 مداد

   رنگ3خودكار در 
  نمونه قالب فورج 

  ديتا پروژكتور
  پرده ديتا پروژكتور

  پيوتر با تمام متعلقاتكام
  A4كاغذ 
  ماژيك و برد وايت
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  ساخت قالب فورج فرآيندهاي توانايي تحليل

      

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 مواد،  ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
   مواد مناسب از فولاد خام گرم كار-
   روشهاي عمليات خشن كاري بر روي مواد خام-
   روشهاي عمليات حرارتي و سخت دهي حجمي-
  EDMروشهاي عمليات پوليش كاري و ماشين كاري  -
   كنترل نهايي و انتقال قالب به خط توليد-
  لب هاي ساخت قا انواع روش -5
  روش ساخت سنتي -
  روش ساخت با ماشين كاري الكتروفيزيكال -
  روش هاي ساخت مدرن-

  
  
  
  
  
  
  
1  

  

    

  : مهارت 
  ارائه كردن روش مناسب براي فورج قطعات مختلف-

  دريافت نقشه قطعه كار-

   محاسبه و تهيه نقشه قالب و نقشه گرم قطعه-
   انتخاب نوع فرآيند براي ساخت قطعه مورد نظر  -
  انتخاب استاندارد ها-

   بررسي روشهاي ساخت قالب فورج و انتخاب  بهترين روش-

    
4 

3  
3  
3  
3  
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  ساخت قالب فورج فرآيندهاي توانايي تحليل

      

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط هات زيست محيطيتوج

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : نگرش 
    بهينه سازي طرح قالب هاي فورج و پايين آوردن هزينه توليد -
-  

  : ايمني 
-  

-   

  : توجهات زيست محيطي 
-  

-   
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  يند فورجتغيير شكل در فرآتوانايي تحليل 

3  12  15  

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
  و مفاهيم اوليه شكل دهي  روش ها-1
  تغيير شكل و كرنش -
  تنش صفحه اي  -
   متقارن محوريتنش و كرنش حالت -
   كرنش صفحه اي-
   روش هاي تغيير شكل اجسام -2
  تغيير شكل الاستيك -
   معيارهاي تسليم-
   تغيير شكل پلاستيك-
   انواع جريان فلز در روش هاي شكل دهي -3
 چكش كاري  -

 كلفت كاري -

 فشردن -

 دانش -

   نوردكاري-

  
1  

  
  
  
  

  

1  
  
  
  

  

1  

    

  : مهارت 
  تحليل تنش و تغيير شكل قطعه كار -

  تحليل تغيير شكل الاستيك قطعه كار -

   تحليل تغيير شكل پلاستيك قطعه كار -

    
3  
3  
3  

  

  حساب ماشين
 مداد

   رنگ3خودكار در 
  نه قالب فورج نمو

  ديتا پروژكتور
  پرده ديتا پروژكتور

  كامپيوتر با تمام متعلقات
  A4كاغذ 
  ماژيك و برد وايت
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  استاندارد آموزش 
  يل آموزشي ي تحل  برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  يند فورجتوانايي تحليل تغيير شكل در فرآ

      

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : مهارت 
  : تحليل فرايند فورج -
   جريان جانبي-
  ولي جريان ط-

 
 
 

  

  
3  

 
 

  

 
 
 

  

  : نگرش 
    بهينه سازي طرح قالب هاي فورج و پايين آوردن هزينه توليد -
-  

  : ايمني 
-  

-   

  : توجهات زيست محيطي 
-  

-   
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  توانايي طراحي قالب باز فورج

4  18  22  

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
 فرآيندهاي فورج با قالب باز  -1

 موارد استفاده از قالب باز  -2

 روش هاي فورج با قالب باز  -3

  هاي موازي در حالت كرنش صفحه اي   قالب-
  حالت كرنش صفحه اي هاي شيبدار در   قالب-
   فورج ديسك متقارن محوري با قالب موازي -
  قالب شيبدار متقارن محوري-

 خطوط لغزش در فورج قالب باز -4

  ها و خطوط لغزش در مرزهاي يك جسم پلاستيك  تنش-
   خط لغزش در سطح آزاد-
   خط لغزش در سطح بدون اصطكاك-
   خط لغزش در سطح زبر-
   چسبندهخط لغزش در سطح با اصطكاك-
  خط لغزش در سطح با اصطكاك كولب-

  
1  
5/0  

1  
  
  
  
  

  

5/1  

    

  : مهارت 
  محاسبه تنش ها از ميدان خط لغزش -

  رسم ميدان خط لغزش-

   رسم سرعت نما در فورج قالب باز -

    
3  
2  
2  

  

  حساب ماشين
 مداد

   رنگ3خودكار در 
  نمونه قالب فورج 

  ديتا پروژكتور
  پرده ديتا پروژكتور

  كامپيوتر با تمام متعلقات
  A4كاغذ 
  ماژيك و برد وايت
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  توانايي طراحي قالب باز فورج

      

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  ع آموزشيمصرفي و مناب

  : مهارت 
  تحليل و رسم خطوط لغزش كرنش صفحه اي -

  كلي قالب   محاسبات ابعاد-
   طراحي يك قالب باز براي قطعه نمونه -
 ها در فورج قالب باز  ها و پرس  تحليل و انتخاب نوع چكش-

  انتخاب ابزارهاي مناسب  تحليل انواع ابزارهاي كمكي در قالب باز و-

 
 
 
 
 

  

 
 

2  
3  
4  
1  
1  

 
 
 
 
 

  

  : نگرش 
   بهينه سازي طرح قالب هاي فورج و پايين آوردن هزينه توليد  -
-  

  : ايمني 
-  

-   

  : توجهات زيست محيطي 
-  

-   
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  هاي بسته فورج توانايي طراحي قالب

6  30  36  

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
  روش هاي مربوط به سطح جدايش بين دو نيمه قالب-

   انواع حفره و پليسه در قالبهاي فورج -

  
3  
3  

    

  : مهارت 
  محاسبات ترموديناميكي عمليات فورج  -1
  تعيين درجه حرارت فورج قطعه -
  تعيين درجه حرارت كاري قالب نهايي  -
 محاسبه انقباض ابعادي قالب پس از خنك شدن  -

 ر قالب محاسبات ابعادي سايش د -2

 شيب ديواره قالب  . محاسبه -3

 محاسبات ابعادي براي ماشين كاري  -4

 محاسبه ابعاد پليسه را در قطعه نهايي قالب  -5

  فاكتور پيچيدگي شكل قطعه  -
  محاسبه جرم قطعه با پليسه و بدون پليسه -
  ضخامت و عرض پليسه -
 سطح تصوير در برگيرنده قطعه با پليسه -

 به جرم قطعات فورج را محاس -6

 محاسبه نيروي فورج در قالب بسته  -7

 محاسبه ابعاد بلوك قالب فورج  -8

  محاسبات مربوط به قالب برش پليسه  -9

    
2  

  
  
  
1  
1  
1  
2  

  
  
  
  
  
1  
2  
1  
2  

  

  حساب ماشين
 مداد

   رنگ3خودكار در 
  نمونه قالب فورج 

  وژكتورديتا پر
  پرده ديتا پروژكتور

  كامپيوتر با تمام متعلقات
  A4كاغذ 
  ماژيك و برد وايت
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 وزشزمان آم

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  هاي بسته فورج توانايي طراحي قالب

      

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : مهارت 
 طراحي ابعاد حفره قالب نهايي  -10

 طراحي حفره پليسه   -11

 طراحي بلوك قالب فورج  -12

 طراحي قالب برش پليسه  -13

  لب بسته كامل براي قطعه نمونه طراحي قا -14
 بررسي تاثير محل خط جدايش روي پارامترهاي فورج  -15

 بررسي اشكالات مربوط به انحراف جانبي و جفت نشدن قالب  -16

 بررسي رابطه فشار هيدرواستاتيك با ابعاد پليسه  -17

 بررسي ارتباط جرم قطعات فورج با ابعاد پليسه  -18

   در قالب بسته  محاسبه نيروي فورج -19

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

 
2  
2  
2  
  

3  
3  
1  
1  
1  
1  
1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

  : نگرش 
   بهينه سازي طرح قالب هاي فورج و پايين آوردن هزينه توليد  -
-  

  : ايمني 
-  

  : توجهات زيست محيطي 
-  
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  هاي فورج اي قالبتوانايي طراحي انواع سمبه ه

  
4  10  14  

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
  روش هاي طراحي سمبه ها-

   انواع سمبه ها و كاربرد آنها-
-  
-  

  
2  
2 

   

  : مهارت 
  طراحي انواع سمبه ها -

   طراحي سمبه هاي مسطح و بدون لبه -
   طراحي سمبه هاي لبه دار-
    طراحي سمبه هاي لبه دار مدور-
-  

  
 

  
10 

  

  : نگرش 
  سازي طرح قالب هاي فورج و پايين آوردن هزينه توليد   بهينه -
-  

  : ايمني 
-  

  : توجهات زيست محيطي 
-  

  حساب ماشين
 مداد

   رنگ3خودكار در 
  نمونه قالب فورج 

  ديتا پروژكتور
  پرده ديتا پروژكتور

  كامپيوتر با تمام متعلقات
  A4كاغذ 
  ماژيك و برد وايت
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
 توانايي طراحي قالبهاي پيش شكل دهي در فورج

  
3  12  15  

  

    ايمني،ش نگر  مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
 انواع قالبهاي پيش شكل دهي و كاربرد آنها

  قالب نازك كاري-

   قالب كلفت كاري-
   قالب خم كاري-
   قالب بلوكر-

  
3  

    

  : مهارت 
  طراحي ابعاد شمشال -1

  مشخص نمودن محل قرارگيري شمشال در قالب -

   انجام بهينه سازي ابعاد شمشال -
   اصلاح حجم استوانه ي محيطي -
ت  انتخاب روش مناسب طراحـي قالـب پـيش شـكل دهـي و محاسـبا                -2

 مربوطه در روش انتخاب شده براي طرح 

 يا توزيع جرمي) سنتي(  روش تجربي-

   لاگرانژ– ر وش ميان يابي -
   روش ميدان سرعت معكوس منطقه اي -
   روش تغيير شكل معكوس-
  روش خطوط هم پتانسيل ميدان الكتريكي-

   طراحي يك قالب پيش شكل دهي كامل براي قطعه نمونه-3

    
4  

  

  
  
4  

  
  
  
  
  

  
4  

  

  حساب ماشين
 مداد

   رنگ3خودكار در 
  نمونه قالب فورج 

  رديتا پروژكتو
  پرده ديتا پروژكتور

  كامپيوتر با تمام متعلقات
  A4كاغذ 
  ماژيك و برد وايت
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
 توانايي طراحي قالبهاي پيش شكل دهي در فورج

  
      

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : نگرش 
    سازي طرح قالب هاي فورج و پايين آوردن هزينه توليدبهينه  -
-  

  : ايمني 
-  

-  

  : توجهات زيست محيطي 
-  

-  
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  ها و چكش ها و تجهيزات حرارتي توانايي تحليل پرس

  
4  10  14  

  

    ايمني،نگرش  هارت ، م،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
 معيارهاي انتخاب پرس يا چكش -1

  معيار سرعت اعمال نيرو-

  كورس و نيرو در حين انجام يك ضرب- معيار محدوديت در انرژي-
   معيار نوع مكانيزم انرژي جنبشي-

 رد آنها        انواع چكشها و كارب -2

 ) دوطرفه– رانشي –سقوطي ( چكش هاي فورج قالب بسته -

   پتكهاي فورج قالب باز-
انواع پرسها و كاربرد آنها                                                  -3

 اتصال زانويي – خارج از مركز - ميل كلنگي-پيچي(  پرس مكانيكي -
 ) مفصل زانويي –

  ) چندسيلندر–يك سيلندر (  پرس هيدروليكي -
   پرسهاي مخصوص-

انواع تجهيزات حرارتي مورد استفاده در فرآيند فورج                  -4
  كوره هاي منقطع-

   كوره هاي پيوسته-
   كوره هاي اجاق چرخان-
   كوره هاي فشاري-
   كوره هاي تسمه نقاله اي و پيچ حلزوني-

  
1  

  
  
  
1  

  
  
  

1  
  
  
  

  
1  

  حساب ماشين    
 مداد

   رنگ3خودكار در 
  نمونه قالب فورج 

  ديتا پروژكتور
  پرده ديتا پروژكتور

  كامپيوتر با تمام متعلقات
  A4كاغذ 
  ماژيك و برد وايت
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  ارتيها و چكش ها و تجهيزات حر توانايي تحليل پرس

  
      

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : مهارت 
 يند فورج مشخص نمودن چكش مورد نياز فرآ -1

 يند فورج قطعه نمونه پرسها و انتخاب پرس مورد نياز فرآبررسي  -2

 هيزات حرارتي مناسب انتخاب تج -3

 انتخاب نوع قاب پرس در زمان انتخاب پرس  -4

  قاب قوسي-

   قاب شكاف دار-
   قاب ديوار مستقيم-

    
2  
3  

2,5  
2,5  

  

  : نگرش 
   بهينه سازي طرح قالب هاي فورج و پايين آوردن هزينه توليد  -
-  

  : ايمني 
-  

-   

  : توجهات زيست محيطي 
-  

-   
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
 توانايي بهينه سازي قابليت شكل دهي در فرايند فورج

  
3  8  11  

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
 ي قطعات براي فورجروش هاي آماده ساز -

 حرارت مناسب فورج براي مواد مختلف -

 تنش پسماند در قطعات فورج شده -

 انواع روان سازها در فرايند فورج -

-  

  
1 

0,5  
1  

0,5 

   

  : مهارت 
 مشخص نمودن مراحل آماده سازي قطعه كار براي فورج  -

 محاسبه درجه حرارت مناسب فورج براي قطعه مورد نظر  -

 تحليل تنش پسماند و بررسي راههاي حذف و يا كاهش آن -

 انتخاب روانساز مناسب براي فرايند فورج  -

-  

  
 

  
2  
3  
2  
1  
 

  

  : نگرش 
  قالب هاي فورج و پايين آوردن هزينه توليد  بهينه سازي طرح  -
  بهينه سازي  قابليت شكل پذيري قطعه كار در فرايند فورج -

  : ايمني 
-  

  : توجهات زيست محيطي 
-  

  حساب ماشين
 مداد

   رنگ3خودكار در 
  نمونه قالب فورج 

  ديتا پروژكتور
  پرده ديتا پروژكتور

  كامپيوتر با تمام متعلقات
  A4كاغذ 
  ماژيك و ردب وايت
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    برگه استاندارد تجهيزات ، مواد ، ابزار -

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

     ميز براي هر نفر1  ميز نقشه كشي  1
     صندلي براي هر نفر1  قشه كشيصندلي ن  2
     ست از هر نوع قالب1  نمونه قالب فورج   3
     دستگاه1  ديتا پروژكتور  4
     عدد 1  پرده ديتا پروژكتور  5
     دستگاه1  كامپيوتر با تمام متعلقات  6
     بسته براي هر نفرA4  1كاغذ   7
     عدد براي هر نفرA3 200كاغذ  8
    نفرسته براي هرب1كدام از هر BH,B5,B6مداد   9

     عدد1  ماژيك و برد وايت  10
     سري براي هر نفر1  كشي نقشه كامل وسايل  11
    عدد براي هر نفر1  حساب ماشين  12
    نفرعدد براي هر1از هركدام   مداد تراش و مداد پاك كن  13
   نفرعدد براي هر1كدام از هر   رنگ3خودكار در   14
        

        

        

        

        

        

  
  

  : توجه 
  .  نفر در نظر گرفته شود 15 تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت -
  . ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود -
  . مواد به ازاء يك نفر كارآموز محاسبه شود -
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  منابع و نرم افزار هاي آموزشي  - 

 شرح رديف

 طراحي قالب هاي فورج  انتشارات دانشگاه صنعتي امير كبير 1

2 ASM metals Handbook “forming and forging” 

  
  
 
  
  
  


