
 

 

  

 ريسي و سنجص مهارت  معاونت پژوهص، برنامه

 ريسي درسي  دفتر پژوهص، طرح و برنامه

 

  شغلاستاندارد آموزش 
 

 گری به روش ریخته سفالگر

      

 گروه ضغلي      

 سرامیک

  كذ ملي آموزش ضغل

1 0 0 0 4 2 0 5 1 0 2 4 1 3 7 

ضناسه  نسخه

 ضايستگي

سطح  ضناسه گروه ضناسه ضغل

 مهارت
Isco-00 

 1/1/1811تاريخ تذوين استانذارد : 

3/1/
16/

92-8
 



 1

  گري سفالگر با روش ريخته: نام شغل    

    استاندارد خلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  :شغل مشخصات عمومي
 روش ريخته گري كسي است  كه پس از گذراندن دوره آموزشي بتواند از عهده آماده سازي مواد سفالگر با

اوليه و دوغاب، ساخت مدل قالب هاي گچي، ريخته گري، خشك كردن، پخت، لعاب زدن و تزيين قطعات 
 .برآيد

   :ورودي ويژگي هاي كارآموز
  پايان دوره راهنمايي: ميزان تحصيلات حداقل 
  سلامت كامل جسمي و  ذهني: نايي جسميتواحداقل 

    ندارد  :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  :موزشي آ دوره طول
  ساعت      290        :                 آموزش    دوره طول

  ساعت       80        :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت       210     :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت        -       :       در محيط كارورزيكارـ زمان 
   ساعت       -       :                     پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت        -          :      زمان سنجش مهارت        ـ

   : روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25: )دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
  %75 : ش عمليسنج امتياز- 2
  %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

   :ويژگيهاي نيروي آموزشي
  مواد گرايش سراميك ليسانس  :حداقل سطح تحصيلات 
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  گري  سفالگر با روش ريخته:نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  اد اوليه  توانايي شناخت مو  1
  توانايي آماده سازي مواد اوليه   2
  توانايي آماده سازي دوغاب   3
  توانايي ساخت مدل قالب هاي گچي جهت ريخته گري   4
  توانايي ريخته گري دوغابي  5
  توانايي پرداخت و تميزكاري قطعات ريخته گري شده  6
  توانايي خشك كردن قطعات پرداخت شده   7
  قطعات توانايي پخت اوليه  8
 توانايي لعاب زدن قطعات و پخت آنها  9
ين قطعات و پخت آنهايتوانايي دكور و تز  10  
  توانايي كنترل كيفيت محصول  11
  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  12
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  گري  سفالگر با روش ريخته:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  9  3  6 توانايي شناخت مواد اوليه  1
        آشنايي با تاريخچه سفالگري در ايران و جهان  1-1
        آشنايي با انواع مواد اوليه مصرفي و خواص ظاهري آنها  2-1

        ، فاير كلي، بال كلي، كائولين)رس قرمز( خاك رس -  
        بنتونيت، شاموت ، سيليس، فلدرسپار-  

        )سيليكات سديم، كربنات سديم و تري پلي فسفات( روانسازها -  

        شناسايي اصول تشخيص مواد اوليه در روش ريخته گري  3-1

         تشخيص خاك رس و خواص ظاهري آن -  

         كاربرد و تفاوت آن با ديگر مواد اوليه -  

  26  20  6  توانايي آماده سازي مواد اوليه  2

        آشنايي با تجهيزات نگهداري مواد اوليه قبل و بعد از آماده سازي  1-2
        تر آشنايي با وسايل و تجهيزات آماده سازي مواد اوليه به روش خشك و  2-2
        شناسايي اصول آماده سازي مواد اوليه به روش خشك   3-2

         سنگ جوري و جمع آوري ضايعات و نخاله ها -  
        )غربال كردن ( سرند كردن-  
         خردكردن دستي و يا با سنگ شكن -  

        )نرم و پودر كردن( آسيا كردن -  
         الك كردن با مش هاي مختلف-  

        شناسايي اصول آماده سازي مواد اوليه به روش تر  4-2
         سنگ جوري و تخليه نخاله هاي درشت-  

         خرد كردن و يا خواباندن مواد اوليه آب -  

        آسيا كردن ترسابي مواد در آسيا -  
         عبور از الك و رسيدن به دانه بندي معلوم-  
         آماده كردن دوغاب رقيق-  
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  گري  سفالگر با روش ريخته:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ماندن شن ريزه در ته ظرف همزدن دوغاب و تخليه مواد معلق و باقي -  
 تكرار عمل فوق با در نظر گرفتن زمان پس از هم زدن و گرفتن زمـان                 -  

  دقيقه و تخليه مواد رسي) 5-20(دقيقه و ) 10-5(
      

         آبگيري از دوغاب-  

         خشك كردن و خرد كردن و الك كردن ماده رسي شسته شده -  

  28  22  6  توانايي آماده سازي دوغاب  3

        آشنايي با ابزار اندازه گيري وزن   1-3

         ترازو، باسكول-  

        شناسايي اصول توزين مواد اوليه   2-3

        آشنايي با همزن هاي الكتريكي   3-3

        شناسايي اصول كار با همزن الكتريكي   4-3

        آشنايي با ابزار اندازه گيري خواص جرياني دوغاب   5-3

ارگيري ابزار جهت اندازه گيري خواص دانسيته، دانه شناسايي اصول بك  6-3
  بندي و رطوبت 

      

        شناسايي اصول آماده سازي دوغاب   7-3
 درصد خاك   70-80(مناسبن مواد اوليه بر اساس فرمول و ترتيب          توزي -  

  )رس و باقي مانده از ساير مواد
      

         اضافه نمودن آب به ميزان مناسب جهت تهيه دوغاب -  

       )نوع و درصد( اضافه نمودن روانساز مناسب -  
         مخلوط و يكنواخت نمودن دوغاب حاصل-  
سياليت، غلظت، دانسيته، دانـه بنـدي و        ( كنترل خواص جرياني دوغاب      -  

  )رطوبت
      

         ساعت24 خوابانيدن دوغاب به مدت حداقل -  
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  گري  سفالگر با روش ريخته:ام شغلن
 درسي اهداف و ريزبرنامه 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  40  32  8  توانايي ساخت مدل قالب هاي گچي جهت ريخته گري  4

        آشنايي با انواع گچ  1-4

         ساختماني-  

         قالبسازي-  

        آشنايي با وسايل و ابزار مدل سازي   2-4

        آشنايي با فرايند ساخت مدل   3-4

         و ابزار قالب سازي آشنايي با وسايل  4-4

        آشنايي با فرايند ساخت قالب   5-4

        شناسايي اصول ساخت مدل با مواد مدلسازي  6-4

         ساخت مدلهاي متقارن، نامتقارن و مدور با گل، گچ و چوب-  

        شناسايي اصول ساخت قالب هاي گچي با مدلهاي متفاوت  7-4

        نسبت مناسب گچ به آب شناسايي اصول تهيه دوغاب گچي با   8-4
        شناسايي اصول خشك كردن قالب هاي گچي  9-4
        شناسايي اصول بستن قالبهاي چند تكه و كنترل درزها   10-4

        شناسايي اصول ريخته گري قالب گچي با دوغاب  11-4
         ريخته گري بار اول قالب هاي گچي با دوغاب-  

  51  42  9  توانايي ريخته گري دوغابي  5
        شناسايي مفهوم ريخته گري و انواع آن   1-5
        شناسايي پارامترهاي  موثر در ريخته گري دوغابي  2-5

        شناسايي اصول آماده نمودن قالب هاي گچي جهت ريخته گري   3-5
         جدا كردن قالب هاي چند تكه -  

         تميز كردن قالب هاي گچي از گردوغبار -  

        هاي گچي از دوغاب و گل هاي قبلي به ويژه درزها  تميز كردن قالب -  
         بستن قطعات قالب هاي گچي به يكديگر -  
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  گري  سفالگر با روش ريخته:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         انداختن نوار لاستيكي و اطمينان از بسته شدن كامل -  
        يي اصول آماده سازي دوغاب قبل از ريخته گريشناسا  4-5

         به هم زدن و يكنواخت نمودن -  

         كنترل وزن ليتر -  

        )توخالي و توپر(شناسايي اصول ريخته گري دوغاب   5-5

         پرنمودن قالب هاي گچي و اندازه گيري ضخامت جداره -  

        پايين رفته  اضافه نمودن دوغاب به قالب جهت جبران دوغاب -  

         تخليه دوغاب اضافي در ريخته گري تو خالي-  

         زمان دادن و پركردن قالب ها جهت ريخته گري توپر -  
        باز كردن قالب ها پس از انقباض قطعه در داخل قالب و تخليه قطعات -  
         تميز كردن قالب ها جهت ريخته گري بعدي -  

        ات و مونتاژ قطعات شناسايي اصول نصب ملحق  6-5
         ساخت چسب دوغاب-  

         مونتاژ و نصب ملحقات -  
        )گرفتن خط درز( پرداخت تر قطعات -  

        قرار دادن قطعات در محيط و خشك كن با دماي كم -  
        شناسايي اصول جمع آوري دوغاب برگشتي و اصلاح خواص جرياني آنها  7-5

        در ظرف مجزا جمع آوري دوغاب برگشتي -  

         جلوگيري از آلوده نشدن دوغاب برگشتي -  
        )وزن ليتر، ويسكوزيته( اصلاح خواص جرياني دوغاب -  

         الك كردن دوغاب -  

        شناسايي عيوب ريخته گري دوغابي   8-5

، شره، خال و لكـه،       ترك، ذرات خارجي، دفرمگي، جداره ضعيف و نازك        -  
  سيختگيگ برش و پرداخت تر و پاره شدن، اثر چاقوي
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  گري  سفالگر با روش ريخته:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  11  8  3  توانايي پرداخت و تميزكاري قطعات ريخته گري شده  6

        آشنايي با ابزارهاي پرداخت و كاربرد آنها   1-6

        ، اسكاچ و ابر باده ن تيغه فلزي، چاقو، س-  

        شناسايي اصول تعيين كيفيت هر ابزار و تيزكردن آن   2-6
        شناسايي زمان مناسب پرداخت   3-6

        )Leather hard( رسيدن قطعه به مرحله چرمينگي -  

        شناسايي اصول پرداخت و تميز كاري قطعات   4-6

         پرداخت خط درزها -  

        از قيف ريخته گري بريدن باقيمانده -  

         تميز نمودن اثر برش هاي چاقو و محل پرداخت-  

         كشيدن مرطوب و صاف نمودن كامل-  

         قرار دادن قطعات در محل مناسب-  

       شناسايي عيوب بوجود آمده در مرحله پرداخت  5-6

، اثرات برجسته، چسبيدن ذرات و آشغال        ترك، كنده شدن، سوراخ شدن     -  
  دنه و دفرمه شدن به ب

      

        شناسايي اصول بر طرف كردن عيوب  6-6

         پركردن و بستن محل هاي معيوب و پرداخت مجدد آنها -  

  18  12  6  توانايي خشك كردن قطعات پرداخت شده  7

        يند خشك شدن آآشنايي با تعريف و فر  1-7

        آشنايي با روشهاي خشك كردن   2-7

         طبيعي، كارگاهي-  

         دستگاهي-  

        آشنايي با عوامل موثر بر خشك كردن قطعات   3-7
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  گري  سفالگر با روش ريخته:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 دما، زمان، رطوبت محيط، سرعت جريان هوا و خروج رطوبت، ضخامت -  
محل هاي مختلف و سرعت خشك و هندسه قطعات، اختلاف رطوبت در 

  كردن 

      

        شناسايي انواع خشك كن ها   4-7

         مدوام و غير مدوام -  

        شناسايي اصول خشك كردن   5-7

         چيدمان صحيح قطعات در محيط طبيعي و مراقبت چرخاندن آنها -  
         چيدمان صحيح قطعات در دستگاه خشك كن-  
        )توزين متوالي ( كنترل خشك شدن كامل قطعات-  

         انتقال مناسب قطعات خشك شده به محل مناسب-  

  24  16  8  توانايي پخت اوليه قطعات   8

        آشنايي با انواع پخت قطعات   1-8
         تك پخت-  

        )اوليه، لعابي و دكور( چند پخت -  
        آشنايي با مفهوم و فرايند پخت  2-8

        ت قطعات آشنايي با عوامل موثر بر پخ  3-8

         دما، زمان، هندسه و ضخامت، سرعت حرارت ، چيدمان قطعات -  

        آشنايي با انواع پخت از نظر اتمسفر  4-8

         اكسيدي و احيايي-  

        آشنايي با كوره هاي پخت و كاربرد آنها   5-8

         كوره هاي الكتريكي و متعلقات آن -  

         كوره هاي با سوخت فسيلي-  

        آشنايي با وسايل چيدمان قطعات در داخل كوره   6-8

        )نسوز (زادگ صفحه، پايه، پودر دير-  
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  گري  سفالگر با روش ريخته:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با ابزار كنترل دما و درجه حرارت كوره  7-8

        ج، مخروط زگر، جدول رنگ دما  ترموكوپل، آذرسن-  

        شناسايي اصول پخت قطعات   8-8
         پاشيدن پودر نسوز روي سطح كوره و صفحات -  
         چيدمان صحيح قطعات -  

         روشن كردن كوره -  
        )افزايش دما با سرعت مناسب( كنترل دما -  

         رسيدن كوره به دماي مناسب پخت -  

        ره  خاموش كردن كو-  

        شناسايي اصول خنك شدن كوره و قطعات تا دماي محيط   9-8
        شناسايي اصول تخليه كوره   10-8
        شناسايي تشخيص پخت ناقص قطعات   11-8

         رنگ و صداي زنگ قطعات -  
         خرابي دستگاه و نرسيدن به دماي مناسب-  

        شناسايي عيوب پخت قطعات   12-8

         ترك در محل هاي مختلف قطعه -  

         شكست قطعات -  

         شيشه اي شدن سطح -  

         دفرمگي-  

         پخت ناقص -  

  44  30  14  توانايي لعاب زدن قطعات و پخت آنها  9

        آشنايي با مفهوم لعاب و انواع لعاب ها   1-9
        آشنايي با فرايند ساخت لعاب هاي قطعات سفالي   2-9

        شنايي با انواع روشهاي لعاب كاري آ  3-9
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  گري  سفالگر با روش ريخته:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        )پاشيدن دستي( ريختن -  
         غوطه وري-  

         آبشاري-  
         قلم مو -  

         شابلون -  

         اسپري-  

       فوق براي يك قطعه سفالي  تلفيقي از روشهاي -  
       شناسايي تشخيص روش مناسب لعاب كاري بر اساس بدنه و طرح قطعه   4-9
        )كنترل لعاب( شناسايي عوامل موثر در لعاب كاري   5-9

         ويسكوزيته و سياليت-  
        و غلظت) دانسيته( وزن ليتر -  
         تعليق دوغاب-  
         دانه بندي-  
        كامل بويژه لعاب هاي رنگي  يكنواختي -  

        شناسايي اصول كنترل قطعات قبل از لعاب كاري   6-9
         چربي و ذرات خارجي ، كنترل قطعات از لحاظ گردوغبار -  

         كنترل قطعات از لحاظ پرداخت كامل-  

         كنترل قطعات از لحاظ پخت مناسب و كامل-  

        ل تماس ته ظرف با نسوزها  كنترل قطعات از لحاظ تميز بودن مح-  

        )پاشيدن دستي(شناسايي اصول لعاب كاري به روش ريختن   7-9

         كنترل يكنواختي دوغاب لعاب-  

         برداشتن حجم مناسب لعاب مناسب با قطعه و روش-  

         آماده كردن توري فلزي محكم و ظرف مناسب-  
         كنترل رطوبت سطح-  
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  گري با روش ريخته سفالگر :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         ريختن لعاب با حجم و حركت يكنواخت روي قطعه -  

         ايجاد ضخامت مناسب و كنترل آن -  
         قرار دادن قطعات لعاب خورده در محل مناسب -  

        ري شناسايي عيوب لعاب دادن به روش غوطه و  8-9
         شره، لعاب نگرفتگي سطح داخلي و بيروني و عدم يكنواختي ضخامت -  

        شناسايي اصول لعاب كاري به روش آبشاري قطعت تخت  9-9
 كنترل خواص دوغاب لعاب از لحاظ يكنواختي، حجم مناسب و رطوبت            -  

  سطح 
      

         لعاب كاري قطعات به روش آبشاري -  

        واختي در تمام سطوح كنترل ضخامت و يكن-  
         تميز كردن محل هاي كه بايد بدون لعاب باشند -  
         قرار دادن قطعات لعاب خورده در محل مناسب -  

        شناسايي عيوب لعاب كاري به روش آبشاري   10-9
         عدم يكنواختي ضخامت، لعاب نگرفتگي و شره -  

        شناسايي اصول لعاب كاري به روش اسپري   11-9
        .... كنترل دوغاب از لحاظ دانسيته و هموژني و -  

 زمـان و حركـت پيـستوله، فـشار بـا دو             ، كنترل فاصله پيستوله تا قطعه     -  
  حجم خروجي لعاب 

      

         لعاب كاري قطعات به روش اسپري-  

         كنترل ضخامت و يكنواختي -  

         تميز كردن محل تماس ظرف با نسوز كوره -  
        يز كردن و شستشوي كابين لعاب كاري  تم-  
         جمع آوري لعاب ها از كابين و بازيابي آن -  

        شناسايي اصول لعاب كاري با قلم مو و شابلون   12-9
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  گري  سفالگر با روش ريخته:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ...از لحاظ دانسيته و  كنترل خواص لعاب -  
         كنترل قطر و ميزان مو قلم مو -  

         كنترل شابلون مناسب طرح و قلم مو -  
         لعاب كاري با قلم مو -  
         لعاب كاري با شابلون -  

        شناسايي اصول پخت لعابي قطعات   13-9
         كنترل نهاي چيدمان و دماي مناسب-  
         روشن كردن كوره -  

         كنترل سرعت گرم شدن كوره و رسيدن به دماي مورد نظر -  
         كنترل و توقف در دماي حداكثر در صورت نياز -  
         خاموش كردن كوره -  
         خنك شدن كوره و قطعات داخل آن تا رسيدن به دماي محيط-  
        تخليه كوره و قرار دادن قطعات در محل مناسب  

        طعات شناسايي عيوب ق  14-9
 ترك، لعاب نگرفتگي، پوسته اي شدن، جمع شدگي، شـره، بـادكردگي،             -  

  تغيير رنگ در لعاب هاي رنگي و وجود ذرات نسوز داخل سطح لعاب 
      

  25  17  8  توانايي دكور و تزيين قطعات و پخت آنها  10
        ين و دكور يآشنايي با انواع تز  1-10

        )لعابي و درون بدنه اي زير لعابي، درون لعابي، رو( رنگ -  
         عكسبرگردان -  
         استمپ-  
         قلم مو-  
         اسپري-  

        شناسايي اصول اعمال دكور درون لعابي  2-10
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  گري  سفالگر با روش ريخته:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         افزودن رنگ به لعاب -  
دانه بندي رنـگ، وزن ليتـر، غلظـت        ( كنترل شرايط دوغاب لعاب رنگي       -  

  )رنگ و پخش يكنواخت رنگ 
      

 اعمال دكـور درون لعـابي بـا اسـتفاده از روش غوطـه وري، آبـشاري،                  -  
 اسپري و قلم مو 

      

        شناسايي اصول اعمال دكور زير لعابي   3-10
بدنـه، نـوع دكـور، دمـاي        ( كنترل شرايط قطعات براي دكور زير لعـابي          -  

  )مناسب براي دكور
      

         اعمال دكور زير لعابي -  
         اعماي لعاب ترانس پس از دكور زير لعابي -  

        شناسايي عيوب دكور زير لعابي و درون لعابي  4-10

، سـوراخ سـنجاقي، ذوب موضـعي، عـدم           عدم يكنواختي پخـش رنـگ      -  
 و پر رنگ شدن، نفوذ رنـگ از          دماي بدنه، رنگ و لعاب، كم رنگ       تناسب

  زير لعاب، نازك شدن لعاب روي دكور

      

        شناسايي اصول اعمال دكور رو لعابي   5-10

         آماده سازي سطح كار جهت اعمال دكور -  
         اعمال دكور رولعابي-  

        شناسايي اصول اعمال عكسبرگردان و استمپ  6-10

        و قلم مو شناسايي اصول دكور توسط اسپري   7-10

         اعمال دكور توسط اسپري-  
         اعمال دكور توسط قلم مو -  

        شناسايي اصول چيدمان قطعات   8-10

        )اكسيدي و احيايي( كنترل اتمسفر مناسب پخت -  
         كنترل دماي مناسب -  
         قرار دادن دكورهاي مختلف با دماي متفاوت در يك كوره -  
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  گري گر با روش ريخته سفال:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ) رعايت فاصله( چيدمان صحيح -  

        شناسايي اصول پخت قطعات قطعات دكور شده  9-10

         كنترل نهايي قطعات داخل كوره -  

         روشن كردن كوره و رسيدن به دماي مناسب-  

        ايط كوره  كنترل شر-  
         خاموش كردن و خنك شدن قطعات -  
         تخليه قطعات -  

        شناسايي عيوب قطعات  10-10
 عدم يكنواختي رنگ، پاره شدن عكس برگـردان،كم رنـگ و پـر رنـگ           -  

  شدن رنگ ها و نرسيدن به رنگ مورد نظر
      

  8  6  2  توانايي كنترل كيفيت محصول  11

         درجه بندي محصولات بر اساس عيوبشناسايي اصول تعيين  1-11

، شكست، عدم صافي سطح، ذرات زير و برنده، پريدگي  دفرمگي، ترك-  
 عاب، شره لعاب، عدم هماهنگي در كوره و رنگ، دو رنگي و پخت ناقصل

      

        شناسايي اصول بر طرف كردن عيوب در صورت امكان  2-11

  6  2  4   در محيط كار كار ايمني و بهداشتبكارگيري ضوابطتوانايي   12

        آشنايي با عوامل موثر در محيط كار  1-12

         فيزيكي -   

         شيميايي -  

        آشنايي با حوادث شغلي و نحوه پيشگيري از حوادث محيط كار   2-12

         سقوط مصالح و تجهيزات -  

         خطر ليز خوردن -  

         اشياء خطر برخورد با وسايل و-  

        ايي با اطفاء حريق و اصول اطفاء حريق آشن  3-12
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  گري  سفالگر با روش ريخته:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول اجراي كمكهاي اوليه   4-12
        شناسايي اصول بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار   5-12
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  گري سفالگر با روش ريخته :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      كيلويي، پودر6كپسول آتش نشاني   1

      جعبه كمكهاي اوليه   2

       اينچ21تلويزيون رنگي،   3

      VHS-VCD ويدئو  4

      سانتي متر ) 12×90(تخته وايت برد   5

       كامپيوتر با تمام متعلقات  6

       سانتيگراد110 متر مكعب دماي 2خشك كن با حجم   7

       درجه سانتيگراد1100 مترمكعب الكتريكي تا 1كوره با حجم   8

       ليتر50تا  20، كمپرسور هوا  9

       ليتر100مخزن پلاستيكي با حجم   10

      كيلوگرمي50اي، عقربهترازو   11

 200 سانتي متري و طول      85ميزكار بصورت مشبك با ارتفاع        12
  سانتي متري

    

 200 و طـول     85سازي ضدآب با ارتفاع     ميزكار مخصوص قالب    13
  سانتي متري

    

      همزن آزمايشگاهي  14

      چرخدار مخصوص مربيصندلي  15

      صندلي دسته دار چوبي مخصوص كارآموز  16

      ز مخصوص مربيمي  17

       سانتي متر55چهار پايه فلزي با ارتفاع   18

) 20 ×20× 30( درجـه سـانتيگراد      1100كوره آزمايشگاهي تا      19
  سانتيمتر

    

دستگاه مدل تراش سه فاز يا تك فاز دور متغيـر، مخـصوص               20
  كارگاه سراميك
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  گري سفالگر با روش ريخته :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
       كيلوگرمي1چكش   21

      230و170و120و100و70و50سرند  22

       ليتري مخصوص رنگ و لعاب1پيستوله   23

       ليتري5،10،20ظرف پلاستيكي،  24

       ليتري3 و 2پارچ پلاستيكي  25

      2شيلنگ شماره   26

      رداختچاقو مخصوص پ  27

      سانتيمتر ) 40×40(صفحات نسوز،   28

      پايه نسوز صفحات  29

      همزن دستي، فلزي مخصوص دوغاب  30

      لگن پلاستيكي بزرگ  31

       دستي بزرگالك  32

       فلزيزيرالك  33

       معموليكمان اره  34

       فلزيسطل  35

      )بزرگ، متوسط و كوچك( سري كامل كاردك  36

       گرم1ال با دقت  ديجيتترازو  37

       سانتي متري15 ديجيتال يا معمولي كوليس  38

       آنالوگميكرومتر  39

       در اندازه هاي مختلفتخته  40

       كيلويي5 دو كفه اي، ترازو  41

      ابزار مدلسازي چوبي و فلزي لبه صاف و دندانه دار  42

      توري ضخيم فلزي  43

      تر ميليم4،6ويسكوزيمتر ريزشي نازل   44

      كورنومتر معمولي  45
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  گري سفالگر با روش ريخته :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      سيليكات سديم بصورت مايع  46

     بصورت پودريكربنات سديم   47

      قالبسازيگچ  48

      آمادهدوغاب  49

     )اپك ترانس و( آماده دما پايين بصورت پودر، لعاب  50

     روانساز بصورت پودرتري پلي فسفات   51

      بصورت پودررنگينه  52

      بصورت مايعآب طلا  53

      معموليالكل  54

     ترپانتينروغن   55

     معموليبنزين   56

     1و2و3و4 شماره قلم مو  57

      نيم پلي استر براق كننده  لاك  58

      پلاستيكيدستكش  59

      نسوزدستكش  60

     مخصوص كارآموزلباس كار   61

      ايمنيكفش  62

     مخصوص وايت بردماژيك   63

     دستشوييمايع   64

     )اكسيدآلومينيم( پودر واش  65

 650-850 در طرحهـاي مختلـف بـا دمـاي           عكس برگـردان    66
 درجه سانتيگراد

    

      نخي و پلاستيكيريسمان  67

     P400,P300,P180 ضد آب ادهسنب  68

     فلزبرتيغ اره   69
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  گري سفالگر با روش ريخته :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
     ضد گردوغبارماسك   70

      يكبار مصرفدستكش  71

      يك تكه و چند تكهقالب گچي  72

      ذ سنباده كاغ  73

       ايمنيعينك مخصوص ديدن داخل كوره  74

      متري) 1×2(معمولي، ورقي شكل،نج فاس  75

      سانتيمتري) 20×10(  معمولي ،اسكاچ  76

  
  
  
  

  

 


