
 

 

  

 ريسي و سنجص مهارت  معاونت پژوهص، برنامه

 ريسي درسي  دفتر پژوهص، طرح و برنامه

 

  شغلاستاندارد آموزش 
 

 کاشی سنتیسازنده 

      

 گروه ضغلي      

 سرامیک

  كذ ملي آموزش ضغل

1 0 0 0 0 2 0 5 1 0 2 4 1 3 7 

ضناسه  نسخه

 ضايستگي

سطح  ضناسه گروه ضناسه ضغل

 مهارت
Isco-00 

 1/1/1811تاريخ تذوين استانذارد : 

3/1/
55/

51-9
 



 1

  سازنده كاشي سنتي: نام شغل 

    استاندارد خلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  :شغل مشخصات عمومي
ي است كه پس از گذراندن دوره آموزشي بتواند از عهده شناخت مواد اوليه، آماده سازنده كاشي سنتي كس

 . پخت و لعاب كاري قطعات برآيد،سازي مواد اوليه و ساخت قالب هاي با جنس هاي مختلف، خشك كردن

   :ورودي ويژگي هاي كارآموز
  پايان دوره راهنمايي: ميزان تحصيلات حداقل 
  ذهنيت كامل جسمي و سلام: توانايي جسميحداقل 

  -  :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

  :موزشي آ دوره طول
  ساعت      180      :                آموزش    دوره طول

  ساعت       58     :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت      122    :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت         -      :    ط كار در محيورزيكارـ زمان 
   ساعت         -     :                    پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت         -        :      زمان سنجش مهارت        ـ

   :روش ارزيابي مهارت كارآموز
   % 25: ) دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
    %75 : سنجش عملي امتياز- 2
   %10: مشاهده اي امتياز سنجش -1-2
  %65:   امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

   :ويژگيهاي نيروي آموزشي
  ليسانس مواد گرايش سراميك :حداقل سطح تحصيلات 
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   سازنده كاشي سنتي:نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي تشخيص مواد اوليه كاشي سنتي  1
  ماده سازي مواد اوليه و گلتوانايي آ  2
  توانايي ساخت قالب هاي گچي، چوبي و فلزي  3
  توانايي ساخت خشت كاشي هاي سنتي  4
  توانايي پرداخت كاشي و خشت هاي خارج شده از قالب  5
  توانايي خشك كردن قطعات  6
  توانايي پخت كاشي سنتي و خشت ها  7
  اري قطعاتتوانايي ساخت لعابهاي ساده و رنگي و لعاب ك  8
  توانايي پخت لعابي قطعات  9
  توانايي برش و تراش كاشي ها و چسباندن آنها  10
  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  11
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   سازنده كاشي سنتي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  20  8  12 توانايي تشخيص مواد اوليه كاشي سنتي  1
آشنايي باانواع مـواد اوليـه مـصرفي در سـاخت كاشـي سـنتي و خـواص                    1-1

  آنها) فيزيكي(ظاهري 
      

 سـنگ   ،گل سرشـور  ، رس هاي سـفيد    ، بال كلي  ،)رس قرمز (خاك رس    -  
   پودر شيشه، شاموت، فلدسپار، سيليس،چخماق

      

        وليه و تفاوت اثر هر كدامشناسايي كاربرد مواد ا  2-1
        شناسايي اصول تشخيص خواص مواد اوليه  3-1

 گـل سرشـور   ، رس هـاي سـفيد  ، بال كلـي ،تشخيص خواص خاك رس   -  
   شاموت و پودر شيشه، فلدسپاتها، سيليس، سنگ چخماق،)بنتونيت(

      

        شناسايي نقش انواع روانسازها  4-1

  22  16  6 گلتوانايي آماده سازي مواد اوليه و   2
        آشنايي با ابزار و تجهيزات آماده سازي مواد اوليه به روش خشك و تر  1-2
        اوليه قبل و بعد از آماده سازي آشنايي با وسايل نگهداري مواد  2-2
        شناسايي اصول آماده سازي مواد اوليه به روش خشك  3-2

        جمع آوري نخاله ها و ناخالصي ها و سنگ جوري-  
        )الك درشت(سرند كردن  -  
        خرد كردن دستي و دستگاهي -  
        آسيا كردن مواد اوليه خرد شده -  
        نظر الك كردن و رسيدن به دانه بندي مورد -  

        شناسايي اصول آماده سازي مواد اوليه به روش تر  4-2
        سنگ جوري و جدا كردن ناخالصي ها و نخاله هاي درشت -  
        ن دستي و دستگاهي مواد سختخرد كرد -  
        در آب )رس ها(باز كردن مواد نرم  -  
        آسيا كردن مواد سخت و يا نرم -  
        عبور از الك دوغاب و رسيدن به دانه بندي معلوم -  
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   سازنده كاشي سنتي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         كردن دوغاب رقيقآماده -  
همزدن دوغاب و تخليه مواد معلق آن و خروج بـاقي مانـده تـه مانـده                  -  

  ظرف
      

        تكرار عمل فوق با زمانهاي متفاوت -  
        آبگيري از دوغاب و تبديل به گل -  
        خشك كردن گل و خرد كردن و دانه بندي پودر ماده اوليه -  

        آماده سازي گل آشنايي با تجهيزات و ابزار   5-2
         اكسترودر، ابزار آبگيري،همزن دستي و برقي -  

        شناسايي اصول آماده سازي گل جهت ساخت خشت و كاشي  6-2
        توزين مقدار مناسب خاك رس و مواد افزودني -  
        اضافه نمودن ميزان آب مناسب -  
ظـيم  مخلوط نمودن خاك رس و آب و يكنواخت نمـودن مخلـوط و تن              -  

  رطوبت گل
      

نگهداري و كهنـه نمـودن گـل جهـت افـزايش كارپـذيري در شـرايط                  -  
  مناسب

      

        شناسايي اصول ساخت گل رس از دوغاب  7-2
         درصد آب و خاك در ظرف مناسب50توزين  -  
        تهيه دوغاب و گرفتن شن و سنگ ريزه -  
         و قالب گچيتهيه گل از باقي مانده دوغاب توسط كيسه پارچه اي -  
        ورز دادن و يكنواخت نمودن گل و تنظيم رطوبت آن -  
        نگهداري و كهنه نمودن گل جهت افزايش كارپذيري با حفظ رطوبت -  

  28  23  5  چوبي و فلزي،توانايي ساخت قالب هاي گچي  3
        شناسايي انواع گچ  1-3

        ساختماني -  
        قالبسازي -  

        هاي متفاوت گچ به آب و ارتباط آنها با استحكام قالبشناسايي نسبت   2-3
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   سازنده كاشي سنتي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول ساخت قالبها  3-3

        شناسايي اصول خشك كردن  4-3

        مونه زنيشناسايي اصول آماده كردن قالبها جهت ساخت و ن  5-3

        آشنايي با انواع چوب هاي مناسب قالب سازي  6-3

        آشنايي با فلزات مناسب براي ساخت قالب هاي ساده  7-3

        شناسايي اصول ساخت قالب هاي چوبي ساده و پيچيده  8-3

        شناسايي اصول ساخت قالب هاي فلزي با فرآيند ساده  9-3

  26  20  6 توانايي ساخت خشت كاشي هاي سنتي  4

        آشنايي با انواع شكل دهي قطعات سراميكي و تاريخچه آنها  1-4

        شناسايي اصول شكل دهي گل پلاستيك  2-4

         هموژن و يكنواخت كردن گل-  

       انتخاب حجم گل متناسب با قالب خشت -  

چوبي و فلزي و قراردادن قالب دو سر بـاز بـر            , آماده كردن قالب گچي    -  
  س نرم و پودر چوبروي خاك ر

      

قراردادن توده گل داخل قالب و فشرده كـردن گـل بادسـت در داخـل                 -  
  قالب

      

        برش و برداشت اضافه گل و صاف كردن سطح كاشي بر روي قالب  -  

        سرباز تخليه كاشي از داخل قالب بر روي قالب هاي دو -  

 مناسـب جهـت     قراردادن قالب گچي همراه با خشت داخل آن در محل          -  
  انقباض

      

بيرون آوردن كاشي از داخـل قالـب گچـي و قـراردادن آنهـا در محـل                   -  
  مناسب

      

        كنترل خروج رطوبت از كاشي ها -  
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   سازنده كاشي سنتي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  8  6  2 ده از قالبتوانايي پرداخت كاشي و خشت هاي خارج ش  5
        آشنايي با ابزار پرداخت و كاربرد آنها  1-5

        بادهن س، اسكاچ، خط كش فلزي،تيغه فلزي -  
        شناسايي نقش و كاربرد مناسب وسايل پرداخت  2-5
        آشنايي با نحوه كيفيت وسيله پرداخت  3-5
        آشنايي با زمان مناسب پرداخت  4-5
         و تميزكاري كاشي و خشت هاشناسايي اصول پرداخت  5-5

        لبه ها و سطح، پرداخت مقاطع -  
        كنترل ابعاد و اندازه خشت و كاشي ها -  
        صاف و صيقلي نمودن سطح كاشي و خشت ها -  
        جدا كردن گرد و خاك و باقي مانده پرداخت از روي قطعات -  

        شناسايي عيوب پرداخت و برطرف كردن آنها  6-5
 عدم هماهنگي كاشي هـا بـا        ، خارج شدن از ابعاد مورد نظر      ،كنده شدن  -  

  ... نازك شدن و، شكست، ترك،يكديگر
      

        برطرف كردن عيوب -  

  10  6  4 توانايي خشك كردن قطعات  6
        آشنايي با مفهوم فرآيند خشك كردن  1-6
        آشنايي با انواع روشهاي خشك كردن  2-6
        شك كن هاي دستگاهيآشنايي با انواع خ  3-6
        آشنايي با عوامل مؤثر بر خشك كردن  4-6

 ، اختلاف رطوبـت   ، ضخامت ، هندسه و شكل قطعه     ،  رطوبت ، دما ،زمان -  
  سرعت جريان هوا و خروج رطوبت

      

        شناسايي اصول خشك كردن قطعات  5-6
        و خشك كن) طبيعي(چيدمان صحيح قطعات در محيط كارگاه -  
 سرعت جريـان هـوا و زمـان در          ، خروج رطوبت  ، دما ،كنترل گرم شدن   -  

  دستگاه خشك كن
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   سازنده كاشي سنتي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        كنترل خشك شدن كامل با توزين متوالي -  
        نانتقال مناسب قطعات به محل مناسب پس از خشك شد -  

  18  10  8 توانايي پخت كاشي سنتي و خشت ها  7
        آشنايي با انواع پخت قطعات سفالي و سراميكي  1-7

        )سفال(تك پخت -  
        ) لعابي و دكور،اوليه(چند پخت -  

        آشنايي با مفهوم و فرايند پخت  2-7
        آشنايي با عوامل مؤثر بر پخت قطعات  3-7

         چيدمان قطعات، هندسه و ضخامت، دادن سرعت حرارت، زمان،دما-  
        آشنايي با انواع پخت از نظر اتمسفر  4-7

        اكسيدي و احيايي-  
        شناسايي تشخيص پخت ناقص قطعات  5-7

        رنگ و صداي زنگ قطعات -  
        شناسايي عيوب پخت قطعات  6-7

         شكست قطعات و تغيير شكل،ترك در محل هاي مختلف قطعه -  
        آشنايي با كوره هاي پخت و كاربردآنها  7-7

        كوره هاي الكتريكي و متعلقات آن -  
         گاز و چوب، نفت،كوره هاي با سوخت گازوئيل -  

        آشنايي با تجهيزات چيدمان قطعات در داخل كوره ها  8-7
        آشنايي با ابزار كنترل دما و درجه حرارت كوره   9-7
        پخت قطعاتشناسايي اصول   10-7

        پاشيدن پودر نسوز روي سطح كوره و صفحات-  
        چيدمان صحيح قطعات درون كوره -  
        روشن كردن كوره -  
        )افزايش دما با سرعت مناسب(كنترل دما -  
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   سازنده كاشي سنتي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        وش كردن كوره و خنك شدن آنخام -  
        تخليه كوره -  
        نگهداري قطعات در محل مناسب -  

توانايي ساخت لعـاب هـاي سـاده و رنگـي و لعـاب كـاري                  8
  قطعات

8  12  20  

        آشنايي با مفهوم لعاب  1-8
        آشنايي با انواع لعاب  2-8

         سربي، اپك، شفاف، خام،فريتي -  
         اوليه لعاب سنتي و رنگ ها و اكسيدهاي رنگيآشنايي با مواد  3-8
        آشنايي با اصول آماده سازي مواد اوليه  4-8

       و اكسيدهاي رنگي) رنگينه(انتخاب تركيب لعاب و نسبت صحيح رنگ  -  
        ساخت دوغاب لعاب -  

        آشنايي با انواع روشهاي لعاب زني  5-8
        روش پاشيدن -  
        اسپري -  
        شاريآب -  
        قلم مو -  

        شناسايي عوامل مؤثر بر لعاب زدن  6-8
         تعليق و هموژن بودن،كنترل دانسيته -  

        شناسايي اصول كنترل قطعات قبل از لعاب زدن  7-8
         عاري از گرد و غبار، پخت كامل،پرداخت -  

        شناسايي اصول لعاب كاري با روش ريختن  8-8
         لعاب كاري با روش اسپريشناسايي اصول  9-8
        شناسايي اصول لعاب كاري با قلم مو  10-8
        شناسايي اصول لعاب كاري با روش آبشاري  11-8
        شناسايي كيفيت لعاب ايجاد شده از روي ضخامت لعاب روي قطعات  12-8
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   سازنده كاشي سنتي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  10  8  2 توانايي پخت لعابي قطعات  9
        آشنايي با ابزار پخت  1-9
        شناسايي اصول چيدن قطعات داخل كوره  2-9
        شناسايي اصول پخت لعابي  3-9
        شناسايي عيوب پخت لعابي  4-9

 جمـع شـدگي     ، پوسته اي شـدن    ، لعاب نگرفتگي  ، عدم يكنواختي  ،ترك -  
   تغيير رنگ در لعاب هاي رنگي،راخ سنجاقي سو، شره،لعاب

      

  10  8  2  توانايي برش و تراش كاشي ها و چسباندن آنها  10
        آشنايي با ابزار برش و تراش كاشي و خشت  1-10
        شناسايي اصول برش و تراش كاشي متناسب با طرح  2-10

  8  5  3   در محيط كار كارتوانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت  11
        آشنايي با عوامل مؤثر در محيط كار  1-11

        فيزيكي و شيميايي -  
        آشنايي با حوادث شغلي و اصول پيشگيري از حوادث محيط كار  2-11

        سقوط مصالح و تجهيزات سنگين معلق و اشياء موجود در محيط كار -  
        ليز خوردن در اثر وجود مواد روغني و چرب  -  
         وسايل و اشياءبرخورد با -  

        آشنايي با مقررات ايمني و حفاظت هاي شخصي  3-11
        آشنايي با كاربرد ابزار ايمني و حفاظت شخصي  4-11
        آشنايي با مواد اطفاء حريق و اصول اطفاء حريق   5-11
        شناسايي اصول انجام كمكهاي اوليه  6-11
        هداشت كار در محيط كارشناسايي اصول بكارگيري ضوابط ايمني و ب  7-11
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  سازنده كاشي سنتي :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
     كيلويي6 پودرخشك نشاني كپسول آتش  1

       سري كاملجعبه كمكهاي اوليه  2

      VHC،VCD  ويديو  3

      اينچ 21، رنگيتلويزيون  4

      با تمام متعلقات رايانه   5

      سانتي متر) 90×120(وايت برد  6

       كارگاهي غلتكيآسيا  7

       برقيهمزن  8

      كيلوگرم200 با ظرفيتباسكول  9

       چوبي يا فلزي چند طبقهقفسه  10

      ليتر با قفسه بندي400 كارگاهي با حجمخشك كن  11

 درجه 1200كزيممالكتريكي يا گازي با دماي ماكوره   12
   متر مكعب5/1 تا 1سانتيگراد و حجم 

    

       ليتري50 ظرفيت  با كمپرسور  13

       ليتري200 پلاستيكي، بشكه  14

       چوبي دسته دار مخصوص كارآموزصندلي  15

       چرخدارصندلي  16

       مخصوص مربيميز  17

       ليتري20تا 15 ، پلاستيكي سطل  18

      گرمي500 چيني با ظرفيت هاون  19

       دستيهمزن  20

       كيلوگرم50 گرم با ظرفيت 1 با دقت ترازو  21

       گرم1/0 با دقت ترازو  22

       سانتي متري50 ، فلزيخط كش  23

       سانتي متري50 ، فلزيتيغه  24
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  سازنده كاشي سنتي :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   ت فني مشخصا رديف
      ...ابرو, تراش,  شامل تيغه فلزيابزار پرداخت  25

       نسوز صفحاتپايه  26

      سانتي متر) 40×40 (، نسوزصفحات  27

      سي سي100 ليتري و 1 با ظرفيت پيستوله  28

       ليتري5 تا 2 پلاستيكي با حجمپارچ  29

       گچيلوح  30

       چوبي براي ساخت قالبتخته  31

       چوبيقالب  32

       فلزيقالب  33

      2 شمارهشيلنگ  34

       بامش هاي مختلفسرند  35

      ) متوسط، كوچك،بزرگ( سري كامل كاردك  36

      الك  37

        رس سفالگري  38

      فرآوري شدهبال كلي  39

      ميكرو نيزهكائولين  40

      ميكرو نيزهسيليس  41

      سديك و پتاسيكفلدسپار  42

     س پخته شده رشاموت  43

     پودري بصورت سنگ چخماق  44

     پودر شيشه  45

      سفالگري آمادهگل  46

      بدنه بدل چيني آماده با روانساز مناسبخاك فرموله  47

 درجـه   1000 تـا    950 دمـاي پخـت    ، آماده بدنـه سـفالي     لعاب  48
 سانتيگراد
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  سازنده كاشي سنتي :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ زار اب‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
 درجــه 1000 دمــاي پخــت ، آمــاده بدنــه بــدل چينــيلعــاب  49

 سانتيگراد

    

     ...)نارنجي و, آبي, سبز( معدني رنگينه سراميكي  50

      قالبسازيگچ  51

      سايزهاي مختلفقلم مو  52

      ضد گرد و غبارماسك  53

     تيكي پلاسدستكش  54

      نسوزدستكش  55

      كارآموزيلباس كار  56

      معموليگريس  57

     40 نمره روغن موتور  58

      براق كننده با اكسيد مربوطه، نيم پلي استرلاك  59

      اكسيد آلومينيمپودر واش  60

      يكبار مصرفدستكش  61

      كتاتيكيسه  62

      نخي و پلاستيكيريسمان  63

     بر فلز تيغ اره  64

     متر)1×2( ورقي شكل ،  معمولياسفنج  65

     سانتي متر) 20×10 ( ،  معمولياسكاچ  66

      مشكي و آبيماژيك وايت برد  67

       آموزشي CDفيلم و   68

     كتاب و جزوه آموزشي   69

 
  
  
  
  

  

 


