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  دفتر طرح و برنامه های درسي نظارت بر تدوين محتوا و تصويب  :
 7-0/0/70/10کد ملي شناسايي شغل:  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 آدرس  دفتر طرح و برنامه های درسي

، ای کشور  ، سازمان آموزش فني و حرفه 1ان شماره ، ساختم، نبش خیابان نصرت    ، خیابان خوش شماليخیابان آزادی    –تهران 

 153شماره 

 11513333 – 3تلفن                                                    11344007دورنگار       

 Barnamehdarci @ yahoo.comآدرس الكترونیكي : 

 

 

 

 

 

 : متالورژی  اعضاء كميسيون تخصصي برنامه ريزي درسي رشته
 

 

  :زشحوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين استاندارد شغل و آمو
 اداره کل آموزش فنی و حرفه ای استان مرکزی -
 شرکت بهبود مستمر پایدار -

 شرکت ایرالکو -

 فرآيند اصلاح و بازنگري : 
- 
- 
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 تهیه کنندگان استاندارد شغل 

 ينام و نام خانوادگ رديف
آخرين مدرك 

 تحصیلي 

رشته 

 تحصیلي
 شغل و سمت 

سابقه کار 

 مرتبط
 ايمیل تلفن و، آدرس  

 محمد جهانگیري 0
  

معاون آموزشي  مکانیک کارداني

 اداره کل

 7680-3302722 تلفن ثابت : 

 71062822706تلفن همراه : 

 M.jahangirii@yahoo.comایمیل : 

استان اداره کل آموزش فني و حرفه اي   آدرس :

اراک-مرکزي  

 علیرضا خسروي 1 
 

کارگاه سرپرست  متالوژي  کارشناسي

ریخت شرکت 

 ایرالکو

 

سال 32  7680-3082022 تلفن ثابت : 

 71062822032تلفن همراه : 

 ایمیل : 

 جاده تهران شرکت ایرالکو 2آدرس : اراک کیلومتر 

 

 

 

 دیپلم هاشم شمسي 0

 

ریخته 

 گري

سرپرست شیفت 

کارگاااه ریخاات 

رکت ایرالکوش  

 

سال 32  7680-3082021 تلفن ثابت : 

 71066832283تلفن همراه : 

 ایمیل : 

 جاده تهران شرکت ایرالکو 2آدرس : اراک کیلومتر 

 

 

 

 

 کارشناسي محمدرضا طاهري 4

 

مدیر مهندساي   مکانیک

شااارکت ناااورد 

 آلومینیوم اراک

 

سال 32  7680-3322377 تلفن ثابت : 

 71062802031تلفن همراه : 

 M.Taheri3MK@yahoo.comایمیل : 

 اراک خ شااهید شاایرودي میاادان گلهااا   : آدرس : 

 طبقه همکف 111ساختمان مروارید         

 

 

 

 مجید جلالوندی 5
 

 کارشناسي

 و کارداني

ماااادیریت 

 صنعتي

 مکانیک

مربي ساازمان فناي   

حرفاااااااااه اي و 

کارشااناس شاارکت  

 بهبود مستمر پایدار 

 

سال 01  
 

 7680-2730770 تلفن ثابت :

 71062820262تلفن همراه : 

 M.jalalvandi@yahoo.comایمیل : 

 اراک خ شااهید شاایرودي میاادان گلهااا  آدرس : 

 طبقه همکف 111ساختمان مروارید         
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 تعاریف : 
 استاندارد شغل : 

 دارد حرفاه اي نیاز گفتاه    مشخصات شایستگي ها و توانمندي هاي مورد نیاز براي عملکرد موثر در محیط کاار را گویناد در بع اي از ماوارد اساتان     
 مي شود.

 استاندارد آموزش : 
 ي یادگیري براي رسیدن به شایستگي هاي موجود در استاندارد شغل .  نقشه

 نام یک شغل :  
 به مجموعه اي از وظایف و توانمندي هاي خاص که از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود . 

 شرح شغل : 
ل مهم ترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل ، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگر در یک حوزه شغلي ، مسئولیت هاا ،  بیانیه اي شام

 شرایط کاري و استاندارد عملکرد مورد نیاز شغل . 
 طول دوره آموزش : 

 حداقل زمان و جلسات مورد نیاز براي رسیدن به یک استاندارد آموزشي . 
 رآموز ورودي : ویژگي کا

 حداقل شایستگي ها و توانایي هایي که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود . 
 کارورزي:

کارورزي صرفا در مشاغلي است که بعد از آموزش نظري یا همگام با آن آموزش عملي به صورت محدود یا با ماکت صورت ماي گیارد و ضارورت    
ل خاص محیط واقعي براي مدتي تعریف شده تجربه شود.)مانند آموزش یک شایستگي که فرد در محال آماوزش باه صاورت     دارد که در آن مشاغ

 تئوریک با استفاده از عکس مي آموزد و ضرورت دارد مدتي در یک مکان واقعي آموزش عملي ببیند و شامل بسیاري از مشاغل نمي گردد.(
 ارزشیابي : 

کتبي عملي و اخلاق حرفاه  ، عملي بخش  ه، که شامل س اوت در مورد آنکه یک شایستگي بدست آمده است یا خیر فرآیند جمع آوري شواهد و ق
 اي خواهد بود . 

 صلاحیت حرفه اي مربیان : 
 حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود .

 شایستگي : 
 محیط ها و شرایط گوناگون به طور موثر و کارا برابر استاندارد . توانایي انجام کار در 

 دانش : 
حداقل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسیدن به یک شایستگي یا توانایي . کاه ماي تواناد شاامل علاوم پایاه )       

 .  ، تکنولوژي و زبان فني باشد، زیست شناسي ( ، شیمي ، فیزیک ریاضي 
 مهارت : 

 حداقل هماهنگي بین ذهن و جسم براي رسیدن به یک توانمندي یا شایستگي . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . 
 نگرش : 

 مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي که براي شایستگي در یک کار مورد نیاز است و شامل مهارت هاي غیر فني و اخلاق حرفه اي مي باشد .  
 :  ایمني

 مواردي است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کار مي شود .
 توجهات زیست محیطي :

 ملاحظاتي است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محیط زیست وارد گردد.
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 نام شغل: 

   DCکارور کوره هاي ذوب آلومینیوم 

 : 0شغلح شر

شایستگي هایي از آلومینیوم( بوده و  در حوزه متالورژي) صنعت DCشغل کارور کوره ذوب آلومینیوم 

را دارد و با مشاغل سرپرست کنترل سرباره ،کنترل پارامتر هاي  مذاب  ، راه اندازي  و شارژ کوره قبیل 

 در کارگاه در  ارتباط مي باشد .کارگاه  کنترل کیفیت ، بسته بندي و برش و حمل و جابه جایي مواد 

 :  ورودیويژگي های کارآموز 

 دیپلممیزان تحصیلات : حداقل 

 سلامت کامل جسمي و ذهنيتوانايي جسمي : حداقل 

 ندارد : مهارت های پیش نیاز 

:آموزش دوره  طول  

 ساعت     036 طول دوره آموزش                    : 

 ساعت    22:         ـ زمان آموزش نظری          

 ساعت  62ـ زمان آموزش عملي                :     

 ساعت    - کارورزی                       :     زمان ـ 

  ساعت     - ـ زمان پروژه                            :   

 بودجه بندی ارزشیابي ) به درصد ( 

 % 15آزمون نظری :  -

 %15آزمون عملي : -

 % 03اخلاق حرفه ای :زمون آ -

 صلاحیت های حرفه ای مربیان :

  -لیسانس متالورژي با سه سال سابقه کار مرتبط

 

 

 

 
 

                                                 
1. Job / competency Description  
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 تعريف دقیق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

( مي باشد. فرآیند Direct chill or DCسرد کردن مستقیم )، ریخته گري پیوسته آلومینیم  یکي از روش هاي 

DC بنیان  0127این روش براي اولین بار در دهه  .استفاده مي کند  ،ره هاي قالب که با آب سرد مي شوند از دیوا

نهاده شد.در حال حاضر چهار نوع تکنولوژي تبرید مستقیم وجود دارد  که تعریف آن ها بر اساس نوع قالب ها )روباز ، 

  روغن و الکترو مغناطیس( صورت مي پذیرد.–سر داغ ،هوا 

 

 صطلاح انگلیسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( :ا ٭

 

- 
 

 

 

 

 مهم ترين استانداردها و رشته های مرتبط با اين استاندارد :  ٭

 آماده سازي شمش آلومینیوم -

 

 

 

 

 جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب شناسي و سطح سختي کار : ٭

 

 ند و مرجع ......................................طبق س       الف : جزو مشاغل عادی و کم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................                      ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت 

 طبق سند و مرجع ........................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

         ز به استعلام از وزارت کار    د :  نیا
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                        3استاندارد شغل

 2شایستگي ها -

 عناوین ردیف

 راه اندازي کوره 0

 شارژ کوره 1

 کنترل سرباره در طول عملیات مذاب 0

تخلیه مذاب  آماده ریخت در قالب ها  4  

 کنترل پارامتر هاي  مذاب  در کوره 5

 ارزیابي کیفیت محصول تولید شده 1

7  

1  

3  

03  

00  

01  

00  

04  

05  

 

 

 

 
 
 
 
 
 

 

 

                                                 
1.

 Occupational / Competency Standard      
3
 . Competency / task 
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 استاندارد آموزش 
  ي تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 کوره  راه اندازي

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

0 02 30 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش :

ذوب و ذوب و آلیاااژ سااازي آلااومینیم ) انااواع کااوره هاااي  -

 (نگهدارنده

 شیوه هاي نگهداري و حفظ کوره ها-

 تني  2کوره ذوب  -   

 تني  2کوره نگهدارنده  -

 انواع آجرنسوز -

 انواع مصالح نسوز -

 بیل -

 لباس نسوز -

 کفش نسوز -

 عینک و سپر -

 سوزگت و دستکش ن -

کپسااول آتااش نشاااني   -

CO2 

کپسااول آتااش نشاااني   -

 پودر 

 جعبه کمکهاي اولیه

0   

3   

 قبل از راه اندازي کوره موارد بازرسي-

 فرمان تابلوکلیدهاي فرمان و سیگنال هاي منصوب بر -

3   

3   

    مهارت :

  2/3  بازرسي ظاهري قبل از روشن کردن کوره  -

  2/3  کوره ) نسوزها ( بازدید سطوح داخلي-

 دپوي مواد شارژ جلوي کوره بمنظور گرم شدن مواد -

روشن کردن الکتروموتورهاي مشعل و رساندن به دماي -

 مناسب

 کوره ، بالاکشیدن درب و عملیات همزدن خاموش کردن-

 3  

 2  

  

2 

 

 نگرش :

 دقت-

 ایمني و بهداشت : 

 دستکش ، لباس نسوز استفاده از کفش ، کلاه ، -

 در دسترس بودن سیلندر اطفاء حریق -

 توجهات زیست محیطي :

 توجه به عدم آلودگي هوا ناشي از دود کردن و خام سوزي مشعل ها -
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 شارژ کوره

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

6 02 33 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

جداول مربوط باه آلیااژ    -    دانش :

 سازي

دسااتورالعمل محاساابات  -

 آلیاژسازي

تجهیاااازات دسااااتي و  -

ماشایني جهات ساااخت   

 کوره

 لباس نسوز -

 کفش نسوز -

 عینک و سپر -

 گت و دستکش نسوز -

کپسااول آتااش نشاااني   -

CO2 

ل آتااش نشاااني کپسااو -

 پودر 

 جعبه کمکهاي اولیه -

                             

   2 شارژ کوره ه و برآوردمحاسباصول  -

   3 روش هاي صحیح شارژ-

   2 مواد کمکي یا مواد آلیاژ ساز  -

    مهارت :

  2  بازرسي مواد قبل از شارژ -

حیح ترکیب کردن عناصر آلیاژ سااز براسااس محاسابات صا    -

 مربوطه 

 2  

 شارژ مواد به داخل کوره  با رعایت تقدم و تاخر -

 تنظیم درجه حرارت  -

 2  

 2  

 نگرش :

  دقت -

 احساس مسوولیت -

 ایمني و بهداشت : 

 استفاده از کلاه ، ماسک ، کفش ، دستکش نسوز -

عدم شارژ مواد خیس ، کثیف و آغشته به روغن داخل کوره-  
فاکتور هاي ارگونومي در شارژ دستي کوره رعایت-  

 توجهات زیست محیطي :

شارژ صحیح عناصر آلیاژساز به داخل کوره بمنظور عدم متصاعد شدن گازهاي آلاینده  -

 به هوا
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 استاندارد آموزش 
 ي تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 کنترل سرباره در طول عملیات مذاب

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

6 02 33 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

تجهیااازات دساااتي و    -    دانش :

ماشاااایني هماااازدن و 

 اسکیم کردن

 کاورال -

 سیلندر گاز ازت  -

 سیلندر گاز کلر -

 قرص دکازور -

 لباس نسوز -

 کفش نسوز -

 عینک و سپر -

 نسوز گت و دستکش -

کپسااول آتااش نشاااني   -

CO2 

کپسااول آتااش نشاااني   -

 پودر 

 جعبه کمکهاي  اولیه

 هاي همزدن محتویات کوره شیوه ها و روش-

 سرباره -

2/0    

2/0    

 بهسازي و اصلاح مذاباصول  -

 انواع مواد سرباره گیر -

 روشهاي گاززدایي-

 روشهاي انتقال وبازیابي سرباره-

3   

0   

0   

0   

    مهارت :

  2  همزدن کوره -

  2  اسکیم کردن کوره-

با  اضافه نمودن کاورال سرباره گیري -  

گاززدایي از فلز مذاب ) ازت ، کلر ، دکازور ( -  

 2  

 2  

 نگرش :

 دقت در عملیات خالص سازي بمنظور دسترسي به حجم سرباره گیر-

 -تعهد از صحت عملیات خالص سازي

 مني و بهداشت : ای

 استفاده از کفش ، گت ، لباس ، کلاه و دستکش نسوز-

اطمینان از خیس یا سرد نبودن ابزار اسکیم به منظور جلوگیري از پاشش مذاب-  

 توجهات زیست محیطي :

 دقت در میزان استفاده از انواع کاورال و گاز زداها بمنظور آلودگي کمتر محیط زیست-

پسماندهاي عملیات بازیابي سرباره در محیط زیست طبیعي عدم رهاسازي-  
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 استاندارد آموزش 
 ي تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 تخلیه مذاب  آماده ریخت در قالب ها

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

6 08 32 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 صرفي و منابع آموزشيم

 تجهیزات کامل ریخت  -    دانش :

 انواع کنز -

 انواع فیلتر نسوز -

 قالب روباز -

 قالب هوا، روغن -

 لباس نسوز -

 کفش نسوز -

 عینک و سپر -

 گت و دستکش نسوز -

کپسااول آتااش نشاااني   -

CO2 

کپسااول آتااش نشاااني   -

 پودر 

 جعبه کمکهاي اولیه-

   3 انواع قالب هاي ریخت-

   2 انواع روشهاي آماده سازي تبرید مستقیم -

تبرید اولیه و ثانویهاصول  -  2   

    مهارت :

  2  ذابمپیش گرم کردن ،خشک کردن و متمیز نمودن مجاري -

آماده کردن صفحه ، میز ، سیستم هیدرولیکي ، چاه و پانل و -

 کنترل آن ها

 کنترل وضعیت قالب ها-

 با گرافیت مایعپوشش دادن قالب ها  -

 بازکردن دریچه کوره نگهدارنده-

 گاززدایي با استفاده از فیلتر و تجهیزات مربوطه -

 تصفیه یا فیلتر کردن مذاب -

 2  

 2/0  

 2/0  

 2/0  

 2  

 2/0  

 نگرش :

 و مدیریت مصرف آب و سوخت دقت-

 ایمني و بهداشت : 

 ت ، لباس و دستکش نسوزاستفاده از کفش ، کلاه ، گی-

صورت و بدن  ،مراقبت از پاشش مذاب بر روي سر   
 - رعایت فاکتور هاي ارگونومي در شارژ دستي کوره

 توجهات زیست محیطي :

- 
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 پارامتر هاي  مذاب  در کورهکنترل 

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

8 00 00 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 07یااا  2کااوره ریخاات  -    دانش :

 تني

 کوره نگهدارنده -

 قالبهاي سرداغ و روباز -

 لباس نسوز -

 کفش نسوز -

 عینک و سپر -

 گت و دستکش نسوز -

کپسااول آتااش نشاااني   -

CO2 

شاااني کپسااول آتااش ن -

 پودر 

 جعبه کمکهاي اولیه

   2 ریخت ضمنانواع کنترل هاي -

   3 -انواع ترموکوپل و شیوه هاي تنظیم آن

-    

    مهارت :

  3  کنترل درجه حرارت مذاب-

  3  کنترل ارتفاع فلز مذاب در صفحه-

کنترل حجم و کیفیت آب مصرفي-  
یا نرم افزار هاي  با استفاده از جداول و کنترل سرعت ریخت-

  مربوطه

 2  

 2  

 نگرش :

 دقت در تنظیم تجهیزات ریخت بمنظور افزایش راندمان کوره -

- 

 ایمني و بهداشت : 

 استفاده از کفش ، کلاه ، ماسک ، دستکش و لباس نسوز-

 -در دسترس بودن تجهیزات اطفاء حریق 

 توجهات زیست محیطي :

-  

- 
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 تاندارد آموزش اس
 ي تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 ارزیابي کیفیت محصول تولید شده

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

6 02 33 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

هااااي گااازارش  فااارم -    دانش :

 نویسي 

ابزار نظافت تجهیزات و  -

 دستگاه و اطراف

 لباس نسوز -

 کفش نسوز -

 عینک و سپر -

 گت و دستکش نسوز -

کپسااول آتااش نشاااني   -

CO2 

کپسااول آتااش نشاااني   -

 پودر 

 جعبه کمکهاي اولیه-

   2 ها ها و تجهیزات تخلیه قالب روش-

   2/2 شیوه هاي ارزیابي ظاهري شمش تولید شده-

  گزارش فرم -
- 

2/7   

   

    مهارت :

  3  تخلیه قالب هاي روباز-

  2  تخلیه قالب هاي سرداغ و هوا روغن-

تفکیک شمش هاي معیوب و علامت زدن آن-  
 تمیز نمودن محیط اطراف دستگاه و تجهیزات ریخت -

تکمیل فرم گزارش -  

 2  

 2  

 3  

 نگرش :

 کیفیتتولید محصول با  درتعهد  -

- 

 ایمني و بهداشت : 

 استفاده از کفش ، کلاه ، دستکش و لباس نسوز-

ها  استفاده از زنجیر و حلقه مناسب براي تخلیه قالب - 

 توجهات زیست محیطي :

- 
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  برگه استاندارد تجهیزات -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  کپسول Co2 0 کپسول اطفا حریق 0

  کپسول 0 پودري کپسول اطفا حریق 3

  جعبه 0 با تمام وسایل جعبه کمک هاي اولیه 2

  سري 0 با تمام متعلقات وسایل کمک آموزشي 2

  دستگاه 0 با تمام متعلقات رایانه 2

تني 2 کوره ذوب  8 دستگاه 0    

تني 2 کوره نگهدارنده  0 دستگاه 0    

تني 2یا  2 لیفتراک 6 دستگاه 0    

الب روبازق 1 پوندي 0777و  27پیک   دست 0    

اینچي 6قالب بیلت  قالب هوا، روغن 07 دست 0    

  دستگاه 0 مخصوص اسکیم کردن کوره بیل و تیغچه لیفتراکي 00

  سري 2 دستي بیل و تیغچه  03

02     

02     

02     

08     

00     

06     

01     

37     

 

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  05ی يك کارگاه به ظرفیت تجهیزات برا -
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 برگه استاندارد مواد  -                     

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  دست 0 نسوز لباس کار 0

  جفت 0 نسوز کفش ایمني 3

  عدد 0 ایمني عینک 2

  جفت 0 نسوز دستکش 2

  جفت 0 نسوز تیگ 2

  عدد 0 شیشه سپر* 8

  عدد 2 گزارش نویسي فرم 0

 براي هرکارگاه عدد 0 کیلویي 02در کپسول هاي  گاز ازت 6

 براي هرکارگاه  کیلویي 02در کپسول هاي  گاز کلر 1

 براي هرکارگاه عدد 02 - قرص دکازور 07

 براي هرکارگاه عدد 07 نسوز کنز 00

 براي هرکارگاه کیلو گرم 07 بصورت پودر کاورال 03

 براي هرکارگاه کیلو گرم 07 نسوز خاک و سیمان 02

 براي هرکارگاه عدد 2از هر سایز  در سایز هاي مختلف آجرنسوز 02

02     

08     

00     

06     

01     

37     

 توجه : 

 شود . محاسبه  نفر 05يك کارگاه به ظرفیت و  مواد به ازاء يك نفر کارآموز -
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  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد 2 دسته بلند و کوتاه بیل  0

  عدد 2 دسته بلند و کوتاه شن کش 3

  عدد 2 دسته بلند انبر تخلیه 2

   نسوز فیلتر  2

  عدد 2 دسته بلند و کوتاه جارو 2

8     

0     

6     

1     

07     

00     

03     

02     

02     

02     

08     

00     

06     

01     

37     

 

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -
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 منابع و نرم افزار هاي آموزشي ) اصلي مورد استفاده در تدوین و آموزش استاندارد (  -

 ناشر یا تولید کننده محل نشر سال نشر مترجم مولف عنوان منبع یا نرم افزار ردیف

مباني ريخـت و   0

تبريـــــــــد  

مستقیمآلومینیوم 

 و آلیاژهای آن

علي رضا 

 خسروی

مرکز آموزش  اراك 0013 

 ايرالكو

 

 علي جهاني زاده تئوری حريق 3

 
  اراك 0015 

ــوره  2 ــدی ک متص

 پخت آند

محمد رضا 

 صارمي

مرکز آموزش  انتهر 0013 

 ايرالكو

پخش کتاب  تهران 0011 رضا اسلامي جان ديتا کلید آلومینیوم 2

 فرهمن

       

       

       

 

 

 

 سایر منابع و محتواهاي آموزشي ) پیشنهادي گروه تدوین استاندارد ( علاوه بر منابع اصلي   -

 مترجم/ مولف / مولفین سال نشر نام کتاب یا جزوه ردیف

 جمینمتر

 توضیحات ناشر محل نشر
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 فهرست سایت هاي قابل استفاده در آموزش استاندارد

 

 ردیف عنوان

www.markazi-miu.ir 1 

www.iralco.net 2 

www.IME.com 3 

www.metalafzar.com 4 

 5 

 6 

 7 

 
8 

 9 

 10 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


