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  )Pressure  Die Casting(كارور ريخته گري تحت فشار:  شغل نام         

    استانداردخلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  : شغل مشخصات عمومي
كارور ريخته گري تحت فشار كسي است كه پس از گذراندن دوره آموزشي بتواند از عهده توليد قطعات با 

 .روش ريخته گري تحت فشار برآيد

  : ورودي ويژگي هاي كارآموز
  پايان سوم راهنمايي: ميزان تحصيلات حداقل 
  ذهنيي و سلامت كامل جسم: توانايي جسميحداقل 

  -  :ارت هاي پيش نياز اين استانداردمه
  :موزشي آ دوره طول
  ساعت     450      :                 آموزش    دوره طول

  ساعت     108      :               ـ زمان آموزش نظري
  ساعت      342    :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت         -       :    در محيط كاركارورزيـ زمان 
   ساعت         -       :                  پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت         -           :  زمان سنجش مهارت        ـ

 : روش ارزيابي مهارت كارآموز 

   % 25) : دانش فني( امتياز سنجش نظري- 1
    %75: امتياز سنجش عملي - 2
   %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
  %65: متياز سنجش نتايج كار عملي  ا-2-2

   : ويژگيهاي نيروي آموزشي
 2يا مكانيك گـرايش سـيالات بـا         ) ريخته گري (ليسانس متالورژي گرايش صنعتي      :حداقل سطح تحصيلات    

  سال سابقه كار مرتبط
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  )Pressure  Die Casting(كارور ريخته گري تحت فشار :          نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي ترسيم اشكال هندسي و نماها 1
  توانايي استفاده از وسايل اندازه گيري و اندازه گذاري 2
  توانايي برشكاري انواع قطعات فلزي  3
  ه و سوهانكاري قطعات فلزيتوانايي سنباد 4
  توانايي سوراخكاري و برقوكاري قطعات فلزي 5
  توانايي حديده كاري و قلاويزكاري 6
  )برق(توانايي جوشكاري قطعات فلزي  7
 توانايي انجام محاسبات فني ساده  8
   كيلو گرم 500 كوره هاي ذوب و نگهدارنده مشعلي با حداكثر ظرفيت توانايي ساخت و تعمير 9
  توانايي ذوب آلومينيم و زاماك 10
  توانايي تشخيص عملكرد شيرآلات هيدروليكي و پنوماتيكي 11
  توانايي ريخته گري تحت فشار  12
  توانايي برق كاري مقدماتي  13
  ر در محيط كارتوانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كا 14
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  )Pressure  Die Casting(كارور ريخته گري تحت فشار: ام شغلن          
 برنامه درسي  اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  38  30  8  توانايي ترسيم اشكال هندسي و نماها  1

        آشنايي با نقشه، كاربرد و انواع آن   1-1

        يآشنايي با ابزار و وسايل نقشه كش  2-1

        ... ، پرگار و شابلون و  مداد، كاغذ، خط كش، گونيا-  

        آشنايي با خطوط استاندارد مورد استفاده در نقشه كشي صنعتي   3-1

        م استاندارد در نقشه كشي صنعتي يآشنايي با علا  4-1

        م استاندارد يشناسايي اصول ترسيم خطوط و علا  5-1

        جام هندسي منظم و نامنظم حح و اشناسايي اصول ترسيم سطو  6-1

        آشنايي با پرسپكتيو اجسام  7-1

        شناسايي اصول ترسيم سه نماي اجسام   8-1

  8  6  2  توانايي استفاده از وسايل اندازه گيري و اندازه گذاري  2

        شناسايي واحد ابعاد در سيستم متريك و اينچي   1-2

         متر، سانتي متر و ميلي متر -  

         اينچ و اضعاف آن -  

         تبديل واحدهاي سيستم متريك و اينچي به يكديگر-  

        آشنايي با ابزارهاي اندازه گيري و اندازه گذاري   2-2

        انواع پرگار و سوزن خط كشي سنبه نشان، چكش، -  

         كوليس، ميكرومتر-  

        شناسايي اصول اندازه گيري با كوليس   3-2

         اصول اندازه گيري با ميكرومتر شناسايي  4-2

  14  12  2  توانايي برشكاري انواع قطعات فلزي  3

        آشنايي با كمان اره، انواع و كاربرد آن   1-3

         اره، كاربرد و تنظيم آنها  تيغهآشنايي با انواع  2-3
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  )Pressure  Die Casting(كارور ريخته گري تحت فشار: ام شغلن          
 برنامه درسي  اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول تنظيم تيغ كمان اره   3-3

        آشنايي با انواع گيره ها   4-3

         گيره هاي روميزي و دستي -  

        شناسايي اصول برشكاري قطعات فلزي   5-3

         بستن قطعات به گيره -  

         برشكاري قطعات فلزي توسط اره دستي و اره لنگ-  

        آشنايي با مواد خنك كننده اره كاري   6-3

  14  12  2  توانايي سنباده و سوهانكاري قطعات فلزي  4

        هان، انواع و كاربرد آنها آشنايي با سو  1-4

        آشنايي با گونياي فلزي و انواع آن   2-4

        آشنايي با ورق سنباده، انواع و كاربرد آنها   3-4

        كاري شناسايي اصول سوهان  4-4

        آشنايي با انواع ماشين سنباده كاري   5-4

        ول سنباده كاري شناسايي اص  6-4

         سنباده كاري دستي -  

         سنباده كاري ماشيني -  

  10  8  2  توانايي سوراخكاري و برقوكاري قطعات فلزي  5

        آشنايي با انواع دريل، قسمتهاي مختلف وتنظيم آنها   1-5

         دستي و پايه دار -  

        آشنايي با انواع مته و قسمتهاي مختلف آن   2-5

        ناسايي اصول تيز كردن مته ش  3-5

        آشنايي با انواع برقو   4-5

        شناسايي اصول برقوكاري   5-5
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  )Pressure  Die Casting(كارور ريخته گري تحت فشار: ام شغلن          
 برنامه درسي  اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         برقوكاري دستي -  

         برقوكاري ماشيني -  

  8  6  2  توانايي حديده كاري و قلاويزكاري  6

        آشنايي با انواع قلاويز، كاربرد آنها و قسمت هاي مختلف آن   1-6

         انواع دنده و جداول پيچ و مهره آشنايي با  2-6

         دنده اينچي و ميلي متري -  

        آشنايي با انواع حديده و قسمت هاي مختلف آن   3-6

        شناسايي اصول حديده كاري   4-6

        شناسايي اصول قلاويزكاري   5-6

  36  32  4  )برق(توانايي جوشكاري قطعات فلزي   7

        ته يلكتريس اصول مقدماتي اباآشنايي   1-7

         شدت جريان، ولتاژ و مقاومت الكتريكي -  

        آشنايي با انواع دستگاه جوشكاري قوس الكتريكي و تنظيمات آن   2-7

        آشنايي با ابزار و وسايل جوشكاري با قوس الكتريكي   3-7

آشنايي با انواع الكترود و جدول انتخاب آن با توجه به جـنس و ضـخامت                  4-7
  قطعه 

      

        شناسايي اصول جوشكاري سطحي   5-7

         راه اندازي و تنظيم دستگاه جوش -  

 روي  و لب جوشكاري سطحي افقي قطعات آهني در حالت لب به لب-  
  هم 

      

  12  8  4  توانايي انجام محاسبات فني ساده  8

        آشنايي با طول، سطح، حجم، واحدهاي آنها   1-8

        ل، مساحت و حجم شناسايي اصول محاسبه طو  2-8
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  )Pressure  Die Casting(كارور ريخته گري تحت فشار: ام شغلن          
 برنامه درسي  اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ، وزن و چگالي آشنايي با جرم  3-8

        شناسايي اصول محاسبه جرم، وزن و چگالي   4-8

        آشنايي با حرارت و درجه حرارت   5-8

        )سانتي گراد و فارنهايت( واحدهاي درجه حرارت -  

         تبديل واحدهاي سانتي گراد و فارنهايت به يكديگر -  

خت و تعمير كوره هاي ذوب و نگهدارنده مـشعلي   توانايي سا   9
   كيلو گرم500با حداكثر ظرفيت 

4  12  16  

        آشنايي با ابزار و وسايل مورد نياز براي ساخت و تعمير كوره   1-9

        آشنايي با قسمتهاي مختلف كوره   2-9

        آشنايي با انواع مواد نسوز   3-9

         مواد نسوز اسيدي، بازي و خنثي -  

         آجرهاي نسوز -  

        آشنايي با مشخصات آجر نسوز   4-9

         شكل، اندازه و تركيبات -  

        شناسايي اصول محاسبه ابعاد كوره   5-9

         قطر، ارتفاع، ضخامت و مقدار مواد مصرفي -  

        آشنايي با مشعلهاي كوره با سوخت گازوئيلي و گازي   6-9

        چيني و گرافيتي آشنايي با انواع بوته هاي   7-9

  42  30  12  توانايي ذوب آلومينيم و زاماك  10

        آشنايي با ابزار و تجهيزات ذوب   1-10

        ، آلياژهاي آن و ويژگي هاي فيزيكي آنها آشنايي با آلومينيم  2-10

        آشنايي با روي و آلياژهاي آن و ويژگي هاي فيزيكي آنها   3-10

        ب آشنايي با مواد كمك ذو  4-10
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  )Pressure  Die Casting(كارور ريخته گري تحت فشار: ام شغلن          
 برنامه درسي  اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول استفاده از مواد كمك ذوب   5-10

        شناسايي اصول ذوب آلومينيم و آلياژهاي آن   6-10

        شناسايي اصول ذوب روي و آلياژهاي آن   7-10

        شناسايي گازهاي موجود در مذاب و روش هاي گاز زدايي  8-10

        شناسايي اصول گاز زدايي  9-10

         مذاب در مراحل ذوب شناسايي رنگ 10-10

        شناسايي اصول كنترل مذاب از نظر جنس، سياليت و درجه حرارت  11-10

  26  20  6  توانايي تشخيص عملكرد شيرآلات هيدروليكي و پنوماتيكي  11

         ي و پنوماتيكيشناسايي انواع شيرآلات هيدروليك  1-11

         ي پنوماتيك ويشناسايي اصول راه اندازي شيرآلات هيدروليك  2-11

 200  150  50  توانايي ريخته گري تحت فشار  12

        آشنايي با مفهوم ريخته گري تحت فشار   1-12

        آشنايي با انواع ماشين هاي تحت فشار   2-12

         با محفظه سرد -  

         با محفظه گرم -  

        آشنايي با قالبهاي مورد استفاده در ريخته گري تحت فشار   3-12

        اجزاء تشكيل دهنده  -  

         جنس قالب -  

        آشنايي با ابزار و دستگاههاي پرداخت و پوليش قالب   4-12

        آشنايي با مواد خنك كننده و روان كننده   5-12

        شناسايي اصول كار با دستگاه پرداخت و پوليش   6-12

        رثقيل سقفي و زنجيريج با  كارشناسايي اصول  7-12

        ب و مونتاژ قالب روي دستگاه صسايي اصول نشنا  8-12
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  )Pressure  Die Casting(كارور ريخته گري تحت فشار: ام شغلن          
 برنامه درسي  اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول ريخته گري  9-12

         روان كاري و پوشش كاري قالب -  

         راه اندازي دستگاه تزريق -  

         بار ريزي-  

         خارج كردن قطعه -  

         تميز كردن قالب -  
        شناسايي اصول نگهداري دستگاه  10-12

        ي عيوب قطعات شناساي 11-12
        شناسايي اصول رفع عيوب  12-12

  16  10  6  توانايي برق كاري مقدماتي  13

        آشنايي با الكتريسته   1-13

         بارهاي الكتريكي، ولتاژ و جريان الكتريكي -  

        آشنايي با كميت هاي الكتريكي   2-13

         الكتريكي  مقاومت الكتريكي و توان،، شدت جريان  اختلاف پتاسيل-  

        آشنايي با حفاظت الكتريكي  3-13

        آشنايي با اتصالات سيم ها   4-13
        آشنايي با فرم سيم هاي روكش پلاستيكي   5-13
        آشنايي با ابزار مورد نياز در لخت كردن و اتصال سيم ها   6-13

        ، نوار چسب عايق، عايق انبردست، سيم چين، سيم لخت كن-  
        ناسايي اصول اتصال سيم ها به يكديگرش  7-13
        آشنايي با انواع پريزها يك فاز و سه فاز   8-13
آشنايي با ابزار مورد نياز هنگام نصب و سيم كشي انواع پريزهاي تك فاز   9-13

  و سه فاز 
      

        شناسايي اصول نصب و سيم كشي انواع پريزهاي تك فاز و سه فاز  10-13
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  )Pressure  Die Casting(كارور ريخته گري تحت فشار: ام شغلن          
 برنامه درسي  اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  10  6  4  در محيط كار ايمني و بهداشت كاررگيري ضوابطبكاتوانايي   14

        آشنايي با عوامل مؤثر در محيط كار   1-14

         فيزيكي -  

         شيميايي-  

        اصول اطفاء حريقانواع مواد اطفاء حريق و آشنايي با   2-14

         هنگام كار با اره شناسايي اصول رعايت مقررات ايمني و بهداشت  3-14

بهداشت هنگام سنباده و سوهان و شناسايي اصول رعايت مقررات ايمني   4-14
  كاري 

      

 بهداشت هنگام سوراخكاري و  وشناسايي اصول رعايت مقررات ايمني  5-14
  برقوكاري 

      

بهداشــت هنگــام حديــده و و ايمنــي   اصــول رعايــت مقــررات شناســايي  6-14
  قلاويزكاري 

      

        بهداشت هنگام جوشكاري برق و  ت ايمني شناسايي اصول رعايت مقررا  7-14

         بهداشت هنگام ذوب ريزي  وشناسايي اصول رعايت مقررات ايمني  8-14

        بهداشت هنگام كار با جرثقيل و  شناسايي اصول رعايت مقررات ايمني   9-14

         بهداشت هنگام برق كاري  وشناسايي اصول رعايت مقررات ايمني 10-14

        يي با اصول كمكهاي اوليه آشنا 11-14

        در محيط كار كار ابط ايمني و بهداشت وشناسايي اصول بكارگيري ض 12-14
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 )Pressure  Die Casting(كارور ريخته گري تحت فشار: ام شغل          ن

 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

رديف مشخصات فني تعداد شماره

 1  كيلويي، پودر خشك6كپسول آتش نشاني  

 2  جعبه كمكهاي اوليه   

 VHS-VCD  3 ويديو  

 4  نچ اي21تلويزيون رنگي،   

 5  رايانه با تمام متعلقات   

 6  سانتي متر) 120 ×90(وايت برد   

 7  ميليمتر) 0-30(دريل ستوني   

 8  گيره زير دريلي براي دريل ستوني  

 9  ميليمتر) 0-16(دريل پايه دار روميزي   

 10  گيره زير دريلي براي دريل پايه دار  

 11  نتيمترسا) 170×100(ميز نقشه كشي مخصوص مربي،   

 12  صندلي چوبي دسته دار مخصوص كارآموز  

 13  صندلي چرخدار مخصوص مربي  

 14  ميز مخصوص مربي  

 15  ميزكار فلزكاري با گيره و ارتفاع استاندارد  

 16   تن2جرثقيل سقفي،   

 17  كوره با متعلقات بوته اي با سوخت مايع و گاز  

 18  حفظه سرددستگاه تحت فشار با متعلقات با م  

  19  دستگاه تحت فشار با متعلقات با محفظه گرم  

  AC   20 آمپر،350ترانس جوش  

  26  كابين جوشكاري با تجهيزات كامل  

  27  ميليمتر) 0-15( دريل دستي  

  28  كمان اره   

چهـار گـوش مخـصوص        گـوش،  3گـرد،    نيم گرد،  سوهان تخت،   
   اينچ4،6،10،12فلزكاري با شماره هاي 

29  
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 )Pressure  Die Casting(كارور ريخته گري تحت فشار: ام شغل          ن

 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

رديف مشخصات فني تعداد شماره

  30  حديده اينچي، ميلي متري  

  31  قلاويز سري كامل  

  32   سانتيمتري30 و 15كوليس معمولي،   

  33   سانتي متري15كوليس ديجيتال   

  34  ميليمتر) 0-25(ميكرومتر   

  35  ميكرومتر ديجيتال  

  36  كوليس پايه دار  

 پـاك كـن،    گونيـا، شـابلون،   (لوازم كامل نقشه كشي سري كامـل          
  )انواع مداد،كاغذ و پرگار راش،ت

37  

  38  پيرومتر ديجيتال  

  39  آچار آلن  

  40  آچار تخت  

  41  گونيا فلزي  

  42  نقاله فلزي  

  43  متري20سيم سيار صنعتي   

  44  ترموكوپل ديجيتالي  

  45  اي برقو دستي ثابت استوانه  

  46  برقو قابل تنظيم  

  47  برقو ماشيني  

  48  انبر فولادي دسته كوتاه و بلند  

  49  سيم چين با دسته عايق  

  50  سيم چين با دسته عايق  

  51  انبردست دم پهن، دم گرد، دم باريك دسته عايق  

  52  فازمتر دسته عايق  
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 )Pressure  Die Casting(كارور ريخته گري تحت فشار: ام شغل          ن

 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

رديف مشخصات فني تعداد شماره

  53   سو بادسته عايق4 سو و 2پيچ گوشتي  

  54   متري و فلزي2متر   

  55  روغن دان نيم ليتري فلزي  

  56  اسك مخصوص جوشكاريم  

  A3  57تخته رسم پروفيل   

  58 خشكشمش آلومينيم   

  59  نرمشمش آلومينيم  

  60  سانتي متر50قطرآجر نسوز   

  61  تختآجر نسوز  

  62 5 تا 1 شماره زاماك  

  63 فولادي متناسب با ظرفيت قالبملاقه   

  64  فولاديسرباره گير  

  65 120گرافيتي با شماره بوته   

  66  دگازورقرص  

  67  مخصوص دايكاستكفش ايمني  

  68 مخصوص دايكاستلباس كار   

  69  با محافظ صورتكلاه  

  70  نسوزدستكش  

  71 )10 تا 1(سري كامل مته   

  72  نسوزخاك  

  73  زير بوته ايآجر  

  74  فارسونگاآجر  

  75 2،3،4الكترود   

  76 10روغن  
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 )Pressure  Die Casting(كارور ريخته گري تحت فشار: ام شغل          ن

 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

رديف مشخصات فني تعداد شماره

  77  داراي فيلتر صوتيايمنيگوشي   

  78  آهن برتيغه اره   

  79  آهن، نرم و خشنسنباده   

  80  كاورالسرباره گير   

  81  آب صابونمواد خنك كننده   

  82  مخصوص قالبمواد روان كننده   

  83  برقنوار چسب   

  84  ايمني مخصوص جوشكاريعينك   

بنـد  پـيش بنـد چرمـي، آسـتين و سـاق             :شـامل لباس جوشكاري     
  محافظ، پابند

85  

  86   مخصوص جوشكاريكفش  

  87  دستشوييمايع   

  A4  88 كاغذ   

  

  

 


