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  2درجه  (Galvanization)كارور آبكاري: نام شغل                                     

    استانداردخلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

  قدرت انجام كار به مفهوم :توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

   :شغل مشخصات عمومي
هده انتقال  كسي است كه پس از گذراندن دوره آموزشي بتواند از ع2درجه ) Galvanization(كارور آبكاري 

، خنك گالوانيزه كردنقطعات،  شستشو، اكسيد زدايي و فلاكسينگ ، زداييي، چربقطعات زنجيرگذاري شده
 .  برآيدمتوقف كردن سيستم گالوانيزاسيون و ردن قطعات و سرباره گيري از مذابك

   : ورودي ويژگي هاي كارآموز
  ، فني ديپلم رياضي فيزيك، تجربي: ميزان تحصيلات حداقل 
  ي و ذهنيسلامت كامل جسم: توانايي جسميحداقل 

  ندارد   :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  :موزشي آ دوره طول
  ساعت     284         :                 آموزش    دوره طول

  ساعت       76        :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت      208      :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت          -       :     در محيط كارورزيكارـ زمان 
   ساعت          -     :                     پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت         -        :      ان سنجش مهارت         زمـ

 : روش ارزيابي مهارت كارآموز 

   % 25) : دانش فني( امتياز سنجش نظري- 1
    %75: امتياز سنجش عملي - 2
   %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
  %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي -2-2

    :ويژگيهاي نيروي آموزشي
، گرايش ساخت و توليد     مكانيكيا  ) ريخته گري (ژي گرايش صنعتي    ر متالو ليسانس :صيلات  حداقل سطح تح  

   سال سابقه كار در زمينه آبكاري 2با 
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 2 درجه (Galvanization)كارور آبكاري:                                     نام شغل 

 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

   توانايي فلزكاري مقدماتي  1
   توانايي تخليه و پمپاژ اسيد به مخازن ذخيره  2
   توانايي دريافت و زنجير گذاري بين قطعات كار  3
  نايي انتقال قطعات زنجيرگذاري شده به وان شستشو  توا 4
  توانايي تهيه محلول هاي شستشوي قطعات   5
  توانايي چربي زدايي قطعات قبل از گالوانيزاسون   6
  توانايي شستشوي قطعات چربي زدايي شده  7
  توانايي اكسيد زدايي قطعات با اسيدها   8
  توانايي فلاكسينگ قطعات شسته شده   9
  وانايي انجام عمليات پيش گرمايش قطعات قبل از گالوانيزاسيون ت  10
  توانايي گالوانيزاسيون كردن قطعات كار   11
  توانايي خنك كردن قطعات گالوانيزه با آب   12
  توانايي سرباره گيري از مذاب و تخليه دراس آن   13
  توانايي انتقال قطعات خنك شده و تفكيك آنها   14
   متوقف كردن سيستم گالوانيزاسيون در موارد ضروري توانايي  15
  توانايي بسته بندي قطعات تكميل شده و انتقال آنها به انبار   16
  توانايي تهيه گزارش   17
  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  18
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 2 درجه (Galvanization)كارور آبكاري:                                     نام شغل 

 رنامه درسي  باهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  82  65  17  توانايي فلزكاري مقدماتي   1

        آشنايي با وسايل علامت گذاري   1-1

        فلزي ، گونيا و پرگار  سنبه، چكش، خط كش-  

        آشنايي با وسايل اندازه گيري   2-1

،  سـنج، زاويـه سـنج، ميكرومتـر        R،   متر، كوليس، شابلون، عمـق سـنج       -  
  ساعت هاي اندازه گيري 

      

        شناسايي اصول كار با وسايل علامت گذاري و اندازه گيري   3-1

        شناسايي اصول كاليبره نمودن وسايل اندازه گيري   4-1

        يي با نحوه نگهداري وسايل اندازه گيري آشنا  5-1

        آشنايي با انواع سوهان و نحوه بكارگيري آن ها   6-1

        آشنايي با انواع گيره   7-1

        آشنايي با نحوه تميز كردن سوهان   8-1

        شناسايي اصول سوهان كاري قطعات   9-1

        آشنايي با انواع قلم و كاربرد آن ها   10-1

        اسايي اصول قلمكاري و سوراخ كاري قطعات شن  11-1

         تنظيم سرعت برش و مقدار بار -  

         باز و بسته كردن مته ها -  

        شناسايي اصول تميز كردن مته و قلم   12-1

        آشنايي با انواع اتصالات   13-1

        ، نيمه دايم  دايم، موقت-  

         آن ها ، واشر و كاربردوهانواع رزآشنايي با   14-1

        شناسايي اصول بكارگيري انواع پيچ ، مهره و واشر   15-1

        آشنايي با انواع قلاويز و قسمت هاي مختلف آن    16-1
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 2 درجه (Galvanization)كارور آبكاري:                                     نام شغل 

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي ظرين

        آشنايي با انواع دنده و جداول پيچ و مهره   17-1

         دنده اينچي و ميلي متري -  

        آشنايي با انواع حديده و قسمت هاي مختلف آن   18-1

        قلاويز كاري و شناسايي اصول حديده   19-1

        آشنايي با انواع پرچ   20-1

        يني با پرچ كن هاي دستي و ماش آشنايي  21-1

        شناسايي اصول پرچ كردن   22-1

        آشنايي با انواع تيغه اره و كاربرد آن ها   23-1

        آشنايي با كمان اره ، انواع و كاربرد آن ها   24-1

         شناسايي اصول اره كاري   25-1

  10  7  3  توانايي تخليه و پمپاژ اسيد به مخازن ذخيره   2

        و كاربرد آن در گالوانيزاسيون آشنايي با اسيد ، انواع   1-2

        ها ايي با مخازن اسيد ها و ظرفيت آنآشن  2-2

        با وسايل اندازه گيري مخازن اسيد آشنايي  3-2

        آشنايي با مسيرهاي انتقال اسيد به مخازن   4-2

        ها در گالوانيزاسيون كاربرد آنآشنايي با انواع پمپ و   5-2

        ي فرمان پمپاژ اسيد و متعلقات آن آشنايي با تابلوها  6-2

        آشنايي با اصول مقدماتي الكتريسيته   7-2

        شناسايي اصول راه اندازي پمپ ها و پمپاژ اسيد به مخازن   8-2

        شناسايي اصول هواگيري از مسيرهاي مربوط به اسيد   9-2

  26  18  8  توانايي دريافت و زنجيرگذاري بين قطعات كار   3

        ها نواع و كاربرد آن، اشنايي با قطعات كارآ  1-3

         آهن و آلياژها مورد مصرف در سيستم -  
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 2 درجه (Galvanization)كارور آبكاري:                                     نام شغل 

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

و ) آهن، تيـر  د، قوطي ، ميلگر ي، ناوداني، ورق  نبش( قطعات   ظاهري شكل   -  
  ها ابعاد آن

      

        آشنايي با زنجير و اندازه هاي آن در گالوانيزاسيون   2-3

         ) سبد( با وسايل حمل قطعات كوچك و ريز  آشنايي  3-3

       شناسايي اصول چيدن قطعات كوچك در سبد جهت گالوانيزاسيون آن ها   4-3

         (Jip crean)ل زنجيرگذاري قطعات خاص و سنگين آشنايي با وساي  5-3

        ها ذاري قطعات با توجه به اندازه آنشناسايي اصول زنجيرگ  6-3

        شناسايي اصول زنجيرگذاري قطعات خاص و سنگين   7-3

  10  8  2  توانايي انتقال قطعات زنجيرگذاري شده به وان شستشو   4

        آن آشنايي با جرثقيل سقفي و كاربرد   1-4

        شكل و كاربرد آن  Uآشنايي با قلاب   2-4

        آشنايي با علايم اختصاري انتقال قطعات به وان شستشو   3-4

         شكل uشناسايي اثرات اسيد بر روي قلاب   4-4

         شكل زير قطعات uشناسايي اصول قرار دادن قلاب   5-4

        آشنايي با وان شستشو قطعات   6-4

        صول انتقال قطعات به وان شستشو شناسايي ا  7-4

  20  12  8  توانايي تهيه محلول هاي شستشوي قطعات   5

        آشنايي با مواد شيميايي مورد نياز شستشوي قطعات   1-5

        آشنايي با آب مورد مصرف جهت تهيه محلول هاي شستشوي قطعات   2-5

        ن آشنايي با محلول هاي چرب گيري از قطعات گالوانيزاسيو  3-5

         تجهيزات تهيه محلول هاي چرب گيري آشنايي با وسايل و  4-5

         با وان چرب گيري و انواع آن در گالوانيزاسيون يآشناي  5-5

        )سنگ گرافيت (  جنس و متعلقات آن -  
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 2 درجه (Galvanization)كارور آبكاري:                                     نام شغل 

 يز برنامه درسي اهداف و ر

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول چيدن سنگ گرافيت وان هاي چربي گير گالوانيزاسيون   6-5

        آشنايي با دستورالعمل هاي تهيه محلول هاي شستشوي قطعات   7-5

        شناسايي اصول تهيه محلول هاي چرب گيري   8-5

         اسيدي شستشوي قطعات آشنايي با محلول هاي  9-5

        شناسايي اصول تهيه محلول هاي شستشوي قطعات   10-5

        آشنايي با فلاكس و كاربرد آن در گالوانيزاسيون   11-5

  - zncl – NH4CL        

        شناسايي اصول ساخت فلاكس مورد نياز   12-5

        )decant(اصول صاف كردن فلاكس  شناسايي  13-5

        ول نگهداري و مصرف محلول هاي تهيه شده اص شناسايي  14-5

  10  8  2  توانايي چربي زدايي قطعات قبل از گالوانيزاسيون   6

        آشنايي با چربي قطعات ، انواع آن   1-6

        آشنايي با مفهوم چربي زدايي و كاربرد آن در گالوانيزاسيون   2-6

        آشنايي با انواع روش هاي چربي زدايي از قطعات   3-6

        آشنايي با وان چربي زدايي و انواع آن   4-6

        آشنايي با اصول تنظيم غلظت محلول چربي زدايي   5-6

        شناسايي اصول تنظيم درجه حرارت وان چربي زدايي   6-6

        زداييشناسايي اصول انتقال قطعات به وان چربي   7-6

        ن  از قطعات قبل از گالوانيزاسيوزداييشناسايي چربي   8-6

         بر اساس نوع قطعات زداييشناسايي اصول تنظيم مدت زمان چربي   9-6

        شناسايي اصول كنترل ميزان چربي زدايي قطعات   10-6

  10  8  2   زدايي شده چربيتوانايي شستشوي قطعات   7

        شناسايي علل شستشوي قطعات چربي زدايي شده   1-7
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 2 درجه (Galvanization)كارور آبكاري:   نام شغل                                   

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شده  آشنايي با روش هاي شستشوي قطعات چربي زدايي  2-7

        ان شستشوي قطعات  وآشنايي با  3-7

        آشنايي با كيفيت شستشوي قطعات   4-7

        ل شستشوي قطعات قبل از گالوانيزاسيون شناسايي اصو  5-7

  6  4  2  توانايي اكسيد زدايي قطعات با اسيدها   8

        ها به وجود آمدن آنآشنايي با مفهوم اكسيد شدن قطعات كار و علل   1-8
        آشنايي با روش هاي اكسيد زدايي از قطعات   2-8
        آشنايي با وسايل و تجهيزات اكسيد زدايي از قطعات   3-8

        شناسايي اصول انتقال قطعات به وان اكسيد زدايي   4-8

        شناسايي اصول اكسيد زدايي از قطعات   5-8

  6  4  2  سينگ قطعات شسته شده كتوانايي فلا  9

        آشنايي با فلاكس ، انواع و كاربرد آن در گالوانيزاسيون   1-9
        ن  آشنايي با وان فلاكس ، كاربرد آن در گالوانيزاسيو  2-9
        آشنايي با محلول فلاكس و غلظت مورد نظر   3-9

        شناسايي اصول انتقال قطعات به وان فلاكس   4-9

        سينگ قطعات كشناسايي اصول فلا  5-9

توانــايي انجــام عمليــات پــيش گرمــايش قطعــات قبــل از   10
  گالوانيزاسيون 

2  8  10  

        ها ربرد آن پيش گرم كن ، انواع و كاآشنايي با دستگاه  1-10

        آشنايي با وسايل و تجهيزات انتقال قطعات به پيش گرم كن   2-10

         گرم كن پيشآشنايي با روش هاي انتقال قطعات به   3-10
        شناسايي اصول انتقال قطعات به پيش گرم كن   4-10
        ن عات قبل از گالوانيزاسيون و علل آآشنايي با روش گرم كردن قط  5-10
         قطعات يي اصول انجام عمليات پيش گرمايششناسا  6-10
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 2 درجه (Galvanization)كارور آبكاري:                                     نام شغل 

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  32  26  6  توانايي گالوانيزه كردن قطعات كار   11

         مفهوم گالوانيزه كردن قطعات و علل آن آشنايي با  1-11

        آشنايي با روش هاي گالوانيزاسيون قطعات كار   2-11

        ) روي ( آشنايي با مواد گالوانيزاسيون   3-11

        شناسايي اصول كنترل و تنظيم ويژگي هاي وان مذاب   4-11

         كنترل درجه حرارت -  

         كنترل حد مجاز ارتفاع مذاب -  

         كنترل هواكش هاي وان مذاب -  

         كنترل ريل هاي وان مذاب -  

         كنترل ميزان سرباره مذاب -  

        شناسايي اصول كنترل قطعات قبل از گالوانيزاسيون   5-11

        شناسايي اصول گالوانيزه كردن قطعات با روش گرم   6-11

  6  4  2  توانايي خنك كردن قطعات گالوانيزه با آب   12

        آشنايي با وسايل و تجهيزات خنك كردن قطعات گالوانيزه شده   1-12

        آشنايي با روش خنك كردن قطعات با آب   2-12

        شناسايي اصول خنك كردن قطعات گالوانيزه با آب   3-12

  10  8  2  در آن دراس توانايي سرباره گيري از مذاب و تخليه   13

         به وجود آمدن آن آشنايي با سرباره مذاب و علل  1-13

         از مذاب يآشنايي با روش هاي سرباره گير  2-13

        آشنايي با وسايل سرباره گيري   3-13

        شناسايي اصول سرباره گيري از مذاب وان   4-13

        مدن آن لل به وجود آآشنايي با دراس و ع  5-13

        آشنايي با وسايل و ابزار تخليه دراس   6-13
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 2 درجه (Galvanization)كارور آبكاري:                             نام شغل         

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با روش هاي تخليه دراس و زمان تخليه آن   7-13

        شناساي اصول تخليه دراس با روش هاي مختلف   8-13

  9  6  3  ها تقال قطعات خنك شده و تفكيك آنانتوانايي   14

        انتقال قطعات گالوانيزه ) مكان(آشنايي با محل   1-14

        آشنايي با روش هاي تفكيك قطعات گالوانيزه   2-14

        آشنايي با عيوب حاصله در قطعات گالوانيزه   3-14

        شناسايي اصول كنترل و بررسي قطعات گالوانيزه   4-14

        ايي اصول تفكيك قطعات گالوانيزه شناس  5-14

        شناسايي انتقال قطعات به واحد هاي مربوطه   6-14

توانــايي متوقــف كــردن سيــستم گالوانيزاســيون در مــوارد   15

  ضروري 

2  4  6  

        آشنايي با عملكرد عادي و غير عادي سيستم گالوانيزاسيون   1-15
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 2 درجه (Galvanization)كارور آبكاري:                                     نام شغل 

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  4  2  2  توانايي تهيه گزارش   17

        آشنايي با اسناد و مدارك مورد نياز تهيه گزارش و ترسيم نمودار   1-17

        آشنايي با فرم هاي گزارش   2-17

        يه گزارش شناسايي اصول ته  3-17

  18  10  8  محيط كار يري ضوابط ايمني و بهداشت كار دركارگتوانايي ب  18

        آشنايي با عوامل موثر در محيط كار   1-18

        )، روشنايي و پرتوها سرما، گرما، صدا، رطوبت(  فيزيكي -  

        ) ، مواد شيميايي مخاطره آميز گازهاي مضر(  شيميايي -  

، لبـاس كـار     گتر،  كلاه ايمني، دستكش  ( ايل حفاظت فردي    ا وس آشنايي ب   2-18
  ... ) ماسك ايمني و ،نسوز و ضد اسيد 

      

        آشنايي با نحوه تهويه كارگاه با روش مناسب   3-18

        آشنايي با انواع مواد اطفاء حريق   4-18

        شناسايي اصول اطفاء حريق   5-18

        وده آشنايي با پيامدهاي ناشي از تنفس آل  6-18

        آشنايي با ناراحتي هاي پوستي در اثر گاز يا مواد شيميايي   7-18

        آشنايي با عوامل موثر در سوختگي و برق گرفتگي   8-18

        شناسايي اصول رعايت مقررات ايمني و بهداشت هنگام فلزكاري   9-18

  عدم استفاده از دستكش و لباس گشاد در موقع سوراخ كاري و قلاويز-  
  كاري 

      

         عدم استفاده از دستمال در نزديكي محور مته در حال چرخش -  

        ، كفش ايمني و لباس كار مناسب  استفاده از عينك-  

        ، در محل كار سوراخ كاري  نصب نورافكن-  
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 2 درجه (Galvanization)كارور آبكاري:                                     نام شغل 

  ريز برنامه درسي اهداف و

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         استفاده از گيره هنگام سوراخ كاري -  
        شناسايي اصول رعايت مقررات ايمني هنگام كار با جرثقيل و نوار نقاله  10-18

         مشخص بودن حداكثر ظرفيت مجاز جرثقيل از طرف سازنده -  

 مناسب بـراي تمـام چـرخ دنـده هـا و سـاير                دارا بودن حفاظ و پوشش     - 
  قسمت هاي انتقال دهنده نيرو 

      

         داشتن ديد كافي اپراتور دستگاه به دكمه راه اندازي -  

         آموزش لازم به متصدي كار با نقاله -  

         در دسترس بودن وسيله ترمز اضطراري دستگاه نقاله براي اپراتور -  

        ضد جرقه  استفاده از كليد هاي -  

       ، كفش ايمني و لباس كار مناسب هنگام كار با نقاله  استفاده از دستكش-  

        شناسايي اصول اجراي كمك هاي اوليه  11-18

        شناسايي اصول بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار 12-18
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 2 درجه (Galvanization)كارور آبكاري:                                     نام شغل 

 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

رديف مشخصات فني تعداد شماره

 1  كيلويي، پودر12كپسول آتش نشاني   

 2  جعبه كمك هاي اوليه   

 VHS – VCD  3ويديو   

 4   اينچ21يون رنگي، تلويز  

 5  رايانه با تمام متعلقات   

 6   سانتي متر120×90وايت برد   

 7  مخزن اسيد بدنه فلزي با عايق رزيني  

و بـا شـير    M318 بدنه بتوني با عايق رزين و حجـم ، مخزن اسيد   
   اينچ2 و دبي pvcتخليه از جنس 

8 

 9   ليتر25000حجم ،  داخل پلاستيك st 37مخزن اسيد از جنس   

 10   ليتر25000، حجم از جنس رزين پلي استرمخزن اسيد   

  Jip Crean   ، 11   كيلوگرم500ظرفيت 

 )st 37 ، )1×5/1×1سبد حمل و نقل فلـزي ، مـشبك ، از جـنس      
  متر

12 

 13   تن5/3 و 5جرثقيل سقفي   

  ، عـايق رزينـي و ابعـاد        ST37وان چربي گير بـا بدنـه از جـنس             
   متر )1×5/1×1(

14 

 15  متر) 1×5/1×1(و با ابعاد  ST37وان شستشو از جنس   

2 ايـنچ و لولـه       2، با شـير تخليـه       ST37آب گرم از جنس     وان    
11 

 اينچ براي گرم كردن آب

16 

و متـر   )1×30/1×13 (وان مذاب از جنس فولاد كم كربن و ابعـاد    
   تن100ظرفيت 

17 
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 2 درجه (Galvanization)كارور آبكاري:                                نام شغل      

 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

رديف مشخصات فني تعداد شماره

 متـر مكعـب بـر       25-100ني، حجـم    پمپ آب پره اي با بدنه چـد         
   اسب بخار1-30 و توان ساعت

18 

 متـر مكعـب بـر       25 -100 جنس پلاستيك ، حجـم       ازپمپ اسيد     
   اسب بخار1-30و توان ساعت 

19  

، بدنه چـدني بـا ديـافراگم لاسـتيكي          خلاءاز نوع   پمپ لجن كش      
  متر مكعب ) 2 -12 (  اسب بخار و حجم1-5وتوان 

20  

گازي ( كيلو كالري دوگانه سوز      7000،6000مشعل با توان حرارتي       
  )و گازوئيلي 

21  

  22 حسي  زماني يا دستيرله   

  23   ليتري3000مخزن گازوئيل   

  24  چشم الكترونيكي  

  25  متر) 1×5/1×1( و ابعاد st 37از جنس تانك محلول سازي   

  26   اسب بخار1همزن برقي با موتور گيربكس   

 سانتي متر و    85 كيلو وات و عرض      5/25تسمه نقاله با توان موتور        
   متر130طول 

27  

  28  سكول يك تني، دستي و ديجيتالبا  

فلــزي بــا عــايق پــشم ســنگ و ابعــاد كــوره پــيش گــرم     
  متر) 1×1×14(

29  

  30   اسب بخار10با توان موتور هواكش وان   

متـر   15  ، متـر 1×5/1×13 ابعـاد ) وان آب سرد    ( برج خنك كننده      
  مكعب

31  

  32   اسب بخار2 اينچي با توان 2فن دمنده   

  33  تسمه كش اتوماتيكپرس دستي   
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 2 درجه (Galvanization)كارور آبكاري:                                     نام شغل 

 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

رديف مشخصات فني تعداد شماره

  MK61  34دستگاه فلز پاش   

  35  ميلي متر) 0-30(ستوني دريل   

  36  ميلي متر) 0-16(پايه دار روميزي دريل   

  37  روميزي، چدني، نمره متوسطگيره   

  38  گيره زير دريلي براي دريل ستوني  

  39  براي دريل پايه دارگيره زير دريلي   

  40  چوبي) كار آموز(صندلي   

  41  فلزي) مربي(ميز   

PVC 2شيلنگ ضد اسيد از جنس   
2تا 1

  42   اينچ11

  43  4، نمره ST37زنجير فاصله گذار، از جنس   

  44   ميلي متر  18 با قطر ST37 شكل از جنس ميلگرد Uقلاب   

  K  45ترموكوپل نوع   

  46   درجه سيلسيوس0-100ترمومتر الكلي يا جيوه اي،   

  47   كيلوگرم30ترازو ديجيتال تا   

  48  يپارو چوب  

  49  متر مكعب25/2با ظرفيت ST37 پيمانه از جنس   

، ترجيحا  ورت خط كش مدرج ، متناسب با مخزن       سطح سنج به ص     
   متري6

50  

  51   سانتي متر50خط كش فلزي  

  52   درجه45 و 90گونيا فلزي  

  53  پرگار فلزي  

  54  كوليس ديجيتال  

  55    ميلي متر) 25-50(، معمولي ديجيتالميكرومتر   

 

  

 



 15

 2 درجه (Galvanization)كارور آبكاري:                                     نام شغل 

 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

رديف مشخصات فني تعداد شماره

 4 و   6 و   10 و   12گـوش و     4 و   3،  ، گـرد  ، نـيم گـرد    تختسوهان    
  اينچ فلز كاري

56  

  57  ري كاملحديده س  

  58  قلاويز سري كامل  

  59  كمان اره تفنگي  

  60   متر3متر فلزي،   

  61  14 الي 3آچار تخت و آلن دارشماره   

  62  پرچ كن بادي يا دستي  

  63  چكش اندازه گيري فلزي  

  64  ، سري كاملبرشقلم   

  65   ميكرون پرتابل0-150ضخامت سنج   

  66   %  30-45 با خلوص HCLاسيدكلريدريك   

  67 به صورت پودر% 99با خلوص كلر و آمونيوم   

  68 %99 با خلوص ZNCLكلريد روي   

  69 خلوص % 99سرب  

  70 خلوص % 99روي   

  71 ، ضد اسيدايمنيماسك   

  72 مقاوم به اسيد و حرارتلباس كار   

  73 ايمنيكفش   

  74 ضد اشعهعينك   

  75 نسوز و ضد اسيددستكش   

  76  نسوز و ضد اسيدگتر  

مترميلي 16 ميلي متر  و عرض 14فلزي با ضخامت تسمه زيگنود    77  
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 2 درجه (Galvanization)كارور آبكاري:                                     نام شغل 

 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

رديف مشخصات فني تعداد شماره

  78 فلز برتيغ اره   

  79 )، مسآهن، آلومينيوم(چكشيپرچ   

  80  ميلي متر2 و 4و 6 و 8 و10و12و14و16و18 و20و 22و 24مته   

  81 جهت گالوانيزه كردنقطعات   

  CD82   و فيلم آموزشي  

  83  كتاب و جزوه آموزشي  

  

  

 


