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 كارور برش عرضي: نام شغل 
  

    استاندارد خلاصه 

  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري
   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

ست كه پس از گذراندن دوره آموزشي بتواند از عهده كارور برش عرضي كسي ا: شغل مشخصات عمومي
 .اندازي ماشين برش عرضي و تشخيص عيوب دستگاه و اجراي برنامه توليد برآيد راه

   : ورودي ويژگي هاي كارآموز
   پايان دوره راهنمايي: ميزان تحصيلات حداقل 
  كامل جسمي و ذهنيسلامت :  توانايي جسميحداقل 

  ندارد : ين استانداردمهارت هاي پيش نياز ا

    : موزشيآ دوره طول
  ساعت    47       :                 آموزش    دوره طول

  ساعت     6      :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت    41    :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت            :    در محيط كارورزي كارـ زمان 
   ساعت         :                    پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت             :    زمان سنجش مهارت        ـ

   : روش ارزيابي مهارت كارآموز
   % 25: ) دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
    %75 : سنجش عملي امتياز- 2
   %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
  %65:   امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

   : ويژگيهاي نيروي آموزشي
  گرايش ساخت و توليد  مكانيك نسليسا :حداقل سطح تحصيلات 
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   كارور برش عرضي: نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  اندازي ماشين برش عرضي و تشخيص عيوب دستگاه توانايي راه  1
  توانايي اجراي برنامه توليد  2
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   كارور برش عرضي: ام شغلن

 برنامه درسي  اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

اندازي ماشين برش عرضي و تـشخيص عيـوب           توانايي راه   1
  دستگاه

4  40  44  

        آشنايي با مندرول و سيستم ترمز و سيستم هيدروليك  1-1

         پتانسيومتر-  

         ترمز الكتريكي-  

        تم هيدروليك سيس-  

        سيستم فلاتز آشنايي با  2-1

        آشنايي با تنظيم سرعت فلاتز  3-1

         كودال ذخيرهآشنايي با  4-1

        )سيستم پنوماتيك( تغذيه قيچي پنج رول سيستم آشنايي با  5-1

        آشنايي با قيچي  6-1

         تنظيم چشم الكتريكي به منظور برش ورق طبق برنامهآشنايي با  7-1

         سيستم نقالهآشنايي با  8-1

        اندازي ماشين  تابلوهاي راهآشنايي با  9-1

        اندازي ماشين برش عرضي  شناسايي اصول راه  10-1

         تشخيص عيوب دستگاهشناسايي اصول  11-1

اندازي ماشـين     شناسايي اصول رعايت مقررات ايمني و حفاظتي هنگام راه          12-1
  برش عرضي

      

  3  1  2  ي اجراي برنامه توليدتواناي  2

        آشنايي با برنامه توليد  1-2

        آشنايي با كارت شناسنامه كويل  2-2

        آشنايي با نحوه تكميل نمودن كارت شناسنامه كويل  3-2

        شناسايي اصول اجراي برنامه توليد  4-2
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  كارور برش عرضي :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار، ات فهرست استاندارد تجهيز

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      نشاني  كپسول آتش  1

      جعبه كمكهاي اوليه  2

     VHS-VCDويديو   3

      تلويزيون رنگي  4

      رايانه با تمام متعلقات  5

      وايت برد  6

      ي با متعلقاتدستگاه برش عرض  7

      فلاتز  8

      كويل  9

      آچار مخصوص دستگاه مندرول  10

      كفش ايمني  11

      دستكش ايمني  12

      لباس كار  13

      كارت شناسنامه كويل  14

      برنامه توليد  15

16  CDو فيلم آموزشي       

      كتاب و جزوه آموزشي  17

 

  

 


