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   1مدلساز درجه :نام شغل 

    استانداردخلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  : شغل مشخصات عمومي
ه پس از گذارندن دوره آموزشي از عهده ساخت مدلهاي چوبي با انواع ماهيچه و  كسي است ك1مدلساز درجه

 با دو لديتيتكيه گاه، مدل و قالب ماهيچه فلزي از جنس آلياژ آلومينيم يا منيزيم و چدن يا فولاد، مدل آرا
 .روش توپر و پوششي و مدلهاي فومي كوچك و بزرگ برآيد

   :ورودي ويژگي هاي كارآموز
  پايان دوره راهنمايي: زان تحصيلات ميحداقل 
  جسمي و ذهنيسلامت كامل : توانايي جسميحداقل 

  8-3/2/38/19 با كد استاندارد 2استاندارد مدلساز درجه  :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  :موزشي آ دوره طول
  ساعت  542         :                 آموزش    دوره طول

  ساعت     49         :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت     493       :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت       -        :      در محيط كارورزيكارـ زمان 
   ساعت      _     :                     پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت        -      :          زمان سنجش مهارت        ـ

   : روش ارزيابي مهارت كارآموز
   % 25: ) دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
    %75 : سنجش عملي امتياز- 2
   %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
  %65:   امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

   : ويژگيهاي نيروي آموزشي
   :حداقل سطح تحصيلات 

   مدلسازي سال سابقه كار در زمينه 2 با) ريخته گري(ليسانس متالورژي گرايش صنعتي 
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   1مدلساز درجه: نام شغل 

 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  )L,C,O,V,Uشكلهاي (توانايي ساخت مدلهاي انحناء دار   1
با استفاده از مدل يك تكه با سطح جدايش غير يكنواخت ) بستر مدل(توانايي ساخت پس قالب   2

  )شكسته(
  توانايي ساخت مدل با قطعه آزاد   3
  توانايي ساخت مدل با تكيه گاه چكمه اي  4
  توانايي ساخت مدل با تكيه گاه يك طرفه تعادلي  5
  توانايي ساخت مدل با ماهيچه آويز معلق  6
  توانايي ساخت مدل با ماهيچه آويز پوششي  7
  توانايي ساخت مدل با ماهيچه آويز پيرامون  8
  اخت مدل زانويي با استفاده از تكيه گاه مشتركتوانايي س  9
  توانايي ساخت مدل با ماهيچه متداخل  10
  توانايي جوشكاري روي فلزات آهني و غير آهني  11
  )آلياژ آلومينيم يا منيزيم(توانايي ساخت مدل و قالب ماهيچه فلزي   12
  توانايي ساخت مدل صفحه اي دو طرفه  13
  )چدني يا فولادي(الب ماهيچه فلزي توانايي ساخت مدل و ق  14
  توانايي ساخت مدل صفحه اي يك طرفه با استفاده از يك روي صفحه  15
  )ريختگي(توانايي ساخت مدل آرالديتي به روش توپر   16
  )gel – coat(توانايي ساخت مدل آرالديتي به روش پوششي   17
  توانايي ساخت مدلهاي فومي كوچك و بزرگ  18
  بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كارتوانايي   19
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  1مدلساز درجه: ام شغل                                                                        ن
 برنامه درسي  اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  L,C,O,V,U(  4  20  24 شكلهاي(توانايي ساخت مدلهاي انحناء دار   1

        آشنايي با مقدار انقباض خطا مدلسازي در تمام شكل هاي خاص  1-1

  - L,C,O,V,U        

       شناسايي اصول محاسبه انقباض خطا مدلسازي در تمام شكل هاي خاص  2-1

شناسايي اصول محاسـبه انقبـاض مجـاز و پيـاده كـردن آن روي نقـشه                   3-1
  مدلسازي

      

        لها و سيستم هاي راهگاهي شناسايي هاي  4-1

       علت جايگزيني آنها بجاي محاسبه خطا مدلسازي                           -  

شناسايي اصول انجام نقـشه هايـل و يـا سيـستم راهگـاهي روي نقـشه                   5-1
  مدلسازي

      

         هر كدام از شكلهاي خاصشناسايي اصول ساخت دقيق براي  6-1

شناسايي اصول ساخت مدلهاي انحناء دار با استفاده از هايل و يا سيـستم                7-1
  راهگاهي 

      

شناسايي اصول ساخت مدلهاي انحنـاء دار بـا اسـتفاده از محاسـبه خطـاء         8-1
  مجاز مدلسازي

      

با استفاده از مدل يك     ) بستر مدل (توانايي ساخت پس قالب       2
  )شكسته(طح جدايش غير يكنواخت تكه با س

4  20  24  

        آشنايي با انواع پس قالب و جنس آن   2-1

        آشنايي با مدل با سطح جدايش غير يكنواخت  2-2

مدل يـك تكـه     (شناسايي اصول ساخت پس قالب با جنس هاي مختلف            3-2
  ....)فرم دار، ماسه، گچ، پودر سنگ و 
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پس قالب بـا اسـتفاده از درجـه، ماسـه،           شناسايي اصول صفحه اي كردن        4-2
  گچ، مدل

      

        شناسايي اصول ساخت بسترهاي چوبي، پلاستيكي و فلزي  5-2

  1مدلساز درجه: ام شغل                                                                        ن
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

، گچـي   شناسايي اصول قالبگيري مدل در روي بسترهاي ماسه اي، گچي           6-2
  ، چوبي، پلاستيكي و فلزيفحه ايص

      

        شناسايي تفاوت آن با بسترسازي دستي يا قالبگيري با ماسه تر  7-2

  24  22  2  توانايي ساخت مدل با قطعه آزاد  3

        آشنايي با قطعه آزاد مدل  1-3

        ول محاسبه جايگاه قطعه آزاد و خروج آن از قالبشناسايي اص  2-3

         در موارد خاصPS استفاده از فوم -  

شناسايي اصول ساخت قطعه آزاد با اتصال كند، ميخ سركج و كـشويي دم             3-3
  چلچله

      

        شناسايي اصول ساخت مدل با قطعه آزاد   4-3

         ساده -  

         كشويي-  

و نـصب   ) استاندارد رنگهـا    ( ن مدل و قطعه آزاد      شناسايي اصول رنگ زد     5-3
  آن به بدنه اصلي مدل

      

شناسايي اصول قالبگيري با قطعه آزاد و روش هـاي خـارج كـردن آن از                  6-3
  داخل ماسه

      

        )PS(شناسايي اصول قالبگيري مدل با قطعه آزاد فومي   7-3

  22  20  2  توانايي ساخت مدل با تكيه گاه چكمه اي  4

        آشنايي با تكيه گاههاي چكمه اي  1-4

        طرفه و متحرك  دو، يك طرفه-  
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         شناسايي اصول ساخت تكيه گاههاي چكمه اي  2-4

        شناسايي اصول محاسبه طول و ارتفاع تكيه گاه چكمه اي و شيب آن   3-4

        آشنايي با قطعات مناسب براي توليد با مدل چكمه اي  4-4

  1مدلساز درجه: ام شغل                                                      ن                  
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 ،تكيـه گاههـاي چكمـه اي يـك طرفـه     شناسايي اصول ساخت مدل بـا      5-4
  دوطرفه و متحرك

      

اخـت كـاري، بتونـه كـاري، سـنباده          شناسايي اصول استاندارد رنگهـا، پرد       6-4
  كاري، رنگ كاري و شماره گذاري مدل 

      

  22  20  2  توانايي ساخت مدل با تكيه گاه يك طرفه تعادلي  5

        آشنايي با تكيه گاههاي يك طرفه تعادلي و علت استفاده از آن   1-5

شناسايي اصول ساخت تكيه گاههـاي يـك طرفـه تعـادلي و اسـتفاده از                   2-5
  ر موارد خاص چپلت د

      

        شناسايي اصول محاسبه تكيه گاههاي يك طرفه تعادلي و شيب آنها   3-5

شناسايي روش ساخت مدل با  تكيه گاههاي يك طرفه تعادلي و استفاده               4-5
  از چپلت 

      

        شناسايي اصول ساخت مدل با  تكيه گاه يك طرفه تعادلي   5-5

        ر روي مدلشناسايي اصول انجام كار نهايي ب  6-5

         پرداختكاري-  

         بتونه كاري-  

         سنباده كاري-  

         رنگ كاري-  

         شماره گذاري-  

  22  20  2  توانايي ساخت مدل با ماهيچه آويز معلق  6

        آشنايي با ماهيچه آويز معلق و علت استفاده از آن   1-6
        ) با تكيه گاه آويزمدل( شناسايي اصول ساخت مدل با تكيه گاه رويي   2-6
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        آشنايي با وسايل مهار كننده ماهيچه و علت استفاده از آن   3-6
        شناسايي اصول ساخت تكيه گاه رويي و شيب آن   4-6
شناسايي اصول ساخت مدل با تكيه گـاه رويـي و انتخـاب فـرم و انـدازه                    5-6

  گاه تكيه
      

  1مدلساز درجه: ام شغل                               ن                                         
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول رنگ كاري مدل و جعبه ماهيچه  6-6

        شناسايي اصول قالبگيري و ماهيچه گذاري  7-6

        گاهش  طرز مهار كردن ماهيچه در قرار-  

        شناسايي اصول برگردانيدن قالب رويي همراه با ماهيچه  8-6

         آزمايش عمود بودن آن -  

         قرار دادن روي قالب زيري -  

         كنترل گوشت قطعه-  

  30  28  2  توانايي ساخت مدل با ماهيچه آويز پوششي  7

        آشنايي با ماهيچه آويز پوششي و علت استفاده از آن   1-7

) بـشقابي (  صول ساخت ماهيچه آويز پوششي با تكيه گاه مدور        شناسايي ا   2-7
  و مكعبي

      

        شناسايي تعيين طول، ارتفاع و شيب تكيه گاه مدور و مكعبي  3-7

        شناسايي اصول ساخت مدل مدور با تكيه گاه بشقابي  4-7

        مكعبي با تكيه گاه مكعبيشناسايي اصول ساخت مدل   5-7

         كاري مدل و جعبه ماهيچهشناسايي اصول رنگ  6-7

، ماهيچـه گـذاري و وزنـه گـذاري آن بـدون             قـالبگيري شناسايي اصـول      7-7
  استفاده از درجه رويي

      

  30  28  2  )دور(توانايي ساخت مدل با ماهيچه پيرامون   8

        آشنايي با ماهيچه هاي پيرامون   1-8

         تر-  
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         خشك-  

بدون قالـب   ) توپي شكل (با ماهيچه تر    شناسايي اصول ساخت مدل مدور        2-8
  ماهيچه

      

  1مدلساز درجه: ام شغل                                                                        ن
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

تفاده از قالـب    شناسايي اصول ساخت مدل مكعبي با ماهيچه خشك با اس           3-8
  ماهيچه و زه ريزش ماسه

      

        شناسايي اصول رنگ كاري مدل و جعبه ماهيچه  4-8

        )توپي شكل(شناسايي اصول قالبگيري مدل مدور با ماهيچه سرخود   5-8

        شناسايي اصول قالبگيري مدل مكعبي با ماهيچه مكعبي خشك  6-8

        شناسايي علت استفاده از زه ريزش ماسه  7-8

  30  28  2  توانايي ساخت مدل زانويي با استفاده از تكيه گاه مشترك  9

        آشنايي با مدلهاي ماهيچه دار با تكيه گاه مشترك  1-9
        ، سه راهي  زانويي-  
         حذف چپلت-  

        )دوتايي(شناسايي اصول ساخت مدل زانويي با يك تكيه گاه مشترك   2-9

        ويي با چهار تكيه گاه مشترك شناسايي اصول ساخت مدل زان  3-9

        شناسايي اصول رنگ كاري مدل با جعبه ماهيچه  4-9

گاه و ماهيچه مـشترك       شناسايي اصول قالبگيري مدل زانويي با يك تكيه         5-9
  )ماهيچه جداكننده دوتايي(

      

گـاه و يـك  ماهيچـه          شناسايي اصول قالبگيري مدل زانويي با چهار تكيه         6-9
  )ه جداكننده چهار تاييماهيچ(مشترك 

      

  30  28  2  توانايي ساخت مدل با ماهيچه متداخل  10

        آشنايي با مدلها و قطعات ماهيچه دار ساخته شده با ماهيچه تر  1-10
        )با دو قالب ماهيچه( شناسايي اصول ساخت مدل يك لوله دو پوسته اي   2-10

        هاشناسايي اصول رنگ كاري مدل و جعبه ماهيچه   3-10
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        شناسايي اصول قالب گيري مدل و ماهيچه گيري ماهيچه ها  4-10
شناسايي اصول قرار دادن ماهيچـه داخلـي در داخـل ماهيچـه خـارجي و                  5-10

  چسباندن آنها 
      

        ماهيچه به يك ماهيچه  تبديل دو-  

  1مدلساز درجه: ام شغل  ن                                                                      
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  62  56  6  توانايي جوشكاري روي فلزات آهني و غير آهني  11

        آشنايي با كارگاه جوشكاري  1-11

        آشنايي با انواع روشهاي جوشكاري  2-11

         برق، گاز-  

        شكاري برقآشنايي با تعريف جو  3-11

        )برق(شناسايي نوع جريانهاي جوشكاري   4-11

        شناسايي تجهيزات جوشكاري  5-11

         مولتي فايرها-  

         ترانسفورماتورها-  

        شناسايي چگونگي ايجاد قوس الكتريكي  6-11

        شناسايي انواع الكترود  7-11

        ني و غير آهنيشناسايي اصول جوشكاري با برق بر روي فلزات آه  8-11

         خال جوش- 

         جوشكاري فلزات نازك-  

         جوشكاري فلزات ضخيم-  

         جوشكاري فلزات نازك به ضخيم-  

         جوشكاري فلزات غير آهني-  

         جوشكاري اتصالات سپري در وضعيتهاي مختلف-  

         جوشكاري اتصالات لب به لب در وضعيتهاي مختلف-  

        هم در وضعيتهاي مختلف اتصالات لب روي جوشكاري -  
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        آشنايي با تعريف جوشكاري با اكسي استيلن و انواع آن   9-11
        آشنايي با خصوصيات گازهاي مورد استفاده در جوشكاري اكسي استيلن 10-11
        آشنايي با مولدهاي استيلن و طرز تهيه آنها 11-11
        لن و اكسيژنآشنايي با ساختمان كپسول استي 12-11

  1مدلساز درجه: ام شغل                                                                        ن
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آلات مورد نياز در جوشكاري اكسي استيلن آشنايي با تجهيزات و ابزار 13-11
شناســايي انــواع مــشعلهاي و نــازل هــاي جوشــكاري و طــرز اســتفاده و  14-11

  نگهداري از آنها
      

شناســـايي مـــانومتر و رگولاتورهـــاي مـــورد اســـتفاده در جوشـــكاري  15-11
  اكسي استيلن

      

        شناسايي اصول كار و تنظيم مانومترها و رگولولاتورها 16-11
        در جوشكاري اكسي استيلن و كاربرد آنهاشناسايي انواع شعله ها  17-11
        شناسايي فلزات و روش جوشكاري آنها 18-11
شناسايي اصول جوشكاري با اكسي استيلن بر روي فلـزات آهنـي و غيـر                19-11

  آهني
      

         ذوب سطحي-  

         ميلي متر در وضعيتهاي مختلف2 جوشكاري اتصالات سپري -  

         جوشكاري اتصالات فلنچ-  

         جوشكاري اتصالات درز لب به لب در وضعيتهاي مختلف-  

         لحيم كاري-  

آلياژ آلـومينيم يـا     (توانايي ساخت مدل و قالب ماهيچه فلزي          12
  )منيزيم

2  28  30  

        آشنايي با مدلهاي فلزي و آلياژهاي مناسب با آن  1-12

 آن بـا چهـار      شناسايي اصول ساخت مدل زانويي فلزي و قالـب ماهيچـه            2-12
  تكيه گاه مشترك
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         تبديل مدل چوبي به مدل فلزي-  

شناسايي اصول قالب گيري مدل چوبي و زانويي و قالـب ماهيچـه آن بـا                  3-12
  ماسه تر و خشك

      

        شناسايي اصول آلياژ سازي و ريخته گري مدل و قالب ماهيچه   4-12

  1مدلساز درجه: ام شغل                              ن                                          
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول تميز كاري مدل و جعبه ماهيچه هاي فلزي  5-12

شناسايي اصول ماشين كاري، سنباده كاري و پين گـذاري مـدل و جعبـه                 6-12
  ماهيچه فلزي

      

شناسايي اصول نمونه ريزي با مدل فلزي و برطرف كردن خطا در مدل و                7-12
  يا قالب ماهيچه

      

كاري نمونه ريخته شده و اطمينان از صحت اندازه           شناسايي اصول ماشين    8-12
  قطعه

      

  24  22  2  توانايي ساخت مدل صفحه اي دو طرفه  13

        آشنايي با مدلهاي صفحه اي دو طرفه   1-13

        دستي -  

         ماشيني-  

        شناسايي اصول ساخت مدل صفحه اي و دو طرفه  2-13

         روش خط كشي-  

         روش سوراخكاري-  

شناسايي اصول نصب مدل زانويي در دو روي صفحه به يكي از دو روش                3-13
  خط كشي و سوراخكاري

      

        شناسايي اصول ساخت سيستمهاي راهگاهي و تغذيه  4-13

         در روي صفحهراهگاهي و نصب سيستم هاي شناسايي اصول ساخت  5-13

در شناسايي اصول كنترل نهايي نصب مـدلها و سيـستم هـاي راهگـاهي                 6-13
  روي صفحه
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شناسايي اصـول  پرداختكـاري ، بتونـه كـاري و سـنباده كـاري مـدلها و                     7-13
  سيستم هاي راهگاهي

      

ه اي و ماهيچـه گيـري بـا قالـب     شناسايي اصول  قالبگيري مـدل صـفح      8-13
  ماهيچه

      

  1مدلساز درجه: ام شغل                                                                        ن
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  32  30  2  )چدني يا فولادي(توانايي ساخت مدل و قالب ماهيچه فلزي   14

        آشنايي با مدلهاي فلزي چدني و فولادي و آلياژهاي آن  1-14

        شناسايي ساخت مدلهاي چدني و فولادي   2-14

         محاسن و معايب آن-  

        شناسايي اصول ساخت مدل چدني يا فولادي و قالب ماهيچه آن  3-14

به مـدل   شناسايي اصول قالبگيري و ريخته گري مدل چوبي و تبديل آن              5-14
  چدني يا فولادي

      

كاري مـدل     شناسايي اصول تميز كاري، ماشين كاري، سنباده كاري و پين           6-14
  و جعبه ماهيچه

      

        شناسايي اصول قالبگيري و ماهيچه گيري مدل چدني يا فولادي  7-14

        شناسايي اصول ريخته گري مدلهاي قالبگيري شده  8-14

 خطاي قطعه ريخته شده از طريـق مـدل و     شناسايي اصول برطرف كردن     9-14
  يا قالب ماهيچه آن

      

توانايي ساخت مدل صفحه اي يك طرفه با اسـتفاده از يـك      15
  روي صفحه

2  22  24  

        اي يك طرفه  آشنايي با مدلهاي صفحه  1-15

         دستي-  

         ماشيني- 

        شناسايي اصول ساخت مدلهاي صفحه اي يك طرفه  2-15

      ايي تفاوت مدلهاي صفحه اي يـك طرفـه بـا مـدل صـفحه اي دو                 شناس  3-15
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  طرفه
        شناسايي اصول نصب مدل چدني يا فولادي  4-15

        شناسايي اصول ساخت و نصب سيستم هاي راهگاهي روي صفحه ها  15 -5

شناسايي اصول كنترل نهايي مدلها و سيـستم راهگـاهي نـصب شـده در                 6-15
  روي صفحه ها

      

  1مدلساز درجه: ام شغل                                                                  ن      
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

، بتونه كاري و سنباده كاري مدلها و سيـستم          اختكاريشناسايي اصول پرد    7-15
  راهگاهي

      

گيري با مدلهاي صفحه اي و ماهيچه گيري بـا يكـي       شناسايي اصول قالب    8-15
  از روشهاي سرد يا گرم

      

        شناسايي اصول ريخته گري قطعه  9-15

  32  30  2  )ريختگي(توانايي ساخت مدل آرالديتي به روش توپر   16

        آشنايي با آرالديت هاي ريختگي  1-16

تفاده از مـدل    بـا اس ـ  ) Negative(آشنايي با اصول ساخت قالبهاي منفـي        2-16
  اوليه چوبي يا فلزي

      

        )Negative(آشنايي با وسايل كمكي جهت آماده سازي قالبهاي منفي   3-16

        ... صفحه ، قاب، مدل اوليه ، مواد جدا كننده ، پيچ و مهره و -  

آرالـديت بـا اسـتفاده از       ) Negative(شناسايي اصول ساخت قالب منفـي         4-16
  مدل اوليه

      

        )Negative(ناسايي زمان سخت شدن قالب منفي ش  5-16

       از مدل اوليه) Negative(شناسايي اصول روشهاي جداسازي قالب منفي   6-16

جهـت توليـد مـدل    ) Negative(شناسايي اصول آماده سازي قالب منفي    7-16
  آرالديتي

      

         مرمت كاري-  

         پرداخت كاري-  
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         سنباده كاري-  

سايي آرالديت هاي مخصوص ريختن تو پـر و نـسبت مخلـوط آن بـا                شنا  8-16
   ) hardener( سخت كننده 

      

بـا اسـتفاده از قالـب       ) مـدل مثبـت   (شناسايي اصول ساخت مدل آرالديتي        9-16
  )Negative(منفي 

      

  1 درجهمدلساز: ام شغل                                                                        ن
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

) Negative(منفـي   شناسايي اصول ريختن مخلوط آرالديت به داخل قالب        10-16
  به يكي از روشهاي رو باز يا رو بسته

      

شناسايي زمان سخت شدن مدل آرالديتي و طرز خارج كردن آن از داخـل      11-16
  )Negative(قالب منفي 

      

شناسايي اصـول آمـاده نمـودن مـدل آرالـديتي بـراي خـط قـالبگيري و                   12-16
  گري به روشهاي دستي يا ماشيني ريخته

      

يـك طرفـه و يـا دو        (  نصب مدلهاي آرالديتي توليد شده روي صـفحه          -  
  )طرفه

      

  gel – coat(  2  30  32(ديتي به روش پوششي توانايي ساخت مدل آرال  17

        شنايي با آرالديتهاي پوششي و پشت ساز ها آ  1-17

        و پشت ساز هاي آن) Negative(آشنايي با اصول ساخت قالبهاي منفي   2-17

شناسايي اصول آماده سازي مدل اوليه چـوبي يـا فلـزي و سـاير وسـايل                   3-17
  كمكي از پيش ساخته شده

      

        ) Negative(شناسايي اصول ساخت قالب منفي   4-17

با اسـتفاده از وسـايل كمكـي و مـدل           ) Negative( ساخت قالب منفي     -  
   ميليمتر2تا1اوليه با ضخامت بين 

      

        شناسايي آرالديت ها و مواد پر كننده مخصوص پشت ساز ها  5-17

        شناسايي اصول پر كردن پشت قالب  6-17

         كوبيدن يا پرس كردن-  
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از مدل  ) Negative( قالب منفي    شناسايي زمان سخت شدن و جدا كردن        7-17
  اوليه 

      

        شناسايي اصول آماده سازي قالب منفي جهت توليد مدل آرالديتي  8-17

         مرمت كاري -  

         پرداخت كاري-  

  1مدلساز درجه: ام شغل                                                                        ن
  درسي اهداف و ريز برنامه

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         سنباده كاري-  

         ميليمتر2 پوشش دادن داخل قالب منفي با مواد جدا كننده تا ضخامت -  

        جهت ساخت مدل پلاستيكي(gel-coat) شناسايي مواد پوششي  9-17
        شناسايي آرالديت هاي پشت ساز مخصوص توليد مدل پلاستيكي 10-17
        و پشت سازهاي آن) مثبت(اصول ساخت مدلهاي آرالديتي شناسايي  11-17

        ) Negative(كردن داخل قالب منفي  پر-  
         فشرده نمودن يا پرس كردن-  

        شناسايي اصول جداسازي مدل مثبت از قالب منفي 12-17
         زمان سخت شدن-  
         روشهاي جدا سازي-  

شناسايي اصول آماده نمودن مدل براي قالبگيري و ريخته گري بـه روش      13-17
  دستي يا ماشيني 

      

        )Negative(شناسايي اصول استفاده مجدد از قالب منفي  14-17

  36  34  2  توانايي ساخت مدلهاي فومي كوچك و بزرگ  18

        آشنايي با فومها  1-18

  - 1S3 ، S2 ، S و پلي استريل )PS(        

شناسايي انواع فوم و پلي استريل و علت جايگزيني آنهـا بجـاي مـدلهاي                 2-18
  اسكلتي

      

      آشنايي با اصول ساخت مدلهاي بـزرگ فـومي بـه روش قطعـه سـازي و                   3-18
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  مونتاژ
         مدل دايمي-  

         مدل ذوب شونده يا يكبار مصرف همراه با سيستم راهگاهي-  

        د اشتعال زا روي مدل فوميشناسايي اصول پوشش دادن موا  4-18

        ، خشك و بتون قالبگيري يي اصول قالبگيري مدل با ماسه ترشناسا  5-18

  1مدلساز درجه: ام شغل                                                                        ن
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

در بستر زمين يا درجه     ) ماهيچه سرخود (كردن قسمتهاي داخلي مدل      پر -  
  هاي بزرگ قالبگيري 

      

        شناسايي اصول ريخته گري مستقيم روي مدل ذوب شونده  6-18

        شناسايي اصول ساخت مدل فومي دايمي  7-18

         انتخاب سطح جدايش مدل و ريشه ماهيچه-  

        چه فومي و رنگ كاري آنها شناسايي اصول قالب ماهي  8-18

شناسايي اصول نصب يراقهاي مخصوص جدا كردن مدل و قالب ماهيچه             9-18
  از يكديگر 

      

شناسايي اصول قالبگيري و ماهيچه گيـري و ماهيچـه گـذاري و ريختـه                10-18
  گري قطعه

      

شناسـايي اصـول سـاخت مــدلهاي ذوب شـونده بـه روش ريختـه گــري        11-18
  واد يا موم مصنوعيبا م) FG(دقيق

      

، ب شونده به روش قالبگيري سراميكي     شناسايي اصول ساخت مدلهاي ذو     12-18
  همراه با سيستم هاي راهگاهي ...ماسه متراكم و 

      

  12  7  5  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  19

        آشنايي با عوامل مؤثر در محيط كار   1-19

        شيميايي فيزيكي، -  

دستكش كفـش ايمنـي، ،  عينك حفاظتي (آشنايي با وسايل حفاظت فردي      2-19
  ...) كلاه ايمني و 
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        آشنايي با نحوه تهويه كارگاه با روش مناسب  3-19

        آشنايي با انواع مواد اطفاء حريق   4-19

        شناسايي اصول اطفاء حريق   5-19

يمني و بهداشت هنگـام كـار بـا ماشـين           شناسايي اصول رعايت مقررات ا      6-19
  هاي تراش چوب

      

  1مدلساز درجه: ام شغل                                                                        ن
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

سـرپوش هـاي     مجهز كردن ماشين هاي كندگي و فرز چوب بري بـه             - 
  متصل به دستگاه مكنده

      

 مجهز كردن قسمت جلوي هدايت كننده ماشين كف رند و كنـدگي بـا               -  
  مجوزهاي افقي به حفاظ

      

         حفاظ گذاري تيغه هاي ماشين رنده در قسمت زير ميز-  

 مجهز بودن ماشين كندگي به غلتك هاي تغذيه جهت ممانعت از عقب             -  
  زدن قطعات چوب

      

جهز كردن ماشين تراش به دستگاه هدايت كننده يـا دسـتگيره هـاي     م -  
  فشار

      

        شناسايي اصول رعايت مقررات ايمني بهداشت در كارگاه مدلسازي  7-19

         تميز كردن كارگاه از خاك اره، تراشه و قطعات زايد برش چوب -  

         سه فاز بودن پريز، فيش و سيم هاي برق كارگاه-  

        س بودن كپسول هاي آتشفشاني در دستر-  

         بازديد سالانه تمام ماشين آلات برقي-  

         استفاده از پوشش مقاوم حريق براي ديوار و سقف كارگاه-  

        هنگام كار با اره نواريول رعايت مقررات ايمني و بهداشت شناسايي اص  8-19

         استفاده از عينك ايمني-  

وي زمين جهت جلـوگيري از واژگـون شـدن           محكم كردن دستگاه بر ر     -  
  دستگاه در حين كار
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        ن كردن دستگاه، قبل از روش تميز كردن ميز از خرده ريزه ها، ابزار-  

         تنظيم درست ميزان كشيدگي و محل قرار گرفتن تيغه -  

         دور نگه داشتن دست ها و انگشتان از تيغه-  

        ده در ماشين هنگام حركت تيغه  بيرون نكشيدن قطعه كار گير كر-  

  1مدلساز درجه: ام شغل                                                                        ن
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         اطمينان از پايين بودن جهت دانه هاي تيغه-  

ل رعايت مقررات ايمني و بهداشت هنگام كـار بـا دسـتگاه             شناسايي اصو   9-19
  تراش

      

         عدم استفاده از لباس گشاد و دستكش بلند-  

         انجام تعميرات و سرويس در هنگام سكون دستگاه-  

         دور بودن از پخشهاي متحرك و چرخنده دستگاه-  

        ار نظامگاه مخصوص هنگام تعويض سه نظام يا چه  استفاده از تكيه-  

         استفاده از عينك و ماسك حفاظتي -  

         استفاده برس و جاروب دستي براي جمع آوري براده ها -  
شناسايي اصول رعايت مقررات ايمني و بهداشت هنگام جوشكاري برق و            10-19

  اكسي استيلن
      

         اطمينان از سالم بودن كابلها و اتصالات و برق شبكه -  

         از سالم بودن فن داخل دستگاه اطمينان-  

         عدم تماس  كابلهاي جوشكاري با اشياء تيز و قطعات داغ-  
دستكش، پيش بند، پابنـد     ( استفاده از لباس كار مناسب و وسايل ايمني          -  

  )چرمي و ماسك جوشكاري
      

        جلوگيري از انباشته كردن آهن آلات و اشياء اضافي در داخل كابينها-  

        تفاده از ماسك جوشكاري هنگام خال جوش اس-  
         شناخت قطعه قبل از جوشكاري-  

       استفاده از الكترودها تا انتها و جلوگيري از انباشته شدن آنهـا در داخـل                - 
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  كابين
 خاموش كردن دستگاه جوشكاري هنگام قطع برق از شبكه و ساعتهاي            -  

  استراحت
      

        انبر جوشكاري  اطمينان از عايق بودن كابل -  

  1مدلساز درجه: ام شغل                                                                        ن
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         قطع كليد تابلو اصلي در صورت ايجاد برق گرفتگي-  

         آتش سوزي كابلهاي برق عدم استفاده از آب هنگام-  

        دود و گازهاي قوس الكتريكي،  دوري از تشعشعات-  

         جلوگيري از ريختن آب و روغن روي دستگاههاي جوشكاري-  

         استفاده از دستگاه جوشكاري با توجه به پلاك بازدهي-  

         نصب انبر اتصال به مكاني عاري از زنگ-  

        بر و اتصال در محل خود محكم نمودن كابل هاي ان-  

         اجتناب از شوخي كردن و داد و فرياد در داخل كارگاه-  
         بستن شير كپسول گاز پس از پايان برشكاري-  

         استفاده از عينك حفاظتي هنگام برشكاري-  

         خنك نمودن مشعل پس از هر بار برشكاري-  
         تميز كردن مشعل هنگام برشكاري-  
        مينان از بستن زنجير مهار كپسولها اط-  

         دور نگهداشتن شيلنگها از وسايل تيز و آهن آلات داغ-  

         شل كردن شير خروسكي مانومتر پس از پايان كار-  

         قرار دادن مانومترهاي فاقد كپسول درجاي مطمئن-  

         عدم روغن كاري كپسول هاي اكسيژن و متعلقات آن -  

         از افتادن كپسول هاي اكسيژن و استيلن جلوگيري-  

         خنك كردن كپسول گاز استيلن هنگام تجزيه گاز-  

         محكم بستن كلاهك ايمني هنگام حمل ونقل كپسولها-  
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         تعويض كپسول استيلن قبل از به صفر رسيدن فشار سنج كپسول-  

         نگهداري جدا از هم كپسولهاي پر و خالي -  

        ي از ضربه زدن به مانومترها خودار-  

         استفاده از آچار مخصوص و مناسب براي بستن مانومترها-  

  1مدلساز درجه: ام شغل                                                                        ن
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ري از انتشار گاز در محفظه و اطاق كوچك جلوگي-  

         عدم شوخي با مشعل هاي جوشكاري-  

         استفاده از فندك جرقه اي هنگام روشن كردن مشعل برشكاري-  
         تميز كردن مشعل هاي جوشكاري در همه حال-  

         جلوگيري از ضربه خوردن به مشعل برشكاري-  

        گها و مانومتر قبل از اقدام به برشكاري اطمينان از سالم بودن شيلن-  
         خوداري از بازكردن سريع شير كپسولها-  
         خوداري از بازكردن شير كپسولها به طرف ديگران-  

        جايي   جلوگيري از غلطاندن كپسولها براي جابه-  

        قرار ندادن كپسولهاي استيلن و اكسيژن زير تابش مستقيم نور خورشيد -  

         ماشين متههنگام كار باشناسايي اصول رعايت مقررات ايمني و بهداشت  11-19

         استفاده از عينك حفاظتي-  

         پوشيدن سر با كلاه-  

 بستن محكم قطعه كار بوسيله گيره روي ميز كار و عـدم نگهـداري آن    -  
  با دست 

      

         عدم استفاده از لباس هاي گشاد و دستكش-  
اسايي اصول رعايت مقررات ايمني و بهداشـت هنگـام كـار بـا سـنگ                شن 12-19

  سنباده
      

         جابجايي و نگهداري سنگ سنباده به طريق صحيح-  

         بررسي سنگهاي جديد و نواز لحاظ ترك و شكستگي-  
         سوار كردن مناسب سنگ-  
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         رعايت سرعت مجاز-  
         حفاظت گذاري-  

        راي كمك هاي اوليهشناسايي اصول اج 13-19

        شناسايي اصول بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار 14-19

  1 درجهمدلساز :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

     كيلويي12 خشك و كپسول آتش نشاني  1

      ، چرخدار كيلويي50كپسول آتشنشاني  2

      جعبه كمكهاي اوليه  3

      كامپيوتر با تمام متعلقات  4

       )cm )90×120 تخته وايت برد  5

      30 نواري قطر، ظريف براره فلكه  6

      60 نواري قطر، خشن براره فلكه  7

       به بالا30با قطر ديسك )گرد(اره مجموعه اي   8

      ي ميزي،برقي،چكشي، شابلون براره مويي  9

 ميزي دستي از بالا با قطر ديسك ظريف بـر تـا             اره قطع كن    10
30  

    

       تيغ4 تيغ تا 3 سانتي متر 30 تا 25كف رند   11

       تيغ4 تيغ تا 3 سانتي متر 60 تا 40كندگي   12

ي با فاصله محور مـرغ تـا بـستر ميـز               مدلساز دستگاه خراطي   13
ظام و صفحه   چهار ن   سانتي متر مجهز به سه نظام،      35حداقل  
  نظام

    

 سـانتي   30 يك طرفـه نـرم بـا قطـر           دستگاه سنباده ديسكي    14
  60 تا40متري با دانه بندي 

    

 سـانتي   50دستگاه سنباده ديسكي يك طرفه خشن بـا قطـر             15
  40 تا 30متري با دانه بندي

    

    دستگاه سنباده دوكي با صفحه يا محور متحرك و قطر دوك             16
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   سانتي متري5 تا 2
 اونيورسال مخصوص مـدل سـاز ي بـا كلـه گـي      دستگاه فرز   17

  متحرك
    

       متحرك6 خرطومي با دور بالا فشنگي دستگاه فرز  18

  1 درجهمدلساز :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      16ه گير تا  ميزي اونيورسال متوسط با قطر متدريل  19

      فلزات و پلاستيك يك متريدستگاه تراش   20

      10 روميزي كوچك با قطر مته گير تا دريل  21

      دو طرفه با سنگ الماسه و معموليدستگاه سنگ سنباده   22

، سـه گـوش،      بـا سـوهان گيـر گـرد        ماشين سوهان چكـشي     23
  چهارگوش

    

      ba r 6و lit250 كمپرسور باد  24

      آمپر AC،350 جوشدستگاه   25

       هيدروليك، دوتندستگاه پرس چوب  26

      مدلسازي، چوبي با دو گيره موازيميزكار  27

  پايــه دار مجهــز بــه خــط كــش و نقالــه ميــز نقــشه كــشي  28
)100×170(  

    

      ميز فلز كاري با گيره فلز كاري  29

      13 برقي دستي با قطر مته گير تا دريل  30
      )متغير(چهار دور  دستي ،برقياره   31
       با المنت برقيدستگاه يونوليت بر  32
       دستي با كوله فلزيدستگاه فارسي بر  33

      3 اهرمي ورق بر با قدرت بريدن ورققيچي  34

      ، برش برقي دستي سابسنگ سنباده  35

      ار مخصوص مربي چرخدصندلي  36

       فلزي مخصوص مربيميز  37
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       كارآموز دسته دار مخصوصصندلي  38

       ليتري40 اكسيژن كپسول  39

       استيلنكپسول  40

       كپسول اكسيژن و استيلنمانومتر  41

  1 درجهمدلساز :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

       ايمني يك طرفهسوپاپ  42

      قلو جوشكاري گاز دو شيلنگ  43

       سانتي متري90 مخصوص جوشكاري با ارتفاع ميزكار  44

      اره دستي چوب بري، دندانه كلاغي، خشن بر  45

     اره دستي چوب بري، دندانه مثلثي، ظريف بر  46

     اره دستي آهن بر با كمان آلومينيمي  47

      ن فلزي، با كمااره مويي دستي چوب بر  48

      وراخ و قوس برياره تركي چوب بر مخصوص س  49

      اره كلافي دو طرفه چوب بري  با دندانه مثلثي خشن بر  50

      اره كلافي دو طرفه چوب بري با دندانه مثلثي ظريف بر  51

      سوهان اره تيزكني با مقطع لوزي  52

      انبر چپ و راست كن  ضامن دار  53

      تنگ بست اره با قلاف فلزي  54

       يا فلزي، يك تيغرنده دستي با كوله چوبي  55

      رنده دستي با كوله چوبي يا فلزي دو تيغ  56

      رنده قوس رنده با كوله چوبي يا فلزي دو تيغ  57

      رنده ليسه فولادي  58

      ليسه فولادي  59

      سنگ نفت مصنوعي نرم و زبر  60

      رنده قاچي با كوله چوبي  61

      رنده خشي با كوله چوبي  62

  

 



 23

      دي با دكمه ضربه گير از كوچك تا بزرگمغار تخت فولا  63

      مغار نيمگرد فولادي با دسته چوبي از كوچك تا بزرگ  64

      ، خشن2چوب ساي تخت شماره آج   65

      ، متوسط3چوب ساي تخت شماره آج   66

  1 درجهمدلساز :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   فني مشخصات  رديف

      ، ظريف5چوب ساي تخت شماره آج   67

     ، خش3چوب ساي نيم گرد با آج   68

     ، ظريف5چوب ساي نيم گرد با آج   69

     ، خشن2چوب ساي گرد با آج   70

     ، خشن2چوب ساي گرد با آج   71

     ، نيمه خشن2چوب ساي گرد با آج   72

     ، ظريف5چوب ساي گرد با آج   73

      ليسه فولادي  74

      سنگ نفت مصنوعي نرم و زبر  75

      رنده قاچي با كوله چوبي  76

      رنده خشي با كوله چوبي  77

      مغار تخت فولادي با دكمه ضربه گير از كوچك تا بزرگ  78

      مغار نيمگرد فولادي با دسته چوبي از كوچك تا بزرگ  79

      ، خشن2چوب ساي تخت شماره آج   80

      ، متوسط3ي تخت شماره آج چوب سا  81

      ، ظريف5چوب ساي تخت شماره آج   82

     ، خش3چوب ساي نيم گرد با آج   83

     ، ظريف5چوب ساي نيم گرد با آج   84

     ، خشن2چوب ساي گرد با آج   85

     ، خشن2چوب ساي گرد با آج   86

     ، نيمه خشن2چوب ساي گرد با آج   87
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     يف، ظر5چوب ساي گرد با آج   88

      دريل دستي، اهرمي  89

       شترگلو،دريل دستي  90

       سانتي متر70 تا 15گيره فاصله كارگير از   91

  1 درجهمدلساز :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

       گرمي250چكش فلزي،  92

      ه چوبيچكش پلاستيكي با دست  93

      گاز انبر متوسط  95

      سنبه فولادي مخصوص سركوب ميخ  96

      پيچ گوشتي چهارسو و دوسو  97

       متري3متر فلزي،   98

       متري2خط كش فلزي،   99

 چهار طرف   ، سانتي متري  60و30خط كش فلزي انقباض دار        100
  مدرج

    

       سانتي متري15كوليس ساده،   101

      سانتي متر فك بلند60 و 30ر، كوليس انقباض دا  102

      فك بلند، سانتي متري30كوليس ديجيتال،   103

      زاويه سنج اونيورسال ذره بين دار  104

پرگار اندازه گيـري داخلـي و خـارجي، پاشـنه اي و فلـزي از                  105
  كوچك تا بزرگ

    

      ميكرومتر معمولي  106

      )R(شابلون اندازه گير قوس داخلي و خارجي   107

      )9×35( تا ) 9×30(اندازه گير   108

      ميل فرمان و دهانه اژدر در ابعاد مختلف  109

      ).....خط كش ، گونيا، مداد، پاكن (لوازم نقشه كشي   110

      سوزن خط كش فولادي، دو سر سوزني و چاقويي  111
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      سوزن خط كش پايه دار مدرج ساده يا ديجيتالي  112

      ي فنري ، پاشنه ايپرگار مخصوص خط كش  113

      پرگار ميله اي مدرج با سوزنهاي قابل تعويض  114

      سانتي متري15 خط كش تيره دار مدرج ،  115

  1 درجهمدلساز :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      متري سانتي 30، درجه لبه دار90گونيا  116

      گونيا متحرك فلزي تاشو  117

       سانتي متري مدرج30گونيا مركزياب   118

       سانتي متري با گيره مربوطه30 تا 25 منشور  119

       درجه اي60 تا 30،سنبه نشان فولادي  120

       پايه دار چدنيصفحه صافي  121

      سانتيمتري) 70×100(ميز نقشه كشي   122

      هاي مختلفكاردك در اندازه   123

      قلم مو در اندازه هاي مختلف  124

      پيستوله بادي مخصوص رنگ كاري  125

      انبر دست معمولي  126

      ، بكسآچار مهره ساده  127

      آچار فرانسه كوچك تا بزرگ  128

      ، خودكارسه نظام آچاري  129

      ، خودكارچهار نظام آچاري  130

      نتي متري سا45 تا 15صفحه نظام با قطر   131

      كلاهك مته سري كامل  132

      حديده و حديده گردان سري كامل  133

      قلاويز و قلاويز گردان سري كامل  134

      ، فولاديبرس سيمي  135

      جارو دسته دار  136
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      سندان فولادي  137
 )Teilkopf( صفحه تقسيم  138

t
40      

      راش، سري كاملتيغه فرز تو تراش، رو ت  139

      قلم تراشكاري سري كامل  140

  1 درجهمدلساز :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

       انديكاتورساعت  141

       كيلو گرمي5ترازو ديجيتال   142

      گيره روميزي تخت موازي  143

      صوص فلز، فولاديقلم ضربه مخ  144

       سانتي متري35 تا 30 درجه، 45 گونيا  145

       قامه شده خشكچوب توسكا  146

       قامه شده خشكچوب راش مخملي  147

       قامه شده خشكچوب كاج مخملي  148

       ميلي متري22 تا 16چند لايي مطبق  149

       ميلي متري9 تا 3چند لايي  150

       چوبچسب  151

      كس پاتچسب  152

       آهنچسب  153

       قطره ايچسب  154

       سنگيبتونه  155

       فوريبتونه  156

       ملپودر  157

      سريشپودر  158

      گل اخراپودر  159

      خردلي زردپودر  160

       كاغذي نرمسنباده چوب  161
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      اي نرم  پارچه و آهنسنباده چوب  162

      پارچه اي زبر و آهنسنباده چوب  163

 سـانتي بـه   30 پارچه اي با عـرض    60نمره  اي    سنباده صفحه   164
 بالا

    

  1 درجهمدلساز :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

 سـانتي بـه   30 پارچه اي با عـرض    40نمره  اي    سنباده صفحه   165
 بالا

    

      400 تا 220ه  نمرسنباده پوست آب  166

       پودريلاك الكل  167

       صنعتي با درجه بالاالكل  168

       قرمز، آبي، سبز، زرد مشكي و نقرهرنگ فوري  169

       ده هزارتينر فوري  170

 گـرم بـر سـانتي متـر        7/0 تـا    1/0 با وزن مخصوص     يونوليت  171
  مكعب

    

       نوع آمونياكي بدون گازچسب يونوليت  172

     sv 410  ، سفيد رنگgel-coatآرالديت   173

        ly 554  يا m  عسلي،رزين پشت ساز  174

      cw1522   يا1722 بژ يا خاكستري رنگ  آرالديت ريختگي  175

      sw 404   آبي رنگ،gel-coatآرالديت   176

       QZ 13تاZ1  Q  بصورت مايع،مواد جدا كننده  177

      ، نوع واكس سفيد رنگمواد جدا كننده  178

       اينچي5/1،2، 1قلم مو  179

       نيممقوا  180

      آهن برتيغه اره   181

     نواري،چوب بر ظريفتيغه اره   182

     نواري،چوب بر خشنتيغه اره   183
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     كف رندتيغه رنده   184

      كندگيتيغه رنده  185

       انگشتي مخصوص فرز خرطوميتيغه فرز  186

      ي مخصوص ماشين فرز ستونتيغه فرز  187

  1 درجهمدلساز :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
       مخصوص آلومينيم و چدنمته فلز كاري  188
       مخصوص كار چوبمته چوب  189
      )cm)20×20  قرص سنگ سنباده  190
2 سنجاقيميخ  191

      اينچ1
      اينچ1 چوب ميخ  192
2 چوبميخ  193

     اينچ11
       اينچ2 چوب ميخ  194
1،2 چوب، پيچ  195

        اينچ2و 11
       ميليمتري با مهره10،12، 8 ، 6 ،4پيچ  196
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