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  2درجه  برشكار رويه كفش ماشيني: نام شغل                          

    رد استانداخلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

  به مفهوم قدرت انجام كار :توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري:  اصول/ به مفهوم داشتن اطلاعات كامل :شناسايي/به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي :آشنايي

  :شغل مشخصات عمومي
برش خرجكار كفش را در انواع جنس رويه كفش كسي است كه بتواند با انواع ماشين هاي  2برشكار درجه 

چرمي و پارچه و غيره به كمك شابلون هاي برش زده و بتواند از ضايعات پيشگيري نمايد و به مقررات اداري 
 .و بهداشت محيط كار و حوادث ايمني ناشي از كار آشنايي داشته باشد

   :وروديويژگي هاي كارآموز
  ييپايان دوره راهنما: ميزان تحصيلات حداقل 
  متناسب با شغل مربو طه : توانايي جسميحداقل 

  ندارد   :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  :موزشي آدوره  طول
  ساعت        148     :                   آموزش   دوره  طول

  ساعت         40      :                 ـ زمان آموزش نظري
  ساعت       108       :                ـ زمان آموزش عملي

  ساعت         -       :     كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت         -      :                     پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت        -      :         زمان سنجش مهارت         ـ

   :روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25: )دانش فني(سنجش نظريامتياز  - 1
  %75:  سنجش عملي امتياز- 2
  %10: امتياز سنجش مشاهده اي -1-2
 %65: امتياز سنجش نتايج كار عملي -2-2

   :ويژگيهاي نيروي آموزشي
  ليسانس مرتبط  :حداقل سطح تحصيلات 

  
  

  

 



 

  2درجه  برشكار رويه كفش ماشيني :نام شغل  
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

 اي مقررات و دستورات اداريتوانايي اجر  1
  توانايي رعايت مقررات مربوط به ايمني و بهداشت محيط كار   2
 تانايي راه اندازي انواع ماشين برش  3
 توانايي برش خرجكار كفش  4
 توانايي كنترل كيفيت و پيشگيري از ضايعات  5

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  

 



 

  2يه كفش ماشيني درجه برشكار رو :ام شغلن         
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  4  2  2  توانايي اجراي مقررات و دستورات اداري   1

        سلسله مراتب آشنايي با   1-1
       شناسايي اصول رعايت ساعات كار و كارت ساعت  2-1

ب دريافـت دسـتورات اداري   اياب ذها -مرخصي(آشنايي با مقررات اداري   3-1
(...  

      

       شناسايي اصول دريافت كار روزانه  4-1

       آشنايي با مقررات بيمه حوادث و بيمه كار  5-1

       آشنايي با مقررات سختي كار  6-1

توانايي رعايت مقررات مربوط به ايمني و بهداشـت محـيط     2
  كار

7  4  11  

شخصـي، نظافـت مكـان هـاي     آشنايي با بهداشت محيط كـار و نظافـت  1-2
  ....)ناهار خوري و محيط كار  -عمومي شامل دستشويي ها 

      

       آشنايي با مقررات مربوط به لباس كار  2-2

آتـش سـوزي، گـاز گرفتگـي، بـرق      (اصول ايمني محـيط كـارشناسايي   3-2
  )گرفتگي

      

شناسايي اصول كمكهاي اوليـه در مـورد حـوادث محـيط كـار، برق،گـاز،         4-2
  تصادفات

      

  18  8  10  تانايي راه اندازي انواع ماشين برش  3

        آشنايي با انواع ماشينهاي برش از نظر ظرفيت و نوع پرس  1-3

       شناسايي اصول روشن كردن ماشينهاي برش  2-3

آشنايي به عيوب ماشينهاي برش و سيستم هاي علامت  دهنده و اطلاع   3-3
  )شكستگي -هيدروليك -قطع شدگي برق(رساني به مسئول مربوطه 

      

        و انواع مختلف آنها در اندازه ها )شابلونها(آشنايي با تيغه هاي برش  4-3

  
  

  

 



 

  2برشكار رويه كفش ماشيني درجه  :ام شغلن     
 مه درسي اهداف و ريزبرنا

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

 103  83  20  توانايي برش خرجكار كفش  4

در ) آستري و خـرج كـار   -رويه كفش(آشنايي با قسمتهاي مختلف كفش   1-4
  انواع مختلف كفش هاي چرم جير، پارچه اي 

      

 -زير منگنـه  -پشت پاشنه(آشنايي با قسمتهاي مختلف رويه برحسب مد  2-4
برحسب مدل كفش در انـواع جـنس هـاي    ) كفي -نوار تزييني -سرپنجه

  مختلف و ابر پشت پاشنه

      

        شناسايي تيغه هاي برش مناسب با هر قطعه رويه كفش  3-4
        شناسايي تنظيم فشار ماشين برش متناسب با تيغه و جنس كار   4-4

انـواع   در(شناسايي اصول آماده سازي قسمتهاي خرج كـار جهـت بـرش      5-4
  )پارچه اي و غيره -چرمي

      

        شناسايي اصول قرار دادن تيغه برش روي لايه هاي كار و بريدن آنها   6-4

شمارش و دسـته  -شناسايي اصول تخليه قطعات برش شده از درون تيغه  7-4
  بندي بر حسب چپ و راست بودن و چيدن درون سبدهاي حمل و نقل 

      

        به سرپرست هاي حاوي قطعات برش شدهشناسايي اصول تحويل سبد  8-4

  15  10  5  توانايي كنترل كيفيت و پيشگيري از ضايعات  5

شناسايي طرز قرار دادن تيغه هاي برش روي كار بـه صـورت عمـودي و      1-5
  افقي جهت پيشگيري از كش آمدن ضمن كار و مصرف 

      

        مكنجنس مشناسايي اصول قرار دادن شابلونها جهت مصرف حداقل  2-5

        آشنايي با عيوب جنس كار و قرار ندادن قسمت معيوب در كار   3-5

  
  
  
  
  
  
  
  

  

 



 

  2برشكار رويه كفش ماشيني درجه  :نام شغل   
    مواد و وسايل رسانه اي ’ ابزار ’ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد  مشخصات فني رديف
      كارت ساعت   1
      يمهآئين نامه ها و قوانين كار و ب  2
      مداد و كاغذ    3
      جعبه كمكهاي اوليه   4
      كپسول آتش خاموش كن   5
      لباس كار   6
      مواد شوينده   7
      ماشينهاي برش اتوماتيك و غير اتوماتيك   8
      چرم و پارچه جهت خرج كار شابلونهاي مناسب پشت پاشنه   9
      زير منگنه  10
      سرپنجه  11
      نوار تزييني   12
      كفي   13
      ابر جهت پشت پاشنه ماشينهاي برش اتوماتيك و دستي   14
      جنس هاي مختلف سالم و معيوب  15
      شابلونهاي مختلف  16

 

  

 


