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 ريزي درسي، طرح و برنامهنظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد : دفتر پژوهش

 313330260100011 : شايستگيآموزش کد ملي شناسايي 

 

 پلیمر ریزی درسی  :اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی رک تحصیلی آخرین مد نام و نام خانوادگی ردیف

 لیمرپ-مهندسی شیمی افوق دکتر سعید تقوایی 1
مدیرعامل شرکت مهندسی و 

 تحقیقات صنایع لاستیک
 سال 20

2 
 سید عبدالرزاق تفرشی

  حسینی
 تایر -فیزیک فوق لیسانس

بازرسی و آزمون شرکت  معاون

مهندسی و تحقیقات صنایع 

 لاستیک

 سال 36

  معدنی -شیمی ادکتر عصومه عالمم 3

مسئول آموزش مهارت آموزی 

شرکت مهندسی و تحقیقات 

 صنایع لاستیک

 سال 1

4 

کارشناس استاندارد اداره کل  یمیش یمهندس سانسیل لسوفیف لایل

استان  یو حرفه ا یآموزش فن

 تهران

 سال18

 سال 20 مرکز تربیت مربی  یمعدن -یمیش فوق لیسانس زینب وفایی نژاد 5

 لیسانس ابراهیم خلیل زاده 6
صنایع اتومبیل وزبان وادبیات 

 انگلیسی

 گروه برنامه ریزی درسیکار دبیر

 پلیمر
 سال 25

 

 

 

 

 

ه اي کشور بووده و هرگونوه سووس اسوتفادکلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 ست.مادي و معنوي از آن موجب پیگرد قانوني ا

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 
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 تعاريف : 
 استاندارد شغل : 
 اي نيي  يتتي  سيتاندارد ررهي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيي  ايار را يوينيد در ب ايي از ميوارد اها و توانمنديمشخصات شايستگي

 .شودمي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل. ي يادييري براي رسيدن ب  شايستگينقش 

 نام يك شغل :  
 شود. رود اطلاق ميشخص در سطح مورد نظر انتظار ميهاي خاص ا  از يك اي از وظايف و توانمنديب  مجموع 

 شرح شغل : 
هيا، ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، اارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك ريوزه شيغلي، مسييو ي اي شامل مهمبياني 

 شراي  ااري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن ب  يك استاندارد آموزشي.  رداقل

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود. هايي ا  از يك اارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار ميها و تواناييرداقل شايستگي

 كارورزي:
يييرد و ريرورت لي ب  صورت محدود يا با ماا  صيورت مياارورزي صرها در مشاغلي اس  ا  ب د از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عم

د در محل آميوزش بي  صيورت دارد ا  در آن مشاغل خاص محي  واق ي براي مدتي ت ريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ا  هر
 يردد.(مل بسياري از مشاغل نميآموزد و ررورت دارد مدتي در يك مكان واق ي آموزش عملي ببيند و شابا استتاده از عكس مي تيوريك

 ارزشيابي : 
اي اتبي عملي و اخلاق رره ، عمليبخش   ، ا  شامل سآوري شواهد و قااوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خيرهرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان : صلاحيت حرفه
 رود.آموزش استاندارد انتظار مي اي ا  از مربيان دورههاي آموزشي و رره رداقل توانمندي

 شايستگي : 
 ها و شراي  يونايون ب  طور موثر و اارا برابر استاندارد. توانايي انجام اار در محي 

 دانش : 
، رييرياتواند شامل عليوم ااي )ا  مي هاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانايياي از م لومات نظري و توانمنديرداقل مجموع 

 ، تكنو وژي و زبان هني باشد. (، زيس  شناسي، شيميهي يك

 مهارت : 
 شود. هاي عملي ارجاع ميرداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. م مولاً ب  مهارت

 نگرش : 
 باشد.  اي ميهاي غير هني و اخلاق رره مهارتاي از رهتارهاي عاطتي ا  براي شايستگي در يك اار مورد نياز اس  و شامل مجموع 

 ايمني : 
 شود.مواردي اس  ا  عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز روادث و خطرات در محي  اار مي

 
 
 
 
 
 

 توجهات زيست محيطي :

 ملارظاتي اس  ا  در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود ا  امترين آسيب ب  محي  زيس  وارد يردد.
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 شغل: استاندارد آموزش نام 

 های کنترل کیفی تایرآزمون انجام

 :شایستگی استانداردشرح 

ملواد اولیله انلوا   تحلیلل یاز شایستگی های گروه پلیمر می باشد که شامل کارهاهای کنترل کیفی تایر انجام آزمون

-یزیکلیفهای آزمون لاستیکی با استفاده از بنبوری و غلطک آزمایشگاهی، انجام ، ساخت آمیزهمصرفی در صنعت تایر

یده یشگاهی پدمکانیکی مواد لاستیکی پخت شده )آزمون کشش، مقاومت پارگی، سختی، جهندگی، سایش، بررسی آزما

رف، اصلول کللی ولیلد و مصلتحین فرایند  ایجاد ترک(، ساختار تایر و انوا  آن، فرایند تولید تایر، بررسی عیوب تایر در

زمون دررفتگی آن پلانجر، های رایج در صنعت تایر )آزمون سرعت، آزمواستانداردهای جهانی مرتبط با تایر، انجام آزمون

ان و انلدرکاردسلت وبا مهندسین شیمی، پلیملر، فیزیلک  شایستگی. این است هاطوقه(، و تجزیه و تحلیل نتایج آزمون

فن ورز  )غلبا مشا ینهمچنون صنعت تایر و لاستیک، مراکز علمی و فنی مواد پلیمری مانند پژوهشکده پلیمر آزمایشگرا

 آزمایشگاه فیزیک تایرسازی( و )فن ورز آزمایشگاه شیمی تایرسازی( در ارتباط است .

 : ورودیهای کارآموز ویژگی

 میاییصنایع شی یا کارشناس شیمی و پلیمرمیزان تحصیلات : حداقل 

  ذهنیی و سلامت کامل جسم:  و ذهنی توانایی جسمیحداقل 

 ندارد : نیازهای پیشمهارت

 آموزش :دوره  طول

 ساعت    60 :     ل دوره آموزش طو

 ساعت   20:  ن آموزش نظریل زما

 ساعت   40  : ان آموزش عملیل زم

 ساعت     -   :     کارورزیزمان ل 

  ساعت         -   :     روژهل زمان پ

 بندی ارزشیابی) به درصد ( بودجه

 %25کتبی :  - 

 %65عملی : -

 %10ای :اخلاق حرفه -

 ای مربیان :های حرفهصلاحیت

کلار در صلنایع  سال سلابقه 10دارا بودن حداقل مدرک کارشناسی ارشد مهندسی شیمی/پلیمر/فیزیک و داشتن حداقل 

 شیمیایی
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 اندارد)اصطلاحی( : تعریف دقیق است ٭

ستیکی با لا ساخت آمیزه ،ت تایرعبارت است از تحلیل انوا  مواد اولیه در صنع های کنترل کیفی تایرانجام انوا  آزمون

)آزمون  پخت شده لاستیکی مکانیکی مواد-های فیزیکیاستفاده از بنبوری و غلطک آزمایشگاهی، انجام انوا  آزمون

آن، فرایند  و انوا  تایر جهندگی، سایش، بررسی آزمایشگاهی پدیده ایجاد ترک(، ساختار کشش، مقاومت پارگی، سختی،

ایر و انجام ترتبط با انی متولید تایر، بررسی عیوب تایر در حین فرایند تولید و مصرف، اصول کلی استانداردهای جه

 طوقه( است.های رایج در صنعت تایر )آزمون سرعت، آزمون پلانجر، آزمون دررفتگی آزمون

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسی استاندارد )اصطلاحات مشابه جهانی( : ٭

Tire testing for quality control 

 

 

 

 

  :های مرتبط با این استاندارد هترین استانداردها و رشتمهم ٭

 

 

 

 

 شناسی و سطح سختی کار :جایگاه استاندارد شغلی از جهت آسیب ٭

 ....................طبق سند و مرجع ..................              ب  الف : جزو مشاغل عادی و کم آسی

 .....................طبق سند و مرجع .................               ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت        

 ......................طبق سند و مرجع ..................                ج : جزو مشاغل سخت و زیان آور  

           د :  نیاز به استعلام از وزارت کار    
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 استاندارد شایستگی

 کارها  -

 

 ساعت آموزش عناوین ردیف

 جمع عملی نظری

 3 1 2 مواد اولیه مصرفی در صنعت تایر ررسیب 1

 6 4 2 لاستیکی با استفاده از بنبوری و غلتک آزمایشگاهی ساخت آمیزه 2

 9 7 2  مکانیکی مواد لاستیکی پخت شده -های فیزیکیانجام آزمون 3

 8 2 6 تایر انوا  بندی ساختار طبقهو استانداردهای جهانی مرتبط با تایر  4

 9 8 1  فرایند تولید تایربررسی  5

 12 8 4 بررسی عیوب تایر در حین فرایند تولید و مصرف  6

 10 8 2 ی مرتبط در صنعت تایرهاانجام آزمون 7

 3 2 1 هانویسی و تحلیل نتایج آزمونگزارش 8

 60 40 20 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

  در صنعت تایر مصرفی مواد اولیه انوا 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 1 3 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 توجهات زيست محیطي مرتبط

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 انهیرا-  دانش :

 پروژکتور تادی– 

 شنمای پرده– 

 برد تیتخته وا-

 ماژیک وایت برد -

 تخته پاک کن-

  زیم-

 صندلی–

 کاغذ– 

 کائوچو-

 نخ-

 ت کننده هاظمحاف-

    وکاربرد آنها صنعت تایر انوا  مواد اولیه در-

    کاربرد آنها ندها ومحافظت کن نخ تایر و انوا  کائوچو ،-

  مهارت : 

    مواد اولیه تایر کار با و بررسی-

    انوا  کائوچو با وکار بررسی-

    نخ تایر انوا  با وکار بررسی-

    هات کنندهظانوا  محاف با وکار بررسی-

 نگرش : 

 مل های کارخانه سازنده عرالرعایت کلیه  استانداردها ودستو-

 کارگروهیای و رعایت اخلاق حرفه -

 تایرمواد در صنعت  تیتوجه به اهم -

 ایمنی و بهداشت : 

 هنگام کار ایمنی دستکش و ماسککفش ،لباس مخصوص کار، از استفاده -

 ههای آزمایشگااز دستگاه واصولی استفاده صحیح-

 توجهات زیست محیطی :

 به محیط زیست استفاده بهینه از وسایل جهت کاهش آسیب-

 ورود آلاینده ها به محیط زیست و جلوگیری ازتوجه -

 

 

 



 7 

 آموزش  استاندارد

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 گاهیمایشک آزتی و غللاستیکی با استفاده از بنبور ساخت آمیزه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 4 6 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 توجهات زيست محیطي مرتبط

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  انهیرا-  دانش :

 پروژکتور تادی–

 شنمای پرده– 

 برد تیتخته وا-

 زیم-

 صندلی– 

 کاغذ– 

 کائوچو-

 بنبوری -

 غلتک -

 

    (NR)اصول کلی آمیزه پایه کائوچوی طبیعی -

    NBRاصول کلی آمیزه پایه کائوچو  -

  مهارت : 

    (NR)ساخت آمیزه پایه کائوچوی طبیعی -

    NBRساخت آمیزه پایه کائوچو  -

 نگرش : 

  ارخانه سازندهکرعایت کلیه دستورالعمل های -

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 درمواد مصرفی صرفه جویی  -

 رعایت دقت و سرعت در کار-

 ارائه محصول مناسب با نیاز مشتری-

 راستگی درمحیط کاررعایت آ ،ترین هزینهمرفع مشکلات احتمالی با ک-

  مدیریت زمان-

 وتجهیزات   ها دستگاه ها ،استفاده ونگهداری صحیح از ابزار–

 ایمنی و بهداشت : 

 وعینک ایمنی تکش و ماسکاستفاده ازلباس مخصوص کار، دس-

 رعایت کلیه نکات ایمنی وحفاظتی درمحیط کار-

 توجهات زیست محیطی :

 سایل جهت کاهش آسیب به محیط زیستواستفاده بهینه از -
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 استاندارد آموزش 

  ی تحلیل آموزشبرگه 

 ن : عنوا

 هلاستیکی پخت شد موادِ  کانیکیِم -های فیزیکیانجام آزمون

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 7 9 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 توجهات زيست محیطي مرتبط

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  انهیرا-  دانش :

 پروژکتور تادی–

 شنمای پرده– 

 برد تیتخته وا-

  زیم-

 صندلی–

  کاغذ– 

 دستگاه کشش-

 سنج دستگاه سختی-

 دستگاه آزمون جهندگی-

 گیری سایشدستگاه اندازه-

 دستگاه ازن-

 ماسک -

 کپسول آتشنشانی-

 های اولیهجعبه کمک-

    وسختی آزمون کششاصول -

    آزمون مقاومت پارگیاصول -

    اصول آزمون جهندگی وسایش-

    پدیده ایجاد ترک-

   مهارت :

    ت شدهمکانیکی برموادلاستیکی پخ، انجام آزمون های فیزیکی 

    وآزمون سختی  انجام  آزمون کشش-

    وسایش انجام آزمون مقاومت پارگی-

    انجام آزمون جهندگی-

    بررسی پدیده ایجاد ترک-

  نگرش :

 دستورالعمل های کارخانه سازنده رعایت کلیه-

 اخلاق حرفه ایرعایت -

 نجام کارگروهیا-

 صرفه جویی درمواد مصرفی -

 رعایت دقت و سرعت در کار-

 ایمنی و بهداشت : 

 لباس مخصوص کار، دستکش و ماسکازاستفاده -

 رعایت کلیه نکات ایمنی وحفاظتی درمحیط کار-

 تفکیک زباله های خشک وتر و دفع اصولی ضایعاتتوجهات زیست محیطی :

 به محیط زیست استفاده بهینه از وسایل جهت کاهش آسیب-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه 

 عنوان : 

 تایر  انوا  بندی ساختار طبقه

 مان آموزشز

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،رشنگ مهارت، ،دانش

 توجهات زيست محیطي مرتبط

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  انهیرا-  دانش :

 پروژکتور  تادی–

 شنمای پرده–

 برد تیتخته وا-

  زیم-

 صندلی–

 کاغذ– 

دستگاه ،دستگاه ازمون سرعت  -

 ،دستگاه پلانجر آزمون مقاومت

  بید دستگاه دررفتگی طوقه از-

  ل تایرفایدستگاه تهیه پرو- 

 کندستگاه رینگ- 

    اصول و مفاهیم ساختار تایر-

    وکاربرد آنها انوا  تایر-

    مفاهیم استانداردهای تایرهای سواری، وانتی و باری-

  مهارت : 

    اسیبا ریتا تشریح-

    الیراد ریتا تشریح-

    اریب، وانتی و رهای سواری نداردهای تایتجزیه و تحلیل استا-

  نگرش :

 یرهنگام تولید تا دستورالعمل های کارخانه سازنده رعایت کلیه-

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 انجام کارگروهی-

 صرفه جویی درمواد مصرفی -

 در کار تمرکز داشتن رعایت دقت و-

 درک درست از اصول طراحی و تولید تایر -

 ایمنی و بهداشت : 

 اهکارگ در هنگام کار لباس مخصوص کار، دستکش و ماسک از استفاده -

 های کارگاه استفاده صحیح از دستگاه -

 توجهات زیست محیطی : -

 به محیط زیست استفاده بهینه از وسایل جهت کاهش آسیب
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه 

 عنوان : 

 فرایند تولید تایر

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

1 8 9 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 توجهات زيست محیطي مرتبط

 ، موادابزار ،تجهیزات

 في و منابع آموزشيمصر

  انهیرا-  دانش :

 پروژکتور  تادی–

 شنمای پرده–

 برد تیتخته وا-

  زیم-

  صندلی–

 کاغذ–

 یردستگاه برش تا -

یره گ-رزنی تایدستگاه باف -

 دار پایه

 بین ذره

 کش خط

 گونیا

 نقاله

 سنجسختی -

 ترازو -

    اصول فرایند تولید-

  مهارت : 

    یرلایه های تابررسی -

    های تایرآجبررسی -

    بتیوبررسی انوا  -

    والو بررسی انوا -

 نگرش :

 دستورالعمل های کارخانه سازنده رعایت کلیه- 

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 صرفه جویی درمواد مصرفی -

 رعایت دقت و سرعت در کار-

 ر  ودرک درست از اصول طراحی و تولید تایتحلیل ساختار تایر -

 ایمنی و بهداشت : 

 لباس مخصوص کار، دستکش و ماسک از استفاده -

 های کارگاه استفاده صحیح از دستگاه -

 توجهات زیست محیطی : -

 به محیط زیست اهش آسیباستفاده بهینه از وسایل جهت ک -

 

 

 



 11 

 استاندارد آموزش 

 زش ی تحلیل آموبرگه 

 عنوان : 

 بررسی عیوب تایر در حین فرایند تولید و مصرف

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

1 8 9 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 توجهات زيست محیطي مرتبط

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  انهیرا-  دانش :

 پروژکتور تادی–

 شنمای پرده– 

  زیم-برد تیتخته وا-

 دلیصن–

 کاغذ– 

 یری سایش تایرگدستگاه اندازه -

 بینذره -

 گ شده تحت بادتایر رین -

    های مختلفانوا  عیوب تایر-

  مهارت : 

    ریتا شیسابررسی -

    رینوا  ترک تاابررسی -

    تایرهابررسی جدایش اجزا -

 نگرش :

 دستورالعمل های کارخانه سازنده رعایت کلیه- 

 اخلاق حرفه ای رعایت -

 صرفه جویی درمواد مصرفی -

 رعایت دقت و سرعت در کار-

 ایمنی و بهداشت : 

 ایمنی لباس مخصوص کار، دستکش و ماسکاز استفاده  -

 های کارگاه استفاده صحیح از دستگاه -

 توجهات زیست محیطی : -

 ل جهت کاهش آسیباستفاده بهینه از وسای -
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 ستاندارد آموزش ا

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 های مرتبط در صنعت تایرانجام آزمون

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 8 10 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 توجهات زيست محیطي مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 بع آموزشيمصرفي و منا

گیری مقاومت تایر دستگاه اندازه-   دانش :

 در سرعت

گیری مقاومت تایر دستگاه اندازه-

 به پنجری

گیری مقاومت تایر دستگاه اندازه-

 قهبه دررفتگی طو

    مفاهیم آزمون سرعت-

    مفاهیم آزمون پلانجر -

    مفاهیم آزمون دررفتگی طوقه-

   مهارت :

    مون سرعتانجام آز  -

    انجام آزمون پلانجر-

    دررفتگی طوقهانجام  -

 نگرش :

 در صنعت تایرسازیرایج  هایآزمون توانایی انجامایجاد دانش و -

  ه دستورالعمل های کارخانه سازندهرعایت کلی-

 ه ای رعایت اخلاق حرف-

 کارگروهیانجام -

 صرفه جویی در مواد مصرفی -

 عت در کاررعایت دقت و سر-

 ایمنی و بهداشت : 

 لباس مخصوص کار، دستکش و ماسکازاستفاده  -

 های کارگاهاستفاده صحیح از دستگاه -

 توجهات زیست محیطی :

 استفاده بهینه از وسایل جهت کاهش آسیب -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 :عنوان 

 هاتهیه گزارش و تحلیل نتایج آزمون 

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

1 3 4 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 توجهات زيست محیطي مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 انهیرا-   دانش :

 پروژکتور تادی– 

 شنمای پرده– 

 برد تیتخته وا-

 گرن 4رد ماژیک وایت ب-

 تخته پاک کن-

  زیم-

 صندلی–

 A4کاغذ – 

 

    گزارش کتبیاصول تهیه -

    اصول تهیه گزارش شفاهی-

  مهارت :

    تایر و لاستیک مختلف هایآزمونیه انوا  گزارش ته-

    هامقایسه نتایج آزمون تحلیل-

  نگرش :

 صورت نموداریهای بهتهیه گزارش و ترسیم فعالیت-

 گزارش کار برای مسئول زیربطتهیه -

 دستورالعمل های کارخانه سازنده رعایت کلیه-

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 انجام کارگروهی-

 صرفه جویی درمواد مصرفی -

 یت دقت و سرعت در کاررعا-

 ایمنی و بهداشت :

 استفاده از لباس کار مناسب-

 توجهات زیست محیطی :

 ندارد-
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  برگه استاندارد تجهیزات -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فنی و دقیق  نام  ردیف

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه گیری مقاومت تایر در سرعتدستگاه اندازه 1

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه ریچگیری مقاومت تایر به پندستگاه اندازه 2

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه هوقطه دررفتگی گیری مقاومت تایر بدستگاه اندازه 3

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه دستگاه کشش 4

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه سنجدستگاه سختی 5

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه دستگاه کشش 6

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه دستگاه آزمون جهندگی 7

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه سایش گیریدستگاه اندازه 8

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه دستگاه ازن 9

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه بنبوری 10

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه غلتک 11

 گایگ 2حداقل  ییدو هسته ا انهیرا 12

 رم تیبا

  دستگاه 3

  دستگاه 3 استاندارد اداری پروژکتور تاید 13

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه دستگاه برش تایر 14

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه زنی تایردستگاه باف 15

  عدد 1 استاندارد تایر رینگ شده تحت باد 16

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه گیری سایش تایردستگاه اندازه 17

  جعبه 1 استاندارد هیاول یجعبه کمکها 18

 

 توجه : 

 ه شود. نفر در نظر گرفت 15تجهیزات برای یک کارگاه به ظرفیت  -
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  د ابزار برگه استاندار -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فنی و دقیق  نام  ردیف

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه دارگیره پایه 1

  عدد 3 استاندارد آزمایشگاه بینذره 2

  عدد 3 استاندارد آزمایشگاه کشخط 3

  عدد 3 استاندارد آزمایشگاه گونیا 4

  عدد 3  استاندارد آزمایشگاه نقاله 5

  دستگاه 3 استاندارد آزمایشگاه سنجسختی 6

  عدد 3 استاندارد آزمایشگاه ترازو 7

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -

 

 

 تاندارد مواد برگه اس -                 

 توضیحات  تعداد  مشخصات فنی و دقیق  نام  ردیف

  رگب A4 200 کاغذ 1

  عدد 1 معمولی پاک کنتخته  2

  تعداد لازمبه  بیآ خودکار 3

  عدد 3هر کدام از  و قرمزآبی  وایت برد ماژیک 4

  عدد 60 آزمایشگاهی -یکبارمصرف  دستکش 5

 توجه : 

 نفر محاسبه شود. 15مواد به ازاء یک کارگاه به ظرفیت  -

 

  

 

  

 


