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 بسمه تعالي

 موزشآمعاونت 
 دفتر طرح و برنامه هاي درسي

 

  و آموزش شغلاستاندارد 
 

 

 

 عنوان شغل 
 

 لاستیک خاماپراتور تولید 
 
 

 گروه شغلي 

 صنایع شیمیایي   
 

 

  ملي شغل كد
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 دفتر طرح و برنامه هاي درسي  :  نظارت بر تدوین محتوا و تصویب

 1010-10 كد ملي شناسایي شغل / شایستگي :

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : دفتر طرح و برنامه هاي درسيآدرس 

  252، شماره ، سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور  2ماره ، ساختمان ش ، نبش نصرت   ، خيابان خوش شماليخيابان آزادي  –تهران 

  11512266              تلفن                     11244666       نگاردور

 Barnamehdarci @ yahoo.comآدرس الكترونيكي : 

 اعضاء كمیسیون تخصصي برنامه ریزي درسي رشته :
 

 

 حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوین استاندارد شغل و آموزش : 
 

 قياداره كل آموزش فني و حرفه اي استان آذربایجان شر

 پتروشیمي تبریز

 فرآیند اصلاح و بازنگري :  
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 تهيه كنندگان استاندارد شغل / شايستگي

 شغل و سمت  رشته تحصيلي آخرين مدرك تحصيلي نام و نام خانوادگي رديف
سابقه كار 

 مرتبط
 ايميل تلفن و، آدرس  

 دکتری جلال بابایی 1

مهندسی 

 -شیمی

 ترموسینتیک

 سال 6 استاد دانشگاه

 3344276/3414 تلفن ثابت :

 04191014660تلفن همراه : 

ایمیل : 

g.babayi@gmail.com 

 دانشگاه تبریزآدرس : 

 کارشناس ارشد حسین حاجیان 2
ی مهندس

 گاز -شیمی
 سال 5 پتروشیمی تبریز

 920940۴ تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

ایمیل : 

H.hajiyan@yahoo.co 

جییاده  –پتروشیییمی تبریییز آدرس : 

 آذر شهر

 

 

 

 کارشناس ارشد وحید حسین پور ۴

مهندسی 

 -شیمی

 ترموسینتیک

 سال 5 پتروشیمی تبریز

 920940۴ تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

ایمیل : 

vahid_h4132@yahoo.c

om 

جییاده  –پتروشیییمی تبریییز آدرس : 

 آذر شهر

 

 

 

 کارشناس ارشد فاطمه ناصح 9
شیمی 

 کاربردی

اداره کل فنی و 

حرفه ای استان 

آذربایجان 

 شرقی

 سال 5

 23542۴4تلفن ثابت :

 -تلفن همراه : 

ایمیل : 

tvto_train@yahoo.com 

اداره کل فنی  -جاده سنتو آدرس : 

 ن آذربایجان شرقیو حرفه ای استا
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 

 می شود .مشخصات شایستگی ها و توانمندی های مورد نیاز برای عملكرد موثر در محیط کار را گویند در بعضی از موارد استاندارد حرفه ای نیز گفته 

 استاندارد آموزش : 
 شایستگی های موجود در استاندارد شغل .  ی یادگیری برای رسیدن به نقشه

 نام یک شغل :  
 به مجموعه ای از وظایف و توانمندی های خاص که از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار می رود اطلاق می شود . 

 شرح شغل : 
غل دیگر در یک حیوزه شیغلی ، مسیيو یت هیا ،     بیانیه ای شامل مهم ترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل ، کارها  ارتباط شغل با مشا

 شرایط کاری و استاندارد عملكرد مورد نیاز شغل . 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن به اهداف یک استاندارد آموزشی . 

 ویژگي كارآموز ورودي : 
 ورود به دوره آموزش انتظار می رود .  حداقل شایستگی ها و توانایی هایی که از یک کارآموز در هنگام

 ارزشیابي : 
کتبی عملی و اخلاق حرفه ای ، عملی بخش  ه، که شامل سفرآیند جمع آوری شواهد و قضاوت در مورد آنكه یک شایستگی بدست آمده است یا خیر 

 خواهد بود . 

 صلاحیت حرفه اي مربیان : 
 بیان دوره آموزش استاندارد انتظار می رود .حداقل توانمندی های آموزشی و حرفه ای که از مر

 شایستگي : 
 توانایی انجام کار در محیط ها و شرایط گوناگون به طور موثر و کارا برابر استاندارد . 

 دانش : 
، علوم پایه ) ریاضی حداقل مجموعه ای از معلومات نظری و توانمندی های ذهنی لازم برای رسیدن به یک شایستگی یا توانایی . که می تواند شامل 

 ، تكنو وژی و زبان فنی باشد . ، زیست شناسی ( ، شیمی فیزیک 

 مهارت : 
 حداقل هماهنگی بین ذهن و جسم برای رسیدن به یک توانمندی یا شایستگی . معمولاً به مهارت های عملی ارجاع می شود . 

 نگرش : 
 ر مورد نیاز است و شامل مهارت های غیر فنی واخلاق حرفه ای می باشد .  مجموعه ای از رفتارهای عاطفی که برای شایستگی در یک کا

 ایمني : 
 مواردی است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کار می شود .

 توجهات زیست محیطي :

 ت وارد گردد.ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محیط زیس
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  : شغلنام 

 اپراتور تولید لاستیک خام 

 شرح شغل

فراورش آمیزه های لاستیكی و کار  لیاز قب شایستگی هاییبوده و ایی یصنایع شیم یدر حوزه اپراتور تو ید لاستیک خام 

با شغل  نیبوده و ا را عهده دارده با ماشین آلات معمول در این صنعت، قا ب گیری قطعه های لاستیكی در طیف گستر

دسته موتورها،  مثلکارکنان و دست اندرکاران صنعت پلاستیک بخصوص صنعت تو ید تایر و تو ید انواع قطعات صنعتی 

واشرها، کاسه نمدها، تسمه نقا ه های سنگین، شیلنگ بنزین، نوارهای دور شیشه و پوشش غلتک ها گرفته تا 

  در ارتباط است. خانگی انواع  وازم کنندگانتو ید

   :وروديویژگي هاي كارآموز 

  یسانس پلیمر یا صنایع شیمیاییمیزان تحصیلات : حداقل 

 سلامت کاملتوانایي جسمي : حداقل 

 ندارد مهارت هاي پیش نیاز این استاندارد :

 :آموزش دوره  طول

 ساعت   001     :    آموزش                  دوره  طول

 ساعت   32    :                 آموزش نظريـ زمان 

 ساعت   77     :                 ـ زمان آموزش عملي

 ساعت 01:      كارورزي                               ـ 

 ساعت   -:                                  ـ زمان پروژه

 بودجه بندي ارزشیابي ) به درصد (

 %65 آزمون عملي  :

 %25 زمون كتبي عملي :آ

 %10 اخلاق  حرفه اي :

 صلاحیت هاي حرفه اي مربیان 

 سال سابقه کار در صنایع لاستیک 2دارا بودن حداقل مدرک تحصیلی فوق  یسانس مهندسی پلیمر، صنایع شیمیایی با  -
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 تعريف دقيق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

 ودرها، قالب گيري ها، كلندرينگكنترل دستگاه هاي توليد رزين مثل اكستر

 

 

 

 اصطلاح انگليسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

Rubber Synthetics Operator  

 

 

 مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد :  ٭

 تكنسين فرآيند توليد رزين ها

 تكنسين پشتيباني فرايند توليد پليمرها )رزين ها(

 

 

 جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسيب شناسي و سطح سختي كار : ٭

 

 طبق سند و مرجع ......................................               الف : جزو مشاغل عادي و كم آسيب  

 .....طبق سند و مرجع .................................                  ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 ..............................طبق سند و مرجع ........           ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

      د :  نياز به استعلام از وزارت كار    
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 ها اپراتور توليد لاستيک خام  شغلاستاندارد 

 شايستگي ها -

 توانايي ها  رديف

 چوي طبیعيآمیزه كاري و فراورش كائو 0

 تجزیه و تحلیل مونومرهاي مورد استفاده در تولید الاستومرهاي مصنوعي 3

 تولید و فراورش رزین بوتادین 2

 بوتادین و اكریلونیتریل بوتادین( –تولید و فراورش رزین هاي بر پایه بوتادین )استایرن  1

 وتیل )بیوتیل رزین(ایزوب –پلي ایزو پرن و ایزوپرن تولید الاستومرهاي كلرو پرن،  5

 آمیزه كاري كو پلیمرهاي هالوژن دار ایزو پرن و ایزو بوتیلن 6

 پروپیلن –تولید الاستومر اتیلن  7

 وینیل استات –فراورش كو پلمیرهاي اتیلن  1

 شده با پلي اتیلن كلرو سولفونه شده كلرینه اتیلن پلي مقایسه روش هاي تولید 9

 اكریلات -لیک و قیاس آن با كوپلیمر اتیلن تولید الاستومرهاي اكری 01

 تولید محصولات چند تراكمي و چند افزایشي 00

 تولید ترموپلاستیک الاستومرها 03
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 طبیعی کائوچوی کاری و فراورش آمیزه

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 1 8 

 ش ، مهارت ، نگرش ،  ایمنيدان

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 مفهوم او یه کائوچو، لاستیک و الاستومر  -

 مفهوم اصلی و كانیزاسیون -

 اصول طبقه بندی کائوچو  -

 ساختمان، ترکیب و ویژگی های کائوچوی طبیعی -

 ، فرایند پذیری و رفتار در حلال کائوچوی طبیعیویژگی های فیزیكی -

 آمیزه های مورد استفاده در کائوچوی طبیعی -

 مواد شیمیایی و كانیزاسیون 

 عامل های محافظت کننده 

 پر کننده ها 

 نرم کننده ها و رزین ها 

 کمک فرایندها 

 خواص مكانیكی کائوچوی طبیعی -

 مقاومت حرارتی و فرسودگی کائوچوی طبیعی -

 نایی فشاری و مقاومت تورمی کائوچوی طبیعیما -

 خواص ا كتریكی کائوچوی طبیعی -

 

 دقیقه 10

 دقیقه 10

 دقیقه 10

 دقیقه 10

 دقیقه 10

 دقیقه ۴0

 

 

 

 

 

 

 

 دقیقه 10

 دقیقه 10

 دقیقه 10

 دقیقه 10

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

 کائوچو یا لاستیک خام -
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 استاندارد آموزش 

  زشيي تحليل آمو برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 طبیعی کائوچوی کاری و فراورش آمیزه

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

 شیرابه گیری از لاتكس کائوچوی طبیعی -

 بیعی از لاتكسجدا کردن کائوچوی ط -

 انعقاد سازی ورقه ها و کرپ -

 آ یاژ سازی با کائوچوی طبیعی -

 فراورش کائوچوی طبیعی -

  

 ساعت 1

 ساعت 1

 ساعت 1

 ساعت 1

 ساعت 2

 

 

 نگرش : 

 برداشت از گیاهان تو ید کننده کائوچو به منظور اهداف صنعتی -

 بهبود محصول نهایی -

 ایمنی و بهداشت : 

-  

 طی : توجهات زیست محی

 حفاظت از درختان تو یدکننده لاتكس مثل افور بیاسه )فرفیون(، موراسه )از خانواده توت(، اپیوم، آسكله  -

 پیاس
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 استاندارد آموزش   

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

تجزیه و تحلیل مونومرهای مورد استفاده در تو ید الاستومرهای 

 مصنوعی

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

6 5 1 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 اصول طبقه بندی الاستومرهای مصنوعی -

 مونومرهای مورد استفاده در تو ید الاستومرهای مصنوعی -

 فرایند پلیمریزاسیون -

 ادیكال آزادپلیمریزاسیون ر 

 پلیمریزاسیون امو سیونی 

 پلیمریزاسیون یونی 

 )پلیمریزاسیون کوردیناسیونی )کمپلكس فلزی 

 پلیمریزاسیون توده ای 

 پلیمریزاسیون محلو ی 

 پلیمریزاسیون سوسپانسیون 

 ساختمان پلیمرها -

 

 دقیقه 10

 دقیقه 10

 دقیقه ۴0

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 دقیقه 10

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -
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 استاندارد آموزش  

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

تجزیه و تحلیل مونومرهای مورد استفاده در تو ید الاستومرهای 

 مصنوعی

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت : 

 طبقه بندی الاستومرهای مصنوعی -

تجزیه و تحلییل میواد او ییه میورد مصیرف )مونومرهیا( در  صینعت         -

 الاستومر

 پلیمریزاسیون رادیكال آزاد تو ید از طریق -

 پلیمریزاسیون امو سیونی تو ید از طریق -

 پلیمریزاسیون یونی تو ید از طریق -

 یناسیونی )کمپلكس فلزی(پلیمریزاسیون کورد تو ید از طریق -

 پلیمریزاسیون توده ای تو ید از طریق -

 پلیمریزاسیون محلو ی تو ید از طریق -

 پلیمریزاسیون سوسپانسیون تو ید از طریق -

 تعیین ساختمان پلیمرها -

  

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 

 

 نگرش : 

 های جهانیبراساس استاندارد تجاریانواع الاستومرهایی تو ید داخل با منطبق سازی  -

   ASDM D 1418-76    یا  ISO R1629  

 ایمنی و بهداشت : 

 در کار با راکتورهای پلیمریزاسیونرعایت حداکثر ایمنی انسانی رعایت  -

 توجهات زیست محیطی : 

 پذیرتو ید پلیمر های تجدید  -
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانایي : 

 تو ید و فراورش رزین بوتادین 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

2 1 8 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 ((BRرزین بوتادین یا بوتادین رابر )پلی بوتادین ) -

 اصول فرایندهای تو ید بوتادین رابر -

 ساختمان پلی بوتادین و تاثیر آن روی خواص  -

 اصول آمیزه کاری بوتادین رابر -

 اصول فراورش بوتادین رابر -

 ویژگی های آمیزه های و كانیزه شده ی بوتادین رابر -

 کاربردهای رزین بوتادین  -

 ابل رقابت با رزین بوتادین مواد ق -

 

 دقیقه 20

 دقیقه 20

 دقیقه 10

 دقیقه 20

 دقیقه 20

 دقیقه 10

 دقیقه 10

 دقیقه 10

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

 رزین بوتادین -

ماکت واحد  -

 و كانیزاسیون

 اکسترودر -

دستگاه قا ب گیری  -

 تزریقی

 

 مهارت : 

 ی خواص آنتجزیه و تحلیل ساختمان پلی بوتادین بر رو -

 آمیزه کاری بوتادین رابر -

 فراورش بوتادین رابر -

 آنا یز ویژگی های آمیزه های و كانیزه شده ی بوتادین رابر -

  

 ساعت 1.5

 ساعت 1.5

 ساعت 1.5

 ساعت 1.5

 

 نگرش : 
 داخلی پلی بوتادین  تو ید افزایش ظرفیت -

 ایمنی و بهداشت : 
 در واحد و كانیزاسیونکار رعایت حداکثر ایمنی انسانی  -

 توجهات زیست محیطی : 
 تو ید لاستیک های تجدید پذیر -
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 استاندارد آموزش   

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

بوتادین، اکریلونیتریل  –تو ید و فراورش رزین بر پایه بوتادین )استایرن 

 بوتادین(

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 8 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 و اکریلو نیتریل بوتادین  بوتادین ،الاستومر های استایرن  -
 اصول فرایندهای تو ید رزین های بر پایه بوتادین -
 و تاثیر آن روی خواص  NBRو  SBR ساختمان -
 بوتادین و اکریلو نیتریل بوتادین –اصول آمیزه کاری رزین استایرن  -
 بوتادین و اکریلو نیتریل بوتادین –اصول فراورش رزین استایرن  -
 ویژگی های آمیزه های و كانیزه شده  -
 بوتادین و اکریلو نیتریل بوتادین –کاربردهای رزین استایرن  -
 بوتادین و اکریلو نیتریل بوتادین –مواد قابل رقابت با رزین استایرن  -

 
 دقیقه 20
 دقیقه 20
 دقیقه 10
 دقیقه 20
 دقیقه 20
 دقیقه 10
 دقیقه 10
 دقیقه 10

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

 بوتادین –استایرن  -

 اکریلونیتریل بوتادین -

ماکت واحد  -

 و كانیزاسیون

 اکسترودر -

دستگاه قا ب گیری  -

 تزریقی

 

 

 مهارت : 
 بر روی خواص آنها NBRو  SBRو تحلیل ساختمان  تجزیه -
 NBRو  SBRآمیزه کاری  -
 NBRو  SBRفراورش  -
 هیدروژنه شده NBR وآنا یز ویژگی های آمیزه های و كانیزه شده  -

  

2 
2 
2 
2 

 

 نگرش : 

 بوتادین –افزایش ظرفیت تو ید داخلی استایرن  -

 ادینافزایش ظرفیت تو ید داخلی اکریلونیتریل بوت -

 ایمنی و بهداشت : 

 کار در واحد و كانیزاسیونرعایت حداکثر ایمنی انسانی  -

 توجهات زیست محیطی :

 تو ید الاستومرهای مصنوعی تجدید پذیر -
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

یزوبوتیل ا –ایزوپرن تو ید الاستومرهای کلرو پرن، پلی ایزو پرن و 

 )بیوتیل رزین(

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 8 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 کلرو بوتادین (، پلی ایزو پرن و-2الاستومر کلرو پرن )پلی  -

 یل رزین(ایزوبوتیل )بیوت  ،ایزوپرن    
 فرایندهای تو ید این الاستومرها -
 ساختمان این الاستومرها و تاثیر آن روی خواص  -
بیوتییل  اصول آمیزه کاری الاستومرهای کلرو پرن، پلی اییزو پیرن و    -

 رزین
 اصول فراورش این الاستومرها -
 ویژگی های آمیزه های و كانیزه شده ی این الاستومرها  -
 ا این الاستومرهامواد قابل رقابت ب -

 
 دقیقه 20

 
 دقیقه 20
 دقیقه 20
 دقیقه 20

 
 دقیقه 20
 دقیقه 10
 دقیقه 10

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

ماکت واحد  -
 و كانیزاسیون

 اکسترودر -

دستگاه قا ب گیری  -
 تزریقی

 

 

 

 مهارت : 
 تجزیه و تحلیل ساختمان این الاستومرها بر روی خواص آن -
 بیوتیل رزینتومرهای کلرو پرن، پلی ایزو پرن و آمیزه کاری الاس -
 فراورش این الاستومرها -
 آنا یز ویژگی های آمیزه های و كانیزه شده ی این الاستومرها  -

  

2 
2 
2 
2 

 

 نگرش : 
 افزایش ظرفیت تو ید داخلی الاستومر کلرو پرن -
 افزایش ظرفیت تو ید داخلی الاستومر پلی ایزو پرن -
 ایزوبوتیل )بیوتیل رزین( –ایزوپرن یت تو ید داخلی الاستومر افزایش ظرف -

 ایمنی و بهداشت : 
 کار در واحد و كانیزاسیونرعایت حداکثر ایمنی انسانی  -

 توجهات زیست محیطی : 
 تو ید الاستومرهای مصنوعی تجدید پذیر -
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 استاندارد آموزش  

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

  عنوان توانایي :
 بوتیلن ایزو و پرن ایزو دار ها وژن پلیمرهای کو کاری آمیزه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

2 1 8 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي
تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 بوتیلن ایزو و پرن ایزو دار ها وژن پلیمرهای کو -
 بوتیلن ایزو و پرن ایزو دار ها وژن پلیمرهای کوایندهای فر -
و تیاثیر آن   بوتیلن ایزو و پرن ایزو دار ها وژن پلیمرهای کوساختمان  -

 روی خواص 
 بوتیلن ایزو و پرن ایزو دار ها وژن پلیمرهای کواصول آمیزه کاری  -
 بوتیلن ایزو و پرن ایزو دار ها وژن پلیمرهای کواصول فراورش  -
 دار هیا وژن  پلیمرهیای  کیو ویژگی های آمیزه های و كانیزه شده ی  -

  بوتیلن ایزو و پرن ایزو
 بوتیلن ایزو و پرن ایزو دار ها وژن پلیمرهای کوکاربردهای الاستومر  -
 بوتیلن ایزو و پرن ایزو دار ها وژن پلیمرهای کومواد قابل رقابت با  -

 
 دقیقه 20
 دقیقه 20
 دقیقه 10

 
 دقیقه 20
 دقیقه 20
 دقیقه 10

 
 دقیقه 10
 دقیقه 10

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

ماکت واحد  -
 و كانیزاسیون

 اکسترودر -

دستگاه قا ب گیری  -
 تزریقی

 
 

 مهارت : 
 اییزو  و پیرن  ایزو دار ها وژن پلیمرهای کوتجزیه و تحلیل ساختمان  -

 بر روی خواص آن بوتیلن
 بوتیلن ایزو و پرن ایزو ردا ها وژن پلیمرهای کوآمیزه کاری  -
 بوتیلن ایزو و پرن ایزو دار ها وژن پلیمرهای کوفراورش  -
 هیا وژن  پلیمرهای کوآنا یز ویژگی های آمیزه های و كانیزه شده ی  -

 بوتیلن ایزو و پرن ایزو دار

  
1 
 
2 
2 
1 

 

 نگرش : 
 بوتیلن وایز و پرن ایزو دار ها وژن پلیمرهای کوافزایش ظرفیت تو ید داخلی  -

 ایمنی و بهداشت : 
 کار در واحد و كانیزاسیونرعایت حداکثر ایمنی انسانی  -

 توجهات زیست محیطی : 
 تو ید الاستومرهای مصنوعی تجدید پذیر -
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 استاندارد آموزش  

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 
 پروپیلن - اتیلن الاستومر تو ید

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 1 8 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي
تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
  پروپیلن - اتیلن الاستومر -
 پروپیلن - اتیلن الاستومراصول فرایندهای تو ید  -
 اص و تاثیر آن روی خو پروپیلن - اتیلن الاستومرساختمان  -
 پروپیلن - اتیلن الاستومراصول آمیزه کاری  -
 پروپیلن - اتیلن الاستومراصول فراورش  -
 پروپیلن - اتیلن الاستومرویژگی های آمیزه های و كانیزه شده ی  -
 پروپیلن - اتیلن الاستومرکاربردهای  -
 پروپیلن - اتیلن الاستومرمواد قابل رقابت با  -

 
 دقیقه 20
 دقیقه 20
 قهدقی 10
 دقیقه 20
 دقیقه 20
 دقیقه 10
 دقیقه 10
 دقیقه 10

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

ماکت واحد  -
 و كانیزاسیون

 اکسترودر -

دستگاه قا ب گیری  -
 تزریقی

 

 
 

 مهارت : 
 پروپیلن - اتیلن الاستومرفرایندهای تو ید  -
بیر روی خیواص    پروپیلن - اتیلن الاستومرتجزیه و تحلیل ساختمان  -

 آن
 پروپیلن - اتیلن الاستومرآمیزه کاری  -
 پروپیلن - اتیلن الاستومرفراورش  -
 - اتییلن  الاسیتومر آنا یز ویژگی های آمیزه هیای و كیانیزه شیده ی     -

 پروپیلن

  
1 
1 
 

1.5 
1.5 

1 

 

 نگرش : 
 پروپیلن - اتیلن الاستومرافزایش ظرفیت تو ید داخلی  -

 ایمنی و بهداشت : 
 کار در واحد و كانیزاسیونایمنی انسانی  رعایت حداکثر -

 توجهات زیست محیطی : 
 تو ید الاستومرهای مصنوعی تجدید پذیر -
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 استاندارد آموزش  

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 استات وینیل – اتیلن پلمیرهای کو فراورش

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 1 8 

 نگرش ،  ایمنيدانش ، مهارت ، 

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 استات وینیل – اتیلن کوپلمیر -

 استات وینیل – اتیلن کوپلمیرفرایندهای تو ید  -

 و تاثیر آن روی خواص  استات وینیل – اتیلن کوپلمیرساختمان  -

 استات وینیل – ناتیل کوپلمیراصول آمیزه کاری  -

 استات وینیل – اتیلن کوپلمیراصول فراورش  -

 وینییل  – اتییلن  کیوپلمیر ویژگی های آمیزه های و كیانیزه شیده ی    -

 استات

 استات وینیل – اتیلن کوپلمیرکاربردهای الاستومر  -

 استات وینیل – اتیلن کوپلمیرمواد قابل رقابت با  -

 

 دقیقه 20

 دقیقه 20

 دقیقه 10

 هدقیق 20

 دقیقه 20

 دقیقه 10

 

 دقیقه 10

 دقیقه 10

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

ماکت واحد  -

 و كانیزاسیون

 اکسترودر -

دستگاه قا ب گیری  -

 تزریقی
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 استات وینیل – اتیلن پلمیرهای کو فراورش

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت : 

 استات وینیل – اتیلن کوپلمیرفرایندهای تو ید  -

بیر روی   اسیتات  وینییل  – اتییلن  کیوپلمیر تجزیه و تحلیل ساختمان  -

 خواص آن

 استات وینیل – لناتی کوپلمیرآمیزه کاری  -

 استات وینیل – اتیلن کوپلمیرفراورش  -

 وینیل – اتیلن کوپلمیرآنا یز ویژگی های آمیزه های و كانیزه شده ی  -

 استات

مواد قابل و  استات وینیل – اتیلن کوپلمیرتجزیه و تحلیل کاربردهای  -

 آنرقابت با 

  

1 

1 

 

1 

1 

1 

 

1 

 

 

 نگرش : 

 استات وینیل – اتیلن پلمیرهای کوی افزایش ظرفیت تو ید داخل -

 ایمنی و بهداشت : 

 کار در واحد و كانیزاسیونرعایت حداکثر ایمنی انسانی  -

 توجهات زیست محیطی : 

 تو ید الاستومرهای مصنوعی تجدید پذیر -
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 استاندارد آموزش  

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 کلرو اتیلن پلی با شده کلرینه اتیلن پلی تو ید های روش مقایسه

 شده سو فونه

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 1 8 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 شده کلرینه اتیلن پلی -
 پلی اتیلن کلرو سو فونه شده -
 شده و کلرو سو فونه شده کلرینه اتیلن پلیتو ید  فرایندهای -
و تاثیر آن روی  شده و کلرو سو فونه شده کلرینه اتیلن پلیساختمان  -

 خواص 
 شده و کلرو سو فونه شده کلرینه اتیلن پلیاصول آمیزه کاری  -
 شده و کلرو سو فونه شده کلرینه اتیلن پلیاصول فراورش  -
شیده و   کلرینیه  اتییلن  پلیی نیزه شده ی ویژگی های آمیزه های و كا -

 کلرو سو فونه شده
 شده و کلرو سو فونه شده کلرینه اتیلن پلیکاربردهای الاستومر  -
 شده و کلرو سو فونه شده کلرینه اتیلن پلیمواد قابل رقابت با  -

 
 دقیقه 20
 دقیقه 20
 دقیقه 20
 دقیقه 10

 
 دقیقه 10
 دقیقه 10
 دقیقه 10

 
 دقیقه 10
 دقیقه 10

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

ماکت واحد  -

 و كانیزاسیون

 اکسترودر -

دستگاه قا ب گیری  -

 تزریقی

 

 

 

 مهارت : 
 شده و کلرو سو فونه شده کلرینه اتیلن پلیمقایسه فرایندهای تو ید  -
شده و کلرو سو فونه شده  کلرینه اتیلن پلیتجزیه و تحلیل ساختمان  -

 بر روی خواص آن رزین
 شده و کلرو سو فونه شده کلرینه اتیلن پلیاس آمیزه کاری قی -
 شده و کلرو سو فونه شده کلرینه اتیلن پلیفراورش  -
شده  کلرینه اتیلن پلیآنا یز ویژگی های آمیزه های و كانیزه شده ی  -

 و کلرو سو فونه شده و مقایسه آن ها

 شده شده و کلرو سو فونه کلرینه اتیلن پلیمقایسه کاربردهای  -

  
1 
1 
 
1 
1 
1 
 
1 
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 کلرو اتیلن پلی با شده کلرینه اتیلن پلی تو ید های روش مقایسه

 شده سو فونه

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 1 8 

 نگرش : 

 شده کلرینه اتیلن پلیافزایش ظرفیت تو ید داخلی  -

 شده سو فونه کلرو اتیلن پلیزایش ظرفیت تو ید داخلی اف -

 ایمنی و بهداشت :  

 کار در واحد و كانیزاسیونرعایت حداکثر ایمنی انسانی  -

 توجهات زیست محیطی : 

 تو ید الاستومرهای مصنوعی تجدید پذیر -
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 استاندارد آموزش  

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 اکریلات - اتیلن کوپلیمر با آن قیاس و اکریلیک ستومرهایالا تو ید

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 1 8 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 اکریلیک الاستومرهای -

 اکریلات - اتیلن کوپلیمر -

 اکریلیک الاستومرهایهای تو ید فرایند -

 و تاثیر آن روی خواص  اکریلیک الاستومرهایساختمان  -

 اکریلیک الاستومرهایاصول آمیزه کاری  -

 اکریلیک الاستومرهایاصول فراورش  -

 اکریلیک الاستومرهایویژگی های آمیزه های و كانیزه شده ی  -

 اکریلیک الاستومرهایکاربردهای  -

 اکریلیک الاستومرهایابت با مواد قابل رق -

 

 دقیقه 20

 دقیقه 20

 دقیقه 20

 دقیقه 10

 دقیقه 10

 دقیقه 10

 دقیقه 10

 دقیقه 10

 دقیقه 10

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

ماکت واحد  -

 و كانیزاسیون

 اکسترودر -

دستگاه قا ب گیری  -

 تزریقی

 

 مهارت : 

 اکریلیک الاستومرهایفرایندهای تو ید  آنا یز-

 بر روی خواص آن اکریلیک الاستومرهایجزیه و تحلیل ساختمان ت -

 اکریلیک الاستومرهایآمیزه کاری  -

 اکریلیک الاستومرهایفراورش  -

 اکریلیک الاستومرهایآنا یز ویژگی های آمیزه های و كانیزه شده ی  -

 اکریلیک الاستومرهایتجزیه و تحلیل کاربردهای  -

 اکریلیک الاستومرهایابت با تجزیه و تحلیل مواد قابل رق -

  

1 

1 

1 

1 

1 

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 اکریلات - اتیلن کوپلیمر با آن قیاس و اکریلیک الاستومرهای تو ید

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط زیست محیطيتوجهات 

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 الاستومرهای اکریلیکافزایش ظرفیت تو ید داخلی  -

 اکریلات -کوپلیمر اتیلن افزایش ظرفیت تو ید داخلی  -

 ایمنی و بهداشت :  

 کار در واحد و كانیزاسیونرعایت حداکثر ایمنی انسانی  -

 حیطی : توجهات زیست م

 تو ید الاستومرهای مصنوعی تجدید پذیر -
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 تو ید محصولات چند تراکمی و چند افزایشی

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 8 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

، مواد  تجهیزات ، ابزار

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 پلی سیلوکسان )سیلیكون رابر( -

 پلی سو فید رابرها -

 الاستومر پلی اتر و پلی استر -

 الاستومرهای پلی یورتان -

 

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

ماکت واحد  -

 و كانیزاسیون

 اکسترودر -

گیری  دستگاه قا ب -

 تزریقی

 

 

 مهارت : 

 پلی سیلوکسان )سیلیكون رابر(تو ید، آمیزه کاری و فراورش  -

 پلی سو فید رابرهاتو ید، آمیزه کاری و فراورش  -

 الاستومر پلی اتر و پلی استرتو ید، آمیزه کاری و فراورش  -

 الاستومرهای پلی یورتانتو ید، آمیزه کاری و فراورش  -

  

2 

2 

2 

2 

 

 : نگرش 

 الاستومرهای پلی یورتانافزایش ظرفیت تو ید داخلی  -

 پلی استر مورد نیاز صنایع نساجیافزایش ظرفیت تو ید داخلی  -

 ایمنی و بهداشت : 

 کار در واحد و كانیزاسیونرعایت حداکثر ایمنی انسانی  -

 توجهات زیست محیطی : 

 تو ید الاستومرهای مصنوعی تجدید پذیر -
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 ارد آموزش استاند 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 الاستومرها ترموپلاستیک تو ید

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

2 1 8 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 رهاساختمان ترمو پلاستیک الاستوم -
 اصول دسته بندی ترمو پلاستیک الاستومرها -

 کو پلیمرهای بلوکی یا چند قسمتی 

 کو پلیمرهای سه بلوکی استایرن 

 پلی یورتان های ترموپلاستیک 

 کو پلی استرهای ترموپلاستیک 

 کو پلیمرهای بلوکی پلی اتر/ پلی آمید 

 آ یاژهای الاستومرها و ترمو پلاستیک ها -

 
 دقیقه ۴0

1 
 
 
 
 
 
 
 

 دقیقه ۴0

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

ماکت واحد  -

 و كانیزاسیون

 اکسترودر -

دستگاه قا ب گیری  -

 تزریقی

 

 

 

 مهارت : 
 آنا یز ساختمان ترمو پلاستیک الاستومر ها -
 دسته بندی ترمو پلاستیک الاستومرها -
 تو ید آ یاژهای الاستومرها و ترمو پلاستیک ها -
 الاستومرها ترموپلاستیکبرد های مختلف مقایسه ویژگی ها و کار -

  
1.5 
1.5 
1.5 
1.5 

 

 نگرش : 

 کاهش وابستگی به کشورهای خارجی -

 ایمنی و بهداشت : 

 حداکثر ایمنی انسانیرعایت   -

 توجهات زیست محیطی : 

 تو ید الاستومرهای مصنوعی تجدید پذیر -
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  برگه استاندارد تجهيزات -

 

وجه : ت  

نفر در نظر گرفته شود .  51تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت  -  

 توضيحات  تعداد  ت فني و دقيق مشخصا نام  رديف

  نفر ۴یک دستگاه برای هر  Ram 4GB  ،DVDRWپردازنده دوهسته ای ،  رایانه 1

  یک دستگاه برای هر کارگاه .................................. دیتا پروژکتور 2

 یک دستگاه برای هر کارگاه .................................. وایت برد 3
 

 

4 
 رایانه 

CPU Dual Core 

 گیگابایت رم 2حداقل 
  دستگاهیک 

  دستگاهیک  اداری دیتا پروژکتور 5

  عدد هر نفر 1 - میز 6

  عدد هر نفر 1 - صند ی 7

  عدد هر نفر 1 با فضای یک گیگا بایت فلش مموری 8

  دستگاهیک   یزری )سیاه و سفید(  پرینتر 9

  دستگاهیک   Single Screw دستگاه اکسترودر  11

قا ب گیری  11

 تزریقی

  دستگاهیک  تجاری موجود در بازار

عدد بر ای هر کارگاه 2 کپسول آتش نشانی کپسول آتش نشانی 12   

عدد بر ای هر کارگاه 2 وسایل ضروری جعبه کمكهای او یه 13   

http://trade.indiamart.com/details.mp?offer=1587169
http://trade.indiamart.com/details.mp?offer=1587169


 26 

 

 

 

برگه استاندارد مواد  -    

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

عدد 2برا ی هر نفر  مداد،خودکار،تراش،پاک کن  وازم ا تحریر 5   

عدد بر ای هر کارگاه 2 ----------- ماژیک وایت برد 2   

 –استایرن  نیرز 3

 بوتادین

  کیلو گرم یک گرید صنعتی

  کیلوگرمیک  گرید تجاری طبیعیکائوچوی  1

     

 

 توجه : 

نفر محاسبه شود . 51مواد به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفيت  -  
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برگه استاندارد ابزار  -                    

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود -

 

 

ت فني و دقيق مشخصا نام  رديف  توضيحات  تعداد  

5 
نفر یک عدد 3برای هر هر نوع ماشین حساب قابل استفاده می باشد. ماشین حساب  

 

2 
   

 

3 
   

 

4 
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 وين و آموزش استاندارد (منابع و نرم افزار هاي آموزشي ) اصلي مورد استفاده در تد -

 محل نشر سال نشر مترجم مولف عنوان منبع يا نرم افزار رديف

ناشر يا توليد 

 كننده

0 Handbook of 

Plastics, 

Elastomers 

and 

Composites 

Charles 

Harper 

- 2002 New 

york 

Mc Grow 

Hill 

2 Principle of 

Polymerization 

Procecc in 

Synthetic 

Rubber 

Production 

Morton  1983 Houtson ACS 

 

 

 

 

   ساير منابع و محتواهاي آموزشي ) پيشنهادي گروه تدوين استاندارد ( علاوه بر منابع اصلي -

 سال نشر نام كتاب يا جزوه رديف

مولف / 

 مولفين

 مترجم/

 مترجمين

 توضيحات ناشر محل نشر

1 Polybutadiene 

Vulcanization 

1965 Bachin - Ind. 

Eng. 

Chem. 

 

ACS - 

2 Principle of 

Polymerization 

1981 Odian  New 

york 

J.Wiley 

& Sons 
 

3        
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 فهرست سايت هاي قابل استفاده در آموزش استاندارد

 1. http://www.caucho.com/ 

 2. http://petrochem-ir.net 

 3. http://www.shana.ir/ 

 4. http://www.iranpolymer.com/ 

 5. http://www.irche.com 

 6. http://www.ipsir.org/ 

 7. http://www.iranpolymerinstitute.org/ 

 8. http://www.polyresinco.com/ 

 9. http://www.parmai.com 

 10. http://www.polymer.com/ 
 

http://www.caucho.com/
http://www.caucho.com/
http://petrochem-ir.net/
http://www.shana.ir/
http://www.iranpolymer.com/
http://www.irche.com/
http://www.ipsir.org/
http://www.iranpolymerinstitute.org/
http://www.polyresinco.com/
http://www.parmai.com/
http://www.polymer.com/

