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 مهارت سنجش و ريزي برنامه ،پژوهش معاونت

 ريزي درسی طرح و برنامه پژوهش، دفتر

 

  

 شايستگيد استاندار
 

و آلاينده هاي زيست  عوامل زيان آوربازيافت 

 گرمدر خط گالوانیزه صنعت  درمحیطی 

 

 شغلی گروه

 صنايع شیمیايی

  استاندارد ملی کد

1 1 0 0 8 1 0 0 4 0 3 3 3 1 3 

شناسه  نسخه

 شايستگی

سطح  شناسه گروه شناسه شغل

 مهارت
ISCO-08 

 

 

 10/5/1401: تاريخ تدوين استاندارد
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 درسی برنامه ريزي و طرح، پژوهش دفتر: استاندارد تصويب و محتوا تدوين بر نظارت

 313330400180011 :شايستگی استاندارد شناسايی ملی کد

 

 صنايع شیمیاييدرسي:  یريزاعضاء کارگروه برنامه 

 سابقه/تجربه

 کار
 تخصصي رشته شغل سمت در کارگروه

 مدرک آخرين

 تحصیلي

نام و نام 

 خانوادگي
 رديف

سال 6  
 شاغل-صنف نماينده-مدرس

کار بازار خبره  
 شیمي

 آزمايشگاه کارشناس
گام صنعتي شرکت  

لیسانس فوق غلامعلي محمد   1 

سال 6  
 بازار خبره شاغل-صنف نماينده

 کار
شیمي مهندسي  

 آزمايشگاه کارشناس
گام صنعتي شرکت  

 لیسانس
 پرنیان

 جلالوندی
2 

سال 20  
 بازار خبره شاغل-صنف نماينده

 کار
 مکانیک

 شرکت آزمايشگاه مدير
گام صنعتي  

گازراني راوح لیسانس  3 

سال 10  
 بازار خبره شاغل-صنف نماينده

 کار
 مکانیک

 شرکت تولید مدير
گام صنعتي  

اطیب امیر لیسانس  4 

 سال 8
 بازار خبره شاغل-صنف نماينده

 کار
 مکانیک

 آزمايشگاه کارشناس
 گام صنعتي شرکت

 5 يعقوبي عبدالله لیسانس

 سال 27
دفتر پژوهش ، طرح  دبیرکارگروه

 برنامه ريزی درسي و
 اتومبیل صنايع

 زبان و اتومبیل صنايع
 انگلیسي

 کارشناسي
 خلیل ابراهیم

 زاده
6 

 

 

 

 

 ريزي درسی آدرس: دفتر پژوهش، طرح و برنامه

 اي کشورخوش جنوبی، سازمان آموزش فنی و حرفه ابانیآزادي، نبش خ ابانیتهران، خ

  66583658دورنگار 

  66583628تلفن 

 rpc@irantvto.ir:  كییآدرس الكترون
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 شايستگی استانداردشناسنامه 

 

با کد  رمگدر خط  بازيافت عوامل زيان آور و آلاينده های زيست محیطي در صنعت گالوانیزه شايستگياستاندارد 

 ريزی درسي تدوين و درای، صاحبان مشاغل، مربیان و کارشناسان برنامهبا مشارکت خبرگان حرفه 313330400180011

ری ت بارگذاتاندارد مهاربررسي و به تصويب رسید و در سامانه ملي اسصنايع شیمیايي  گروه شغلي24/3/1401مورخ جلسه 

 گرديد.

 

 روزرسانيسوابق بازنگری و ب

 شماره ويرايش  تاريخ و تغییرات اعمال شده توضیحات

   

 

فاده مادی و نه سوء استهرگوای کشور بوده و کلیه حقوق مادی و معنوی اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 معنوی از آن موجب پیگرد قانوني است.

ر د، لاحي خودقطه نظرات اصنبا ارسال  آيددعوت بعمل مي ای، صاحبان مشاغل و خبرگان حرفهمتخصصان ،حبنظرانااز ص

 با نیازهای اکنون و آينده بازار کار، مشارکت نمايند. استاندارد انطباق بیشتر اين

 

 اي کشوروزش فنی و حرفهسازمان آم

 ريزي و سنجش مهارتمعاونت پژوهش، برنامه

 ريزي درسیدفتر پژوهش، طرح و برنامه

 جنوبیخوش خیابان نبش  ،خیابان آزاديتهران، 

 021 -66583628تلفن: 

 rpc@irantvto.irايمیل: 

   irantvto.ir.rpcسامانه ملی استاندارد مهارت: 

 

mailto:rpc@irantvto.ir
mailto:rpc@irantvto.ir
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 تعاريف اصطلاحات بكار رفته در اين استاندارد

 باشد.ها و شرايط گوناگون به طور موثر و کارا برابر استاندارد ميتوانايي انجام کار در محیط شايستگی؛

های قاراردادی اسات کاه باه منظاور شناساايي و شناساه ISCO-2008طبقه بندی مشااغل  ای از اعداد برگرفته از سند بین الملليمجموعه کد؛

 شود.استانداردها تعیین مي

حرف در يک  بندی شغل وبندی شده، در مباني و اصول مشترک بوده و در طبقهای از چند شغل همگن که در يک گروه بزرگ دستهمجموعه حرفه؛

 گیرند.سطح مهارت و تخصص قرار مي

ر شغل و حرفه مورد های شايستگي، استاندارد عملکرد و تجهیزات و ابزار مورد نیاز برای انجام کار دنقشه کاری شامل مولفه استاندارد شايستگی؛

 باشد. نظر مي

ه شاغلي، بیال جايگاه،کارهاا، ارتبااا باا مشااغل ديگار در ياک حاوزترين عناصر يک شغل يا شايستگي از قای شامل مهمبیانیه شرح استاندارد؛

 باشد.کاری و استاندارد عملکرد مورد نیاز مييطها، شرامسئولیت

ابل اندازه گیری قملي بوده و مراحل کار از تجزيه و تحلیل حرفه، وظايف و تکالیف کاری نشات گرفته و نشان دهنده مرحله يک کار ع مراحل کار؛

 مي باشد. و مشاهده 

م کار باا اساتفاده از نامند. که شامل انجاسطح قابل قبول برای انجام يک کار در يک حرفه يا شغل را استاندارد عملکرد کار مي استاندارد عملكرد؛

 باشد.تجهیزات، ابزار و مطابق با استانداردهای کاری ملي و بین المللي مي

 باشد. ساعت آموزش مي 30تعیین کننده ارزش آموزشي هر شايستگي است و هر واحد آن معادل  اعتبار؛

 است. ISCO-2008سطح سند  4نشان دهنده سطح مهارت مطابق  سطح مهارت؛

 باشد.مي ISCO-2008نشان دهنده حداقل سطح آموزش مورد نیاز برای کار درسطح مهارت خاص مطابق با سند  سطح ايسكد مورد نیاز؛

 باشد.ميفه مورد نظر در شغل و حرشامل اجزای شايستگي دانش، مهارت و نگرش مورد نیاز برای انجام کار  هاي شايستگی؛مولفه

تواناد شاامل علاوم پاياه، های ذهني لازم برای رسیدن به يک شايساتگي اسات کاه ميای از معلومات نظری و توانمندیحداقل مجموعه دانش؛

 بان فني باشد. تکنولوژی و ز

 شود. های عملي ارجاع ميحداقل هماهنگي بین ذهن و جسم برای رسیدن به يک توانمندی يا شايستگي است که معمولاً به مهارت مهارت؛

 . باشدای ميهای غیرفني و اخلاق حرفهای از رفتارهای عاطفي که برای شايستگي در يک کار مورد نیاز است و شامل مهارتمجموعه نگرش؛

 شود.مواردی است که عدم يا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کار مي ايمنی و  بهداشت؛

 ملاحظاتي است که در هر شغل بايد رعايت شود تا کمترين آسیب به محیط زيست وارد گردد. توجهات زيست محیطی؛

 مطابق استاندارد شايستگي است.حداقل امکانات مورد نیاز برای اجرای آموزش  تجهیزات، ابزار و مواد مصرفی؛
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 3133 د:ک تصديان کنترل ماشین آلات فرآوری شیمیايي موادم عنوان حرفه:

يسات بازيافت عوامل زيان آور و آلايناده هاای ز عنوان استاندارد شايستگی:

  محیطي در صنعت گالوانیزه در خط گرم

 313330400180011 کد:

 

   استانداردشرح  

حیطي در ای زيست مهينده بازيافت عوامل زيان آور و آلا »ارت و نگرش لازم جهت انجام کاراين استاندارد شامل دانش، مه

و مراحل  ی محیط کارها و شرايط گوناگون به طور موثر و کارا بر اساس استانداردهادر محیط « صنعت گالوانیزه در خط گرم

 باشد.کاری زير مي

 ارمراحل ک 

 پسماند تيريدر مبحث مد گزارش دهي-1

 ریگ يدر وان چرب ندهيعوامل آلا بکارگیری-2

 دیاس یدر وان ها ندهيعوامل آلا بکارگیری -3

 در وان شستشو و فلاکس ندهيعوامل آلا بکارگیری -4

 کرومات یدر وان د ندهيعوامل آلا بکارگیری -5

 عاتي، جهت کاهش ضا دیمتناسب با تول یراهکار ها ارائه-6

 

  استاندارد عملكرد 

 و هاا نقاش سااسا بار در محیط هاا بازيافت عوامل زيان آور و آلاينده های زيست محیطي در صنعت گالوانیزه در خط گرم

 شغليهای استاندارد و ها دستورالعمل با مطابق و ها مسئولیت

 

 سطح مهارت شايستگی 

 مهارت  (3سطح )

 سطح ايسكد مورد نیاز 

 ديپلم 

  اعتبار 

 (واحد1يک)
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 مولفه هاي شايستگی مراحل کار رديف

1 

در  گزارش دهي

 تيريمبحث مد

 پسماند

 دانش:

  گالوانیزه صنعت تاريخچه-

 اولیه تعاريف-

  تولید خط در مواد انواع-

 استاندارد و ها آلاينده زيست محیط  ضوابط-

 مهارت:

 گرم گالوانیزه صنعت تولید خط با کار-

 گالوانیزه صنعت کاربردی اصطلاحات گیری بکار-

 گالوانیزه صنعت های آلاينده با کار-

2 

 عوامل بکارگیری

 چربي وان در آلاينده

 گیر

 دانش:

 (  بازی – اسیدی)گیر چربي انواع-

 گیر چربي ترکیبات آنالیز انواع-

 استاندارد و ها آلاينده زيست محیط  ضوابط-

 مهارت:

  گالوانیزه صنعت در مناسب گیر چربي انتخاب-

  گیر چربي وان از موثر بکارگیری-

   بهینه دمای انتخاب-

 ضايعات کاهش و تولید هزينه کاهش-

3 
 عوامل بکارگیری

 اسید وان در آلاينده

 دانش:

 گرم گالوانیزه صنعت در استفاده مورد های اسید انواع-

  اسید مناسب غلظت- 

 صنايع ساير در اسید ضايعات -

 استاندارد و ها آلاينده زيست محیط  ضوابط-
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 مولفه هاي شايستگی مراحل کار رديف

 مهارت:

  گرم گالوانیزه صنعت در مناسب اسید انتخاب-

   اسید وان از موثر بکارگیری-

  اسید وان آنالیز- 

 تولید و ضايعات هزينه کاهش روش گیری بکار-

4 

 عوامل بکارگیری

 شستشو وان در آلاينده

 فلاکس و

 دانش:

  فلاکس-

 آمونیوم کلريد و روی کلريد مشخصات-

  بهینه فلاکس مشخصات-

 استاندارد و ها آلاينده زيست محیط  ضوابط-

 آلاينده محیطي زيست اثرات انواع کاربرد-

 مهارت:

 مذاب وان ضايعات از مناسب فلاکس تولید-

 تولید شده تمام هزينه کاهش و ضايعات کاهش-

 فلاکس وان آنالیز-

5 

 عوامل بکارگیری

 دی وان در آلاينده

 پتاسیم کرومات

 دانش:

  گرم گالوانیزه صنعت در شوره ايجاد از جلوگیری های روش-

 پتاسیم کرومات دی وان در آلاينده عوامل-

 استاندارد و ها آلاينده زيست محیط  ضوابط-

 آلاينده محیطي زيست اثرات انواع کاربرد-

 مهارت:

 خطر بي و جايگزين های روش انتخاب-

 خطر پر ضايعات حذف-

 دانش: هااای راهکااار ارائااه 6
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 مولفه هاي شايستگی مراحل کار رديف

 ، تولیااد بااا متناسااب

 ضايعات کاهش جهت

  شیمي علم در ضايعات-

  صنعتي های فرآيند-

 صنعتي های فرآيند به آن توسعه و آزمايشگاهي ابعاد در آزمايش انواع-

 مهارت:

 مناسب مکان در صنعتي واحدهای جانمايي -

  تولید های هزينه کاهش-

 ضايعات کاهش-

 

 نگرش

 ضايعات حاصل از تولید و بازيابي وجه به دقت و ت -

 استفاده مجدد مواد جهت کاهش هزينه تمام شده-

 حیطيرفه جويي در زمان و مواد مصرفي و تولید اقتصادی و بصرفه و کاهش آلاينده های درجه يک زيست مص-

 صرفه جويي در زمان و مواد مصرفي-

 

 ايمنی و بهداشت

 رعايت ايمني و بهداشت فردی در مواجهه با  عوامل شیمیايي پر خطر -

 رعايت نکات ايمني در محیط کار -

 
 توجهات زيست محیطی

 اطراف و کاهش ضايعات صنعتيتوجه به تاثیرات فعالیت صنعتي در محیط  -

 رعايت حدود مجاز آلاينده ها - 

 جلوگیری از تولید ضايعات پر خطر  -
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 تجهیزات

 مشخصات فني عنوان رديف

 سانتیمتر 120×50 تابلو وايت برد 1

 پ تاپل رايانه 2

 1200×1800با وضوح تصوير  ويديو پروژکتور 3

 اتومات 3 × 2 پرده نمايش 4

 چوبي يا پلاستیک صندلي کارآموز 5

 چرمي صندلي مربي 6

 چرمي میز مربي 7

 CO2 پودر و گاز کپسول آتش نشاني 8

 حاوی تمامي موارد لازم و کافي های اولیه جعبه کمک 9

 درب دار سطل زباله 10

 وايت بردويژه  تخته پاک کن 11

 

 ابزار

 مشخصات فني عنوان رديف

 کار در ارتفاع، کار ساده ساختماني، کار در فضاهای بسته کلاه ايمني 1

 يشیمیايپنجه فولادی،کف فولادی، ضد لغزش، مخصوص برق، صنايع  کفش ايمني 2

3 
نايع ي،صبرشکاری، جوشکاری، کار در ارتفاع، شیمیايي،صنايع از غذاي دستکش کار

 شیمیايي،کار با ترکیبات آلي

 جوشکاری، برشکاری، سنگ زني )با حفاظ جانبي(، گاگل ها عینک ايمني 4

 داخل گوش، روی گوش گوشي ايمني 5

 shield Facجوشکاری، فیلتردار،سوپاپ دار، ماسک 6

 طناب نجات، کارابین، هارنس تجهیزات کار در ارتفاع 7
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 ابزار

 مشخصات فني عنوان رديف

 کتاني سرهم، باراني ها،لباس با قابلیت ديد بال باس کارل 8

 CO2آب، فوم، هالون پودر و گاز،  کپسول های آتش نشاني 9

 

 مواد مصرفي

 مشخصات فني عنوان رديف

 A4 کاغذ 1

 آبي خودکار 2

 آبي، مشکي، قرمز ماژيک وايت برد 3

 متوسط کیسه زباله 4

 

 


