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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 721220110050002 :شغل آموزش کد ملي شناسايي 

 

 جوشکاری وبازرسی جوشریزی درسی  :اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  ام و نام خانوادگین ردیف

 سال9 مدرس دانشگاه جوشکاری  دکتری منصور صادقی نسب 1

 سال10 هیئت علمی دانشگاه متالورژی دکتری احمد کیوانی 2

 مدیریت صنعتی کارشناسی صادق صدیقی هفشجانی 3
دبیر انجمن علوم و تکنولوزی 

 جوش هفشجان
 سال18

 سال6 بازرس جوش جوشکاری کارشناسی جواد مراد زاده 4

 سال8 جوشکار کاربید جوشکاری کارشناسی نوید صانعی 5

 سال4 جوشکار کاربید متالورژی کارشناسی حسن شیخ 6

 سالHSE 5 مهندسی پزشکی کارشناسی محسن هفشجانی 7

 سال12 بازرس جوش مکانیک جامدات کارشناسی علی جهانبخش 8

 سال10 فنی و حرفه ای مربی سازمان صنعتی متالورژی کارشناسی علی کوهی ور  9

 صنایع خودرو و زبان انگلیسی کارشناسی ابراهیم خلیل زاده 10
 دبیر کارگروه برنامه ریزی درسی

 جوشکاری و بازرسی جوش
 سال25

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

برگیزار گرديید  جوشکاري وبازرسیي جیوش برنامه ريزي درسي با حضور اعضاي کارگروه3/11/1399طي جلسه اي که در تاريخ 

 ()صنايع دیکاربجوشکار بررسي و تحت عنوان شغل  721220110050001 با کد  ()صنايع دیجوشکار کارب آموزش شغل استاندارد

 مورد تائید قرار گرفت .  721220110050002با کد 

معنوي  اي کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي وزمان آموزش فني و حرفهکلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سا

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الکترونیکي : 
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 عاريف : ت
 استاندارد شغل : 
 اي نيو  نتتو  سوتاندارد ررهو هاي مورد نياز براي عملكرد موورر در ميويك روار را نوينود در بازوي از مووارد اها و توانمنديمشخصات شايستگي

 .شودمي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل. ي يادنيري براي رسيدن ب  شايستگينقش 

 :  نام يك شغل 
 شود. رود اطلاق ميهاي خاص ر  از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مياي از وظايف و توانمنديب  مجموع 

 شرح شغل : 
هوا، ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، رارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگور در يوك رووزه شوغلي، مسو و ي اي شامل مهمبياني 

 تاندارد عملكرد مورد نياز شغل. شرايك راري و اس

 طول دوره آموزش : 
 يك استاندارد آموزشي.  ات مورد نياز براي رسيدن ب رداقل زمان و جلس

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود. هايي ر  از يك رارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار ميها و تواناييرداقل شايستگي

 كارورزي:
نيرد و ضرورت دارد شاغلي اس  ر  باد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي ب  صورت ميدود يا با مار  صورت ميرارورزي صرها در م

 د در ميل آموزش ب  صورت ت وريوكر  در آن مشاغل خاص مييك واقاي براي مدتي تاريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ر  هر
 نردد.(ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقاي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نميآموزد و با استتاده از عكس مي

 ارزشيابي : 
اي رتبي عملي و اخلاق ررهو ، عمليبخش   ، ر  شامل سآوري شواهد و قزاوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خيرهرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان : صلاحيت حرفه
 رود.اي ر  از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار ميهاي آموزشي و رره رداقل توانمندي

 شايستگي : 
 ها و شرايك نونانون ب  طور مورر و رارا برابر استاندارد. توانايي انجام رار در مييك

 دانش : 
، رياضويتوانود شوامل علووم هاي )ر  مي   يك شايستگي يا تواناييهاي ذهني لازم براي رسيدن باي از مالومات نظري و توانمنديرداقل مجموع 

 ، تكنو وژي و زبان هني باشد. (، زيس  شناسي، شيميهي يك

 مهارت : 
 شود. هاي عملي ارجاع ميرداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. مامولاً ب  مهارت

 نگرش : 
 باشد.  اي مياخلاق رره  هاي غير هني وعاطتي ر  براي شايستگي در يك رار مورد نياز اس  و شامل مهارت اي از رهتارهايمجموع 

 ايمني : 
 شود.مواردي اس  ر  عدم يا انجام ندادن صييح آن موجب بروز روادث و خطرات در مييك رار مي

 توجهات زيست محيطي :

 شود ر  رمترين آسيب ب  مييك زيس  وارد نردد.ملارظاتي اس  ر  در هر شغل بايد رعاي  و عمل 
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 : شغل استاندارد آموزش نام 

 )صنايع( جوشکار کاربید

 :شغلاستاندارد آموزش شرح 

 و هیجزت تگی هایشامل شایس کهمی باشد حوزه صنعت جوشکاری و بازرسی جوش غل از مشا )صنایع( کاربید جوشکار

شه قن و یکار مونتاژ ، با شعله گاز یکار برش ، کار طیو بهداشت مح یمنیاصول ا تیرعا،  دیکارب یجوشکار لیتحل

 یجوشکار ، ات هدر تمام حال  یدست شیمس و فولاد نرم با روش پ یجوشکاری ، جوشکار یعلائم اختصار یخوان

 یرو جوشکا تساخ رمن یکار میلح،  با شعله گاز یکار میلح،  در تمام حالت ها یمس و فولاد نرم با روش پس دست

 تجهیزات عمیرکارانتمی باشد و با مشاغل وتست کویل  شده یقطعات جوشکار تیفیک کنترل،  اتصالات و انشعابات 

 کاری در ارتباط می باشدجوشکاری، فروشندگان تجهیزات و مواد مصرفی جوش

 : وروديهاي کارآموز ويژگي

 پایان دوره اول متوسطه )پایان دوره راهنمایی(میزان تحصیلات : حداقل 

  داشتن سلامت کامل جسمی و ذهنی:  و ذهني توانايي جسميحداقل 

 ندارد : نیازهاي پیشمهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت  440طول دوره آموزش             :      

 ساعت  120  ی زمان آموزش نظري       :   

 ساعت 320  ی زمان آموزش عملي        :  

 ساعت     کارورزي               :     زمان ی 

  ساعت      ی زمان پروژه                   :    

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25کتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10: اياخلاق حرفه -

 اي مربیان :هاي حرفهصلاحیت

 لن یا کاربید اکسی استیدر زمینه جوشکاری وآموزش سال سابقه کار 2لیسانس جوشکاری ،متالورژی یا مکانیک با 
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

شی از سوختن یک گاز سوختنی مانند استیلن جوشکاری اکسی گاز یا اکُسی استیلن، از انواع جوشکاری ذوبی است که از انرژی حرارتی نا

برای ذوب کردن درز اتصال و سیم جوش فلزی بدون روپوش استفاده می شود. در جوشکاری اکسی استیلن روی دسته مشعل جوشکاری 

اکسی گاز مشعل های جوشکاری .شیرهای کنترل جریان گاز وجود دارد که مقدار جریان گاز خروجی به طرف سرمشعل را کنترل می کنند

دارای محفظه ای به منظور مخلوط شدن گازها هستند. سرمشعل نیز همگراست که باعث تمرکز شعله و گرما در سطح کوچکی از محل درز 

به دلیل خصوصیات منحصر جوشکاری کاربید  اتصال دو قطعه می شود. این موضوع سبب می شود تا سریع تر به درجه حرارت ذوب برسد

باشد که درصد وزنی یک گاز هیدروکربنی می 2H2C گاز استیلن با فرمول شیمیاییباشد. ت دارای کاربرد وسیعی میفرد خود در صنعبه

باشد. بدبو بودن تر از هوا بوده و دارای بوی نامطبوعی میکربن آن بیشتر از گازهای هیدورکربنی دیگر است. این گازها بدون رنگ و سبک

به دست  کاربید باشد. گاز استیلن را از تماس آب بر روی سنگظیر سولفورهیدروژن و فسفر هیدروژن میهای نآن به دلیل وجود ناخالصی

ورق های نازک فولادی ،اگزوز سازی ، مله جوشکاری از ج ا در صنعت دارای کاربرد گوناگونیحرارت حاصل از سوختن گازه.آورندمی

 سطح میباشد جوشکار کاربید یکی از مشاغل پر درامد در صنعت جوشکاری استروکش کاری جوشکاری لوله ها و ورق های مسی ، 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Oxy-Fuel Gas Welding (OFW) 
Oxy-Acetylene Gas Welding ( OAW) 
Flame Welding 
Gas Welding 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

ASME  
API  

AWS  

  1گاز درجه جوشکار 

 2جوشکار گاز درجه 

 بازرس فني جوش 

 

 شناسي و سطح سختي کار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب  

 ...طبق سند و مرجع ...................................                     ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 ....طبق سند و مرجع ....................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

 د :  نیاز به استعلام از وزارت کار    
           

 

 

https://fa.wikipedia.org/wiki/%DA%A9%D8%A7%D8%B1%D8%A8%DB%8C%D8%AF
https://fa.wikipedia.org/wiki/%DA%A9%D8%A7%D8%B1%D8%A8%DB%8C%D8%AF
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 استاندارد آموزش شغل

 ها شايستگي -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 70 50 20 جوشکاری کاربید لیتحل و هیتجز 1

 20 14 6 کار طیو بهداشت مح یمنیاصول ا تیرعا 2

 25 20 5 برش کاری با شعله گاز 3

 25 16 9 کاری و نقشه خوانی علائم اختصاری جوشکاریونتاژ م 4

 70 50 20 جوشکاری مس و فولاد نرم با روش پیش دستی  در تمام حالت ها 5

 70 50 20 جوشکاری مس و فولاد نرم با روش پس دستی در تمام حالت ها 6

 25 20 5 لحیم کاری با شعله گاز 7

 25 20 5 لحیم کاری نرم 8

 80 60 20 جوشکاری اتصالات و انشعابات ساخت و  9

 30 20 10 لیشده و تست کو یقطعات جوشکار تیفیکنترل ک 10

 440 320 120 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

  ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 جوشکاری کاربید لیتحل و هیتجز

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

20 50 70 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه  دانش :

 کپسول آتشنشانی

 جعبه کمک های اولیه

 وسایل کمک آموزشی

 انواع گونیا

 سوزن خط کش

 سنبه نشان خط کش

زاویه سنج 

پرگار قلاویز 

 حدیده

 انواع مته

انواع کولیس  

 انواع سوهان

 جزوات آموزشی

    مبانی جوشکاری کاربید-

    ربیدانواع آلیاژهای آهنی و غیر آهنی قابل جوشکاری با کا_

    گازهای جوشکاری  ولیدتروش های  -

    جوشکاری گازهای نگهداری ، حمل ونقل کپسول  اصول -

    انواع سیم جوش براساس نوع کاربرد -

     کاربیدرد نیاز جوشکاری انواع آچار و ابزارهای مو- 

  مهارت :

    انواع سیم جوش های مصرفی تجزیه و تحلیل  -

ای هتشخیص انواع آلیاژ ها بر اساس نوع کاربرد و مشخصه  -

 فیزیکی آنها

   

    تجزیه و تحلیل انواع گازهای جوشکاری  -

    نگهداری و حمل و نقل کپسول های گاز  -

 نگرش :

  نقل کپسول های گازو حمل ،صحیح و توجه به اهمیت نگهداری  درک -

 ودن اطلاعات تخصصی جوشکاری کاربیدبروز نم-رعایت اخلاق حرفه ای-

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت اصول ارگونومی -

 استفاده از وسایل حفاظت فردی -

  توجهات زیست محیطی :

 مدیریت مصرف انرژی – آراستگی محیط کار-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 کار طیو بهداشت مح یمنیاصول ا تیرعا

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

6 14 20 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 فیلم آموزشی   دانش :

 کپسول آتش نشانی 

 وسترهای آموزشیپ

 نمونه کمربند ایمنی 

 ماسک تنفسی  

 کلاه ایمنی

گوشی ضد صوت و ارتعاش  

 ماسک جوشکاری

    نعت جوشکاری کاربید اصول ایمنی در ص-

    ی از جوشکاری کاربیدانواع خطرات ناش-

    (Permitsمقررات ایمنی  مجوزهای انجام کار )  وقوانین -

    اولیهمفاهیم پایه کمک های -

  مهارت :

    یآتش سوز یجوشکار یبرق گرفتگ خطرات صیتشخ-

    یاز خطرات احتمال یریشگیاقدام مناسب جهت پانجام -

    نجام کارا نیح و بهداشت یمنیو مقررات ا نیقوان یریبکارگ-

 نگرش:

 دقت در انجام کار-

 رعایت اصول اولیه کارگاهی-

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت ایمنی و بهداشت محیط کار -

 رعایت اصول ارگونومی-

 استفاده از وسایل حفاظت فردی-

 محیطی :توجهات زیست

 آراستگی محیط کار -

 مدیریت مصرف انرژی-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 برش کاري با شعله گازعنوان : 

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 20 25 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 میز کار و گیره   دانش :

 متوسط  10سوهان تخت 

 دستگاه برش پلاسما  

 عکس یا پوستر 

مشعل برشکاری فشارضعیف 

 با متعلقات و فشار قوی

 کپسول گاز

 کپسول اکسیژن

نازل  سوهان پاک کن
 مشعل

عینک و دستکش 
 مخصوص برشکاری

 AWS.Z49.1استاندارد 

 ISO9013استاندارد 

 جداول و دستورالعمل برش

 کپسول آتش نشانی

 جعبه کمک های اولیه 

    روش های برشکاری با شعله گاز -

    تجهیزات مورد استفاده در برشکاریانواع -

    برشکاری های العمل دستورجداول و کاربرد  -

    برشکاری و اصول آماده سازی اتصالتکنیک  -

  مهارت

    ل روش های مختلف برشکاریتجزیه و تحلی -

    انجام عملیات برشکاری -

    از جداول و دستورالعمل های برشکاری استفاده -

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 صرفه جویی در مواد مصرفی -

 : ایمنی و بهداشت 

 دستگاه سازنده عملدستورال طبق برش های دستگاه با کار هنگام ایمنی موارد رعایت-

 تنفسی و جوشکاری ماسک ، حفاظتی و برشکاری عینک از استفاده-

 

 توجهات زیست محیطی :

 آراستگی محیط کار -

 مناسب مکان در برش ضایعات آوری جمع -
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش ی تحلیبرگه -

مونتاژ  کاري و نقشه خواني علائم عنوان : 

 اختصاري جوشکاري

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

9 16 25 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

انواع نقشه های جوشکاری و   دانش :

 ه استاندارد های مربوط

 رایانه

 کپسول آتشنشانی

جعبه کمک های اولیه 

وسایل کمک آموزشی 

 میز مونتاژ

دستگاه سنگ فیبری 

دستگاه فرز انگشتی 

صفحه سنگ ساب 

صفحه سنگ برش 

 سنگ انگشتی

سنبه نشان 

خط کش  

 گیره

 متر فلزی

 کولیس

 سوزن خط کش

    ISO 2553طبق استاندارد نقشه خوانی  اصول-

    نترل ابعادیصاری جوشکاری وکتعریف  علائم اخت-

شنناخت  انواع حالات های جوشکاری وطرح اتصال و تعریف-

 ابزار  مونتاژ و فیتاپ

   

    ژ قطعات روش های اجرایی مونتا-

  مهارت :

    ای جوشکاری و مونتاژکاری هتشخیص علامت -

    کنترل ابعادی قطعات -

    ت جوشبندی اتصالاکنترل مونتاژ و تراز-

 نگرش :

 دقت و سرعت عمل در انجام کار -

 ه های صنعتیتوجه به اهمیت علامت های نقش-

 ایمنی و بهداشت : 

 ستفاده از لباس کار ، ماسک  برشکاری وسایل حفاظت فردی دستکش ، کفش ایمنی ا-

 و روشنایی مناسب در کارگاه AWS F3.1نصب سیستم تهویه طبق استاندارد -

 توجهات زیست محیطی :

 بجمع آوری ضایعات برش در مکان مناس-

 مدیریت مصرف انرژی-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 یشجوشکاري مس و فولاد نرم با روش پعنوان : 

 دستي در تمام حالت ها

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

20 50 70 

 نيايم  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

کمک های اولیه جعبه   دانش :

وسایل کمک آموزشی 

 سیم جوشانواع 

دستگاه سنگ سنباده دو 

 طرفه

 دستگاه جوشکاری

 رکتی فایر

 کسی استیلنکپسول گاز آ

 انواع مانومتر و شیلنگ

 مشعل جوشکاری

 و متعلقات

 د نرمورق فولا

 ورق مسی

 در ضخامت های مختلف

 سوزن خط کش

فولاد ننرم بنا  ورق و درز نبشی لب به لب جوشکاریتکنیک -
 پیش دستی در حالت تخت  روش

   

ا بفولاد نرم  ورق  و درز نبشی لب به لب جوشکاریتکنیک -
 روش پیش دستی در حالت قائم

   

 روش بنامس  ورق و درز نبشی لب به لب جوشکاریتکنیک -
 پیش دستی در حالت تخت

   

بنا منس  لب به لنب و درز نبشنی ورق جوشکاریتکنیک  -
 قائمپیش دستی در حالت  روش

   

 هنگننام در قطعننات پیچینندگی از جلننوگیریروش هننای -
   جوشکاری

   

  مهارت:

    بررسی و تشخیص و تعیین نوع روش جوشکاری -

    تیانجام عملیات جوشکاری در روش پیش دس-

     تشخیص پیچیدگی و اقدام مناسب-

رم برقرار نمودن اتصال جوشکاری ورق های مسی و فولاد ن -

 در حالت های مختلف در روش پیش دستی

   

  نگرش :

 ارگونومیاصول  تیرعا - کار دقت و سرعت انجام-صرفه جویی کردن در مواد مصرفی-

 ایمنی و بهداشت : 

دسنتکش ، کفنش ، یل حفاظنت فنردی جوشنکاری وسنااستفاده از لباس کار ، ماسک -

 جوشکاریکنترل دایمی دستگاه وصب سیستم تهویه و روشنایی مناسب ن-ایمنی

  توجهات زیست محیطی :

 ریت پسماند ناشی از کارمدی-یمصرف الیمصرف متر تیریمد-کار طیمح یسامان ده-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

ي مس و فولاد نرم با روش پس عنوان : جوشکار

 دستي در تمام حالت ها

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

20 50 70 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

جعبه کمک های اولیه   دانش :

وسایل کمک آموزشی 

 سیم جوشانواع 

سنباده دو  دستگاه سنگ

 طرفه

 دستگاه جوشکاری

 رکتی فایر

 اکسی استیلنکپسول گاز آ

 انواع مانومتر و شیلنگ

 مشعل جوشکاری

 و متعلقات

 ورق فولاد نرم

 ورق مسی

 در ضخامت های مختلف

 سوزن خط کش

ا بفولاد نرم  لب به لب و درز نبشی ورق جوشکاریتکنیک -
 دستی در حالت تخت  سپ روش

   

ا م بفولاد نر لب به لب و درز نبشی  ورق ریجوشکاتکنیک -
 روش پس دستی در حالت قائم

   

 با روشمس  لب به لب و درز نبشی ورق جوشکاریتکنیک -
 دستی در حالت تختس پ

   

با مس  لب به لب و درز نبشی ورق جوشکاریتکنیک  -
 قائمدستی در حالت س پ روش

   

       جوشکاری هنگام قطعات پیچیدگی از جلوگیریروش های  -

  مهارت:

    شخیص و تعیین نوع روش جوشکاریبررسی و ت -

    جوشکاری در روش پس دستی انجام عملیات-

 هایبرقرار نمودن اتصال جوشکاری ورق یدگیچیپ صیتشخ -

 در روش پس دستی سی و فولاد نرمم

   

 نگرش :

 یدگیچیپ تیو توجه به اهم حیدرک صح -  در مواد مصرفیصرفه جویی کردن -

 ایمنی و بهداشت : 

 ستفاده از لباس کار ، ماسک جوشکاری وسایل حفاظت فردی دستکش ، کفش ایمنی ا-

  توجهات زیست محیطی :

 ریت پسماند ناشی از کارمدی-یرفمص الیمصرف متر تیریمد-کار  طیمح یسامان ده-
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 استاندارد آموزش 

 آموزشی تحلیل برگه -

 عنوان : 

 لحیم کاري  با شعله

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 20 25 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

انواع نقشه های جوشکاری و   دانش :

 استاندارد های مربوطه 

 رایانه

 کپسول آتشنشانی

کمک های اولیه جعبه 

وسایل کمک آموزشی 

 میز مونتاژ

دستگاه سنگ فیبری 

نگشتی دستگاه فرز ا

 صفحه سنگ ساب

 صفحه سنگ برش

 سنگ انگشتی

  سنبه نشان

 خط کش  گیره

 متر فلزی

 کولیس

 هویه دستی 

 هویه برقی

 سوزن خط کش

    با شعله اصول لحیم کاری -

    روان سازو مفتول ها  انواع -

      در حالت های مختلف با شعله کاری لحیم انواع -

  مهارت:

    بررسی و تشخیص مفتول ها بر اساس نوع فلز پایه -

    انجام عملیات لحیم کاری-

    تجزیه و تحلیل مفتول ها و انواع روانساز-

 نگرش :

 رعایت اصول اولیه طرز کار -

 دقت و سرعت عمل در انجام کار -

 اهمیت تشخیص نوع مفتول و کاربرد آنتوجه به -

 ایمنی و بهداشت : 

 دستکش ، کفش ایمنی  ، فاظت فردیوسایل ح، استفاده از لباس کار ، ماسک  -

 و روشنایی مناسب در کارگاه AWS F3.1نصب سیستم تهویه طبق استاندارد -

 توجهات زیست محیطی :

 سامان دهی محیط کار -

 یال مصرفیمدیریت مصرف متر-

 جمع آوری اضافات مفتول های مصرف شده-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

  عنوان :

 لحیم کاري  نرم

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 20 25 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

انواع نقشه های جوشکاری و   انش :د

 استاندارد های مربوطه 

 رایانه

 کپسول آتشنشانی

جعبه کمک های اولیه 

وسایل کمک آموزشی 

 میز مونتاژ

دستگاه سنگ فیبری 

دستگاه فرز انگشتی 

صفحه سنگ ساب 

صفحه سنگ برش 

 سنگ انگشتی

سنبه نشان 

خط کش  

 گیره

 متر فلزی

 کولیس

 هویه برقی 

 هویه دستی 

 زن خط کشسو

     لحیم کاری نرممبانی  -

    مواد و ابزار کاربردی در لحیم کاری نرمانواع -

    زیر سازی قبل از لحیم کاری نرمروش های  -

    لحیم کاری با هویه برقیاصول -

    لحیم کاری با هویه دستیاصول -

  مهارت :

    هاتحلیل انواع مواد مصرفی و روان ساز  وتجزیه  -

    ریبکارگیری تکنیک های زیر سازی قبل از انجام لحیم کا -

    برقرار نمودن اتصال بین دو قطعه با لحیم کاری نرم -

    انجام لحیم کاری با انواع هویه  ورق های  -

 نگرش :

 عایت اخلاق حرفه ایر-قت و سرعت انجام کارد -رعایت اصول اولیه لحیم کاری-

 بهداشت :  ایمنی و

 ستفاده از لباس کار ، ماسک جوشکاری، وسایل حفاظت فردی دستکش ، کفش ایمنی ا-

 صب سیستم تهویه و روسنایی مناسب در کارگاه کنترل دایمی دستگاه جوشکاری ن-

 توجهات زیست محیطی :

 از کار یپسماند ناش تیریمد-

 مدیریت مصرف انرژی-

 

 

 



 14 

 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش گهبر -

 ساخت و جوشکاري اتصالات و انشعاباتعنوان : 

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

20 60 80 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 کویل   دانش :

 انواع اتصالات 

 لوله مسی

 لوله فولادی

نقشه های جوشکاری و  انواع

 استاندارد های مربوطه 

 رایانه

 کپسول آتشنشانی

جعبه کمک های اولیه 

وسایل کمک آموزشی 

 میز مونتاژ

دستگاه سنگ فیبری 

دستگاه فرز انگشتی 

صفحه سنگ ساب 

صفحه سنگ برش 

 سنگ انگشتی

سنبه نشان 

خط کش  

 گیره

 متر فلزی

 کولیس

 سوزن خط کش

    header، ،انواع اتصالات ،ویلمفاهیم پایه کویل ،تست ک-

    چنای 3تا  و گرده سازی جوشکاری لوله های فولادیتکنیک  -

    در قطرهای مختلفجوشکاری لوله های مسی اصول -

     tube sheet روی زانوییو جوشکاری  نصبتکنیک های -

    به لوله Headerساخت و جوشکاری تکنیک -

    ه کویلبHeaderجوشکاری اصول -

    جوشکاری از بعد کویل تستروش های -

  مهارت :

    ل انواع اتصالات و انشعاباتتجزیه و تحلی-

    رار نمودن اتصال جوشکاری دو لوله فولادی و مسیبرق-

    headerبکارگیری تکنیک های ساخت -

    و لوله به کویلHeaderکاری برقرار نمودن اتصال جوش-

    و تشخیص عیوبی کامل تست کویل بررس-

 نگرش :

 فه ایرعایت اخلاق حر-لیتصالات ،کواز ا حیدرک صح-رعایت اصول اولیه جوشکاری-

 یمنیدستکش ، کفش ا ،یکار ، ماسک جوشکار استفاده از لباس-ایمنی و بهداشت : 

 یشکارجو دستگاه یمیمناسب در کارگاه کنترل دا ییو روشنا هیتهو ستمینصب س-

 یمصرف الیمصرف متر تیریمد-کار  طیمح یسامان ده- توجهات زیست محیطی :

 مصرف شده یاضافات مفتول ها یجمع آور-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 کنترل کیفیت قطعات جوشکاري شده و تست کويل

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 20 30 

 ايمني  ،نگرش  ت ،مهار ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نمونه گزارش دستورالعمل   دانش :

 وسایل کمک آموزشی 

 فیلم های آموزشی

 جزوات آموزشی

 دفترچه

 رایانه

 جوش گیج کمبریج

fillet weld 

ASNT 

 آیینه بازرسی

ذره بین دستی 

چراغ قوه  گیج 

ش فلزی خط ک

برس سیمی 

 مسواکی

 کولیس

 ماشین حساب

 متال مارکر ماژیکی

 سوزن خط کش

    ایه دستورالعمل های جوشکاری کاربیدمفاهیم پ-

    عریف انواع  عیوب جوشکاری و علت های بوجود آمدن آنهات-

    تست جوش مفاهیم پایه بازرسی و-

    وجود آمده اصول تعمیرات عیوب ب-

  مهارت :

    تشخیص عیوب جوشکاری-

    WPSستورالعمل های جوشکاری یا استفاده از د-

    نظارت صحیح بر کار اجرایی-

     VTبکارگیری روش بازرسی -

    ل ایجاد کننده عیوب در جوشکاریبررسی عوام-

 نگرش :

 مواد مصرفی   صرفه جویی و کاهش هزینه های-

 ت جوش نهاییمل ،نحوه اجرا و کیفیتوجه و دقت در دستورالع-

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از وسایل حفاظت فردی -

 رعایت اصول ارگونومی-

 توجهات زیست محیطی :

 از کار یپسماند ناش تیریمد-
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  رگه استاندارد تجهیزاتب -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  ا دستگاه  با تمام متعلقات انه رای 1

  اسری  استاندارد وسایل کمک آموزشی  2

  جعبه  1 همراه با کلیه وسایل جعبه کمک های اولیه  3

  دستگاه AC 2آمپر ،  250 دستگاه ترانس جوش  4

 با تمام متعلقات  دستگاه8 آمپر500تا rectifierیکسو کننده  دستگاه جوشکاری  5

 با تمام متعلقات ادستگاه  ریلی دستگاه برش  6

  دستگاه8 دور در دقیقه 8500 دستگاه سنگ فیبری  7

  دستگاه8 دور در دقیقه 1000 دستگاه سنگ فیبری مینی فرز 8

  دستگاه1 سانتی متری 50قطر  اره لنگ 9

  دستگاه1 (میلی متر با گیره زیر دریلی0-20) دریل ستونی  10

 بامانومتر بالن15 لیتری40 کپسول اکسیژن  11

  عدد5 لیتری20 کپسول گاز مایع 12

  دستگاه10mm 1برش -مرکب قیچی اهرمی 13

  دستگاه1 پایه دار ، دوطرفه ، سه فاز دستگاه سنگ سنباده  14

  دستگاه5 استاندارد دستگاه برش دستی 15

 باتمام متعلقات  دستگاه1 آمپر 150آب خنک ،  دستگاه برش پلاسما 16

  کپسول2 کیلوگرمی 12 پسول اطفا حریقک 17

 بامانومتر بالن40 لیتری 40 اکسی استیلنکپسول گاز  18

  جلدAWS F2.2 1 ستاندارد ا 20

  جلدEN 169 1 استاندارد 21

  جلدEN 439 1 استاندارد 22

  جلدDIN 8559 1 استاندارد 23

  جلدAWS A5.18 1 استاندارد 24

  لدجISO 6947 1 استاندارد  25

  جلدEN 12345 1 استاندارد 26

  جلدISO 3834 1 استاندارد  27

  جلدISO 5817 1 استاندارد  27

  جلدISO 6520 1-1 استاندارد  28

  جلدISO 9606 1 استاندارد 29
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  رگه استاندارد تجهیزاتب -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  جلدISO 9013 1 اندارداست 30

  جلدEN287 1 استاندارد  31

  جلدAWS A3.0 1 استاندارد 32

  عدد2 استاندارد آبپمپ  33

  عدد5 کاربید با متعلقات دستگاه جوش  34

  عدد5 استاندارد تشت آب 35

  عدد5 استاندارد هویه دستی 36

  عدد5 استاندارد هویه برقی 37

 
 توجه:             

 نفر در نظر گرفته شود.  15ه به ظرفیت تجهیزات برای یک کارگا -               
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 برگه استاندارد مواد  -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  یک برگ 50×50میلیمتر ، ابعاد  St37 ،2 ورق فولادی 1

  یک برگ 50×50میلیمتر ، ابعاد  St37 ،3 ورق فولادی 2

  برگ1 50×50میلیمتر ، ابعاد  3 لوله مسی 3

  برگ  1 50×50میلیمتر ، ابعاد  2 ورق مسی 4

از هر نوع و سایز  عدد 1 مسی و استاندارد انشعاب و اتصالات  5

 عدد 1موجود 

از هر نوع و سایز  عدد 1 فولادی واستاندارد اتصالات  6

 عدد 1موجود 

  دعد 3 115×6×22 صفحه ساب  7

  عدد3 180×6×22 صفحه ساب  8

  1 متر1  نبشی 9

و سایز 1از هر نوع  عدد1 مسی واستاندارد زانو 10

 عدد 1موجود 

  عدد1 متر1 ناودانی 11

از هر نوع و سایز  عدد1 مربوطه اتصالات و زانویی و سیاه  لوله 12

 عدد 1موجود 

  عدد1 مسی کویل  13

ز هر نوع و سایز ا عدد 2 سانتیمتر30 لوله مسی 14

 عدد 1موجود 

 به مقدار مورد نیاز  نقره سیم جوش  15

 به مقدار مورد نیاز   نقره مفتول  16

 به مقدار مورد نیاز  استاندارد آزبست 17

 به مقدار مورد نیاز  استاندارد روانساز 18

 به تعداد مورد نیاز  استاندارد زیر سری 19

 نیاز به تعداد مورد  نسوز آجر   20

 به مقدار مورد نیاز  استاندارد قلع 21

  عدد1 روی گوش Earmuff گوشی صداگیر 22

  عدد 10 نخ دار –داخل گوش Earplug گوشی صداگیر 23

  لیتر1 معمولی مایع آب صابون 24
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 برگه استاندارد مواد  -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  جفت 1 چرمی ندپابندو آستین ب 25

  عدد 1 دستی ماسک جوشکاری 26

27 Tube sheet 52 

 
  عدد 1 استاندارد

28 header عدد 1 استاندارد  

  جفت1 ایمنی کفش  29

  عدد 1 جوشکاری کاربید عینک  30

  عدد 1 برشکاری عینک  31

                             

 توجه:             

   نفر در نظر گرفته شود.  15مواد برای یک کارگاه به ظرفیت -                    
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  برگه استاندارد ابزار  - 

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  سری5 تخت آچار 1

  سری5 دوسو،چهارسو آچار پیچ گوشتی 2

 برای هر کارگاه  عدد11 استاندارد پرچ دستی 3

  عدد 5 ندارداستا فازمتر 4

  عدد5 کوچک روغن دان 5

  عدد 5 معمولی میکرومتر 6

  عدد 5 معمولی ماشین حساب 7

  عدد 5 فرانسه آچار 8

  سری 5 آلن آچار 9

  عدد 5 1/0پایه دار با دقت  کولیس 10

  عدد 5 1/0میلی متری با دقت  300 کولیس مرکب 11

  عدد5 گرمی 250فلزی  چکش 12

  عدد 5 گرمی 500، فلزی  چکش 13

  عدد 5 استاندارد انبر دست 14

تخت ، گوش ، سه گوش ، گرد و نیمه  سوهان 15

 اینچی ( 8، 10، 12گرد ) 

  سری 5

  عدد4 میلیمتری 140فولادی ،  گیره رومیزی 16

  عدد5 استاندارد فندک جوشکاری  جرقه زن  17

  عدد5 استاندارد سوزن خط کش 18

  عدد5 رداستاندا خط کش 19

  عدد5 فلزی -متری  5 متر نواری 20

  متر 7 استاندارد شیلنگ دوقلو 21

شیر یک طرفه اکسیژن و گاز  22

 سوختی

 عدد2 هرکدام عدد2 استاندارد

  عدد  1 فشار ضعیف مشعل برشکاری  23

  عدد 5 استاندارد چکش ) گل زن (  24

  عددFillet Weld 5 گیج جوشکاری  25

  عدد 5 قلمی وه چراغ ق 26

  عدد5 قوی استاندارد و آهنربا  27

  عدد5 دستی ذره بین  28

  عدد5 ماژیکی متال مارکر  29

  عدد 5 درجه 60لبه تخت با زاویه  قلم فولادبر 30

 توجه :

 نفر در نظر گرفته شود. 15برای یک کارگاه به ظرفیت ابزار  -

 

  

 


