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  CNC  گاز-برشكار هوا :نام شغل 

    استاندارد خلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  :شغل مشخصات عمومي
 و  كسي است  كه علاوه بر داشتن  مهارت در زمينه كارور  عمومي  رايانه شخصيCNC  گاز–برشكار هوا 

بتواند از عهده شناخت فلزات قابل  برشكاري با شعله  و عيوب  در مقاطع آشنايي با جوشكاري اكسي استيلن 
 از كار خطرات ناشي و شناخت CNC كار با دستگاههاي برش ها  و  هاي رفع آن برشكاري با شعله و روش

 دستگاههاي و عيب يابي نگهداري سرويس وو  و رعايت موارد و نكات ايمني برشكاري با شعله اكسي استيلن
CNC برآيد.  

  :ورودي ويژگي هاي كارآموز
  ديپلم: ميزان تحصيلات حداقل 
  نداشتن كور رنگي: توانايي جسميحداقل 

  ه شخصيكارور عمومي رايان  :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
   :موزشيآ دوره طول
  ساعت     96     :                 آموزش    دوره طول

  ساعت     50    :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت     46    :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت       -  :      كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت       -   :                    پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت      -      :      زمان سنجش مهارت        ـ

   :روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25: )دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
  %75 : سنجش عملي امتياز- 2
  %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

   :يويژگيهاي نيروي آموزش
   ليسانس مرتبط :حداقل سطح تحصيلات 
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  CNC  گاز-برشكار هوا: نام شغل 

 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

توانايي پيشگيري از حوادث  ناشي از كار و رعايت بهداشت كار و داشتن اطلاعات  كافي در زمينه   1
  ايمني كار با شعله 

  صورت دستي ه  بتوانايي برشكاري با شعله  گاز   2
  توانايي شناخت فلزات و انواع  آن   3
  توانايي شناخت  برشكاري ماشيني   4
 CNCبرش  توانايي كار با دستگاه  5

   گاز –توانايي شناخت مشكلات برش هوا   6
 CNCتوانايي سرويس ، نگهداري  و عيب يابي  از ماشين برش   7
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  CNC  گاز-برشكار هوا : نام شغل

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

توانايي پيشگيري از حوادث  ناشي از كار و رعايت بهداشت   1
  كار و داشتن اطلاعات  كافي در زمينه ايمني كار با شعله 

3  1  4  

        آشنايي با عوامل مضر محيط كار   1-1
        ي  عوامل شيمياي-  
         ساير عوامل محيطي -  

        آشنايي با حوادث احتمالي  در محيط هاي كارگاهي   2-1
        آشنايي با وسايل  و ابزار حفاظتي كارگاه   3-1
        آشنايي با بهداشت  فردي در محيط  كار   4-1
        شناسايي اصول پيشگيري  از حوادث ناشي از كار و رعايت بهداشت كار   5-1

  6  4  2  صورت دستي ه ايي برشكاري با شعله  گاز  بتوان  2
        آشنايي با مفهوم  و كاربرد برشكاري   1-2
        عوامل موثر  بر آن  در روابط گازهاآشنايي با مفهوم فشار و   2-2
و متعلقات ) مشعل برشكاري دستي  ( آشنايي با دستگاه برشكاري دستي   3-2

        آن 

         انواع كپسول ها -  
        ولاتور هاي مربوطهمانومترها و رگ -  
         شيلنگ ها -  
        ها  ها و شعله پوش ها و متعلقات آن  سر پيك ها ، نازل-  

         وسايل  ايمني شخصي -  
        آشنايي با آيين نامه هاي نگهداري و حمل و نقل كپسول گازها  4-2
        آشنايي با انواع شعله و كاربرد آن   5-2
        صول كار با انواع شعله شناسايي ا  6-2

         روشن و خاموش  كردن  مشعل  و تنظيم آن-  
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  CNC  گاز-برشكار هوا: نام شغل 

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        اصول رعايت نكات ايمني و بهداشت كار شناسايي   7-2
صورت دستي با رعايت  نكات ه از بشناسايي اصول برشكاري  با شعله گ  8-2

  ايمني و بهداشتي 
      

         پيش گرم كردن قطعه كار-  
        كاري قطعه كار براي شروع برشكاري  سوراخ-  
         برشكاري قطعه كار-  

        آشنايي با انواع فلزات  با قابليت  برشكاري  با شعله   9-2
رفـع  مقـاطع بـرش و نحـوه        آشنايي با انواع عيوب ناشي از برشكاري  در            10-2

  ها  آن
      

  4  1  3  توانايي شناخت فلزات و انواع  آن   3
        ها آنآشنايي با انواع  فلزات متداول در صنعت و كاربرد   1-3

        ) چدنها (  فولادها  و غير فولادها  -  
         انواع فولادها -  
         انواع فلزات رنگي -  

        انواع فلزات آشنايي با تاثير شعله بر روي   2-3
        نواع فلزات قطعه كار ا مشاهده تاثير شعله بر روي -  

        شناسايي اصول رعايت نكات ايمني و بهداشت كار   3-3
        شناسايي اصول شناخت فلزات قطعه كار   4-3

         مشاهده انواع فلزات-  

  6  2  4  توانايي شناخت  برشكاري ماشيني   4

        اري ماشيني آشنايي با مفهوم برشك  1-4
        آشنايي با مزاياي  برشكاري  ماشيني نسبت  به برشكاري  دستي   2-4

         سرعت برش -  
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  CNC  گاز-برشكار هوا: نام شغل 

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         دقت برش -  
         كم كردن  زمان هاي  تميز كاري  بعد از  برش -  

         صرفه اقتصادي -  
         عدم خستگي  ناشي از كار -  
         كيفيت بالاي سطح برش-  

        آشنايي با انواع  ماشين هاي برش  3-4

راسته بر ، گرد بر ، ماشين هاي راسته بر پخ ( هاي برش ريلي    ماشين-  
  )زن و غيره 

      

        )CNCالگو بر ، چشمي و (  ماشين هاي شكل بر -  
        كار شناسايي اصول رعايت  نكات ايمني  و بهداشت  4-4
        شناسايي اصول  شناخت برشكاري ماشيني  5-4

         شناخت برشكاري ماشيني-  
         مشاهده و بازديد از انواع ماشين هاي برشكاري -  

  CNC 28  28  56توانايي كار با دستگاههاي برش   5
       CNCآشنايي با روش هاي برنامه نويسي   1-5
         و كاربرد آنCNCآشنايي با مفهوم  برشكاري   2-5
         نسبت  به ماشينيCNCآشنايي با مزاياي  برشكاري   3-5

         دقت ابعادي فوق العاده-  
         صرفه جويي در پرت قطعه كار-  

 نسبت  بـه ديگـر  دسـتگاههاي CNCكوچك شدن حجم و دستگاه       -  
  ماشيني  با ظرفيت مشابه

      

        قابليت گرفتن اطلاعات  از راه دور -  
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  CNC  گاز-برشكار هوا: نام شغل 

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         قابليت كنترل  توليد و برآورد هزينه ها-  
         هوشمند  كردن پاره اي  از عمليات برش-  
        و و غيره  الگ، عدم نياز به تهيه  شابلون-  

        CNCآشنايي با انواع ماشين هاي شكل بر   4-5
         و كاربرد آن هاCNCآشنايي با اجزاي  تشكيل  دهنده ماشين  هاي   5-5

         پايه هاي دستگاه-  
         محورهاي  راهنماي طولي  و عرضي-  
        )Envoders(شاخص هاي موقعيت  طولي و عرضي  -  
        )Torch( مجموعه هاي بالابر  تورچ  -  

         سيستم هاي  محرك  و انتقال  قدرت-  

         ميز كار -  
         سيستم گاز رساني -  
        CNC يونيت -  
         تابلو الكتريكال -  

        كردن تابلوي برق شناسايي اصول روشن   6-5
        CNCشناسايي اصول روشن كردن  سيستم   7-5
توسـط  (  اصول انتقال اطلاعات حاوي نقـشه كـار بـه ماشـين                شناسايي  8-5

ديسكت ، خط شبكه ،برنامه نويسي مستقيم  و انتخـاب اشـكال از پـيش                
  )تعريف شده 

      

        شناسايي اصول انتخاب فايل  مورد نظر   9-5
         ورود داده هاي مربوط  به قطعه كار  اصولشناسايي  5- 10
        در سطر و ستون  ه هاي مورد نظرشناسايي ورود تعداد  قطع  5- 11
لاسـت شـده جهـت  عمـل بشـات   شناسايي اصول انتخـاب  ورق خـام           12-5

  برشكاري  و محل آن  بر روي  ميز دستگاه 
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  CNC  گاز-برشكار هوا: نام شغل 

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        كردن ورق  روي ميز كار شناسايي اصول گونيا   13-5
        خام  كردن مجموعه  تورچ نسبت به ورق شناسايي اصول عمود  14-5
ا قطعه كار با اسـتفاده  پوش متناسب ب   شناسايي اصول بستن نازل و شعله       15-5

   مربوطه از جداول
      

        شناسايي اصول راه اندازي سيستم گازي دستگاه  با جداول  مربوطه   16-5
        ناسايي اصول روشن كردن شعله ش  17-5
        شناسايي اصول تنظيم شعله به كمك نمايشگرها  و شيرهاي دستي   18-5
        شناسايي اصول تنظيم ابتدايي ارتفاع شعله نسبت به قطعه كار   19-5
 قـرار دادن گوشـه      منظـور ( شناسايي اصول انتخاب مبدا مختصات برش         20-5

  )شد پايين و سمت چپ ورق خام مي با
      

        شناسايي اصول انتخاب شكل برشكاري به ترتيب اولويت   21-5
رم و جهت بـرش بـا       ل انتخاب نقطه شروع  و قطعه پيش گ        شناسايي اصو   22-5

  توجه به عوامل برش 
      

ان سـوراخكاري م ـشناسايي اصول تعيين مدت زمان پيش گرم  و مدت ز            23-5
  ختلف با استفاده از جداول مربوطه در مراحل  م

      

         تنظيم پتانسيومترها روي پانل-  
شناسايي اصول تنظيم سرعت  با توجـه  بـه جـداول مربـوط در مراحـل                    24-5

  مختلف
      

         روي پانلسرعت تنظيم پتانسيومتر-  
عمليات راسته بري به روي عرضي ورق به منظـور          شناسايي اصول انجام      25-5

   شدن ورق گونيااطمينان از
      

         فرمان هاي مناسب جهت عمليات برشكاري ناسايي اصول صدورش  26-5

  
  
  
  

  

 



 8

  CNC  گاز-برشكار هوا: نام شغل 

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول مراقبت چـشمي در حـين برشـكاري بـا شـعله و تنظـيم   27-5
 هـاي تنظـيم  ارتفـاع تـورچ بـر      ارتفاع  مطلوب  مشعل با استفاده از كليد 

  روي پانل 
      

        )دستي و اتوماتيك ( انجام عمليات تلفيقي  برش شناسايي اصول   28-5
        انجام توقف هاي عادي و اضطراري روي ماشين شناسايي اصول   29-5
نيتور دسـتگاه تـا     اتعقيب شبيه  سازي  برش بـه روي م ـ         شناسايي اصول     30-5

  مرحله اتمام برشكاري 
      

        هاي هوا و گاز در حين برشكاري  شناسايي اصول تعويض كپسول  31-5
        شناسايي اصول چگونگي اتمام عمليات برشكاري   32-5
        شناسايي اصول رعايت  نكات ايمني  و بهداشت كار   33-5
         تهيه گزارش كار مربوطه شناسايي اصول   34-5
       CNCش شناسايي اصول  كار با دستگاه بر  35-5

  12  6  6   گاز –توانايي شناخت مشكلات برش هوا   6

        آشنايي با تابيدگي در قطعات  كار  در اثر تنش هاي حرارتي   1-6
شناسايي اصول  جلوگيري  از تابيدگي قطعـات كـار در اثـر تـنش هـاي                    2-6

  حرارتي 
      

         زدن خال جوش در مسيرهاي طولاني برش-  
        مت ها بنديدن بعضي از قس-  
         استفاده از خنك كننده ها بلافاصله بعد از برش هر قطعه-  
         كم كردن فشار گازهاي سوختي-  

شناسايي مقدار خوراك برش بر اثر عمليات برشكاري متناسب با ضخامت             3-6
  ورق 

      

        آشنايي با تأثيرات انواع پوشش و زنگ زدگي روي سطح ورق بر   4-6
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  CNC  گاز-شكار هوابر: نام شغل 

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با تأثير خلوص اكسيژن بر روي عمليات برشكاري   5-6
        آشنايي با كاركردن هماهنگ سيستم هاي درايو در هر دو محور   6-6
        ا آشنايي با تاثير كثيف شدن و از كار افتادن نازل ه  7-6
        آشنايي با پاشش مذاب به سمت  بالا در قطعات ضخيم   8-6

         مشاهده پاشش مذاب به سمت بالا در قطعات ضخيم-  
، بيش از حد     آشنايي با عيوب ناشي از پيش گرم بيش از حد ورق سرعت             9-6

 فشار زياد اكسيژن ، سرعت كم برشكاري ، انتخـاب غلـط مـسير  ،   برش
روع به كار برشكاري و انتخاب نامتناسب نازل  نسبت          برشكاري ، نقطه ش   

  به ضخامت قطعه كار 

      

        شناسايي اصول رعايت  نكات ايمني و بهداشت كار   10-6
         گاز –شناسايي بررسي مشكلات برش هوا   11-6

توانايي سرويس ، نگهداري  و عيب يابي  از ماشـين بـرش                7
CNC 

4  4  8  

        گريس خور و روغن خور قسمت هاي مختلف آشنايي با  محل هاي   1-7
        آشنايي با  وسايل مخصوص نظافت و سرويس   2-7
        CNCآشنايي با روغن هاي مورد مصرف در ماشين برشكاري   3-7
شناسايي اصول سرويس و نگهداري  و عيب يـابي از ماشـين برشـكاري                 4-7

CNC 
      

         سرويس و نگهداري سيستم هاي گاز مياني-  
         سرويس و نگهداري سيستم هاي رانش-  
         تميز كاري روزانه-  
 محافظـــت دســـتگاه بـــا اســـتفاده از روش هـــاي محــــافظتي      -  

)coveringدستگاه(  
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  CNC  گاز-برشكار هوا: نام شغل 

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

رد ايمني سـرويس كـردن دسـتگاه برشـكاري          شناسايي اصول رعايت موا     5-7
CNC 

      

        شناسايي اصول بازديد هاي دوره اي از ميز كار   6-7
        شناسايي اصول رعايت  نكات ايمني و بهداشت كار   7-7
شناسايي  اصول سرويس ، نگهـداري  و عيـب يـابي  از ماشـين  بـرش                      8-7

CNC 
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  CNC  گاز-برشكار هوا: نام شغل 

     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار ،ستاندارد تجهيزاتفهرست ا
  

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
شامل دستكش ، كفـش ، ماسـك ،         وسايل حفاظتي  پوششي       1

      عينك ايمني ، و ساير وسايل و البسه مورد نياز شخصي 

      جعبه كمك هاي اوليه   2
      كپسول آتش نشاني   3
      وسايل كمك آموزشي   4
      رآيند كار ف  5
      وسايل و ابزار برشكاري با شعله  گاز  به صورت دستي   6
      انواع فلزات   7
       برش با تمام متعلقات  CNCدستگاه  8
      قطعه كار مناسب   9
      جداول و كتاب هاي راهنما  10
       CNCوسايل سرويس و نگهداري و عيب يابي ماشين  11
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