
 

 

 

 ريزي و سنجش مهارت  معاونت پژوهش، برنامه

 ريزي درسي دفتر پژوهش، طرح و برنامه

  

 

 استاندارد آموزش شغل 
 

 

 چوب CNCفرز کار

      

  گروه شغلي

 صنايع چوب
 

  کد ملي آموزش شغل

1 0 0 0 1 2 0 9 1 0 2 3 2 5 7 

شناسه  نسخه

 شايستگي

سطح  شناسه گروه شناسه شغل

 مهارت
ISCO-00 
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 ريزي درسي ، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 100901131011111کدملي شناسايي آموزش شغل : 

 

 : صنایع چوب ریزی درسی اعضاء کارگروه برنامه

آخرین مدرک  نام و نام خانوادگی ردیف

 تحصیلی 

 سابقه کار شغل و سمت تخصصیرشته 

 سال22 مربی مهندسی مکانیک کارشناسی سیدجواد نوربخش 1

 سال5 مربی مهندسی مکانیک کارشناسی میثم طاهری 2

 سال 15 مربی مهندسی صنایع چوب کارشناسی یسارو یبیحبمحمد علی  3

 سال 11 مربی مهندسی مکانیک یکارشناس تکبند رضا 4

 سال 30 مربی مهندسی مکانیک یکارشناس محمد علی قادری 5

 سال 31 مربی  مهدسی مکانیک یکارشناس نژاد یوفائ لیع  2

 مهندسی صنایع چوب  کارشناسی ارشد  رامک فرح آبادی 7
دبیرکارگروه برنامه ریزی درسی 

 صنایع چوب
 سال 24

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

اي کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معنوي  حرفهکلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و 

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسي طرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور  سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            55069506دورنگار       

                    55069506تلفن           

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 
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 تعاريف : 
 استاندارد شغل : 

 مشخصات شایستگی ها و توانمندی های مورد نیاز برای عملکرد موثر در محیط کاار را گویناد در بيضای از ماوارد اساتاندارد حرفاه ای نیاز گ تاه         
 می شود.

 استاندارد آموزش : 
 ی یادگیری برای رسیدن به شایستگی های موجود در استاندارد شغل .  نقشه

 نام يك شغل :  
 به مجموعه ای از وظایف و توانمندی های خاص که از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار می رود اطلاق می شود . 

 شرح شغل : 
هاا ،  بیانیه ای شامل مهم ترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل ، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگر در یک حوزه شغلی ، مسئولیت 

 تاندارد عملکرد مورد نیاز شغل . شرایط کاری و اس

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن به یک استاندارد آموزشی . 

 ويژگي کارآموز ورودي : 
 حداقل شایستگی ها و توانایی هایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار می رود . 

 کارورزي:
ر مشاغلی است که بيد از آموزش نظری یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا با ماکت صورت مای گیارد و ضارورت    کارورزی صرفا د

دارد که در آن مشاغل خاص محیط واقيی برای مدتی تيریف شده تجربه شود.)مانند آموزش یک شایستگی که فرد در محال آماوزش باه صاورت     
 و ضرورت دارد مدتی در یک مکان واقيی آموزش عملی ببیند و شامل بسیاری از مشاغل نمی گردد.( تئوریک با است اده از عکس می آموزد

 ارزشیابي : 
کتبای عملای و اخالاق    ، عملای  بخاش   ه، که شاامل سا  فرآیند جمع آوری شواهد و قضاوت در مورد آنکه یک شایستگی بدست آمده است یا خیر 

 ای خواهد بود .  حرفه

 صلاحیت حرفه اي مربیان : 
 حداقل توانمندی های آموزشی و حرفه ای که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار می رود .

 شايستگي : 
 توانایی انجام کار در محیط ها و شرایط گوناگون به طور موثر و کارا برابر استاندارد . 

 دانش : 
، های ذهنی لازم برای رسیدن به یک شایستگی یا توانایی که می تواند شامل علوم پایه )ریاضی حداقل مجموعه ای از ميلومات نظری و توانمندی 

 (، تکنولوژی و زبان فنی باشد . ، زیست شناسی، شیمی فیزیک 

 مهارت : 
 .  حداقل هماهنگی بین ذهن و جسم برای رسیدن به یک توانمندی یا شایستگی . ميمولاً به مهارت های عملی ارجاع می شود

 نگرش : 
 مجموعه ای از رفتارهای عاط ی که برای شایستگی در یک کار مورد نیاز است و شامل مهارت های غیر فنی و اخلاق حرفه ای می باشد .  

 ايمني : 
 مواردی است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کار می شود .

 توجهات زيست محیطي :

 است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محیط زیست وارد گردد. ملاحظاتی
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 نام استاندارد آموزش شغل : 

 چوبcncفرز کار 

 :استاندارد آموزش شغل شرح 

ی رایاناه در  ریبکاارگ ،ایمنی بکارگیری نکات ح اظات و شغلی است در رشته صنایع چوب که وظایف  چوبcncفرز کار 

انجاام ساتین    ، دراتوکد شیرایوی و میترس دستوراتی اجرا،ر اتوکد دو بيدیافزا نرمبکارگیری ،چوب CNCفرزکاری 

(SETTING) فارآورده هاای   چوب وانتخاب انواع ،هادراتوکد لیفای وفراخوانی ساز رهیذخ دستورات یاجرا،در اتوکد

اجزاء بررسی  ،Art cam نرم افزار یریگبکار،  چوب CNCابزار مناسب فرز بکارگیری  ،چوبی جهت مصارف کاربردی

 05/0باا دقات    نیماشا  یبرناماه رو  یچوب و اجرا CNC یها نیماش یسیبرنامه نو،  چوب CNCماشین های فرز 

را در برگرفته و باا   چوب CNC فرز  نیماشی ونگهدار سیسرو،چوب  CNC فرز یها نیماش یریبکارگ ،(1)متریلیم

 درودگر و فرزکار چوب در ارتباط می باشد. مشاغل کابینت ساز چوبی ،

 : وروديهاي کارآموز  ويژگي

 پايان دوره اول متوسطه )پايان دوره راهنمائي(حداقل میزان تحصیلات : 

 داشتن سلامت کامل جسماني و رواني حداقل توانايي جسمي و ذهني : 

 ندارد نیاز : هاي پیش مهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت 911    طول دوره آموزش                   :       

 ساعت   111     ـ زمان آموزش نظري               :      

 ساعت  011          ـ زمان آموزش عملي                

 ساعت     -     ـ زمان کارورزي                       :      

 ساعت    -     ـ زمان پروژه                            :      

 صد ( بندي ارزشیابي) به در بودجه

 %00کتبي :  - 

 %50عملي : -

 %11اي : اخلاق حرفه -

 اي مربیان : هاي حرفه صلاحیت

 سال سابقه کار مرتبط 3با  ابزار نیماش و کیمکان د،یساخت و تول،چوب عیصنا سانسیدارا بودن ل
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( : 

 هاي نرم افزار ياجراو  يریبكارگ هاي عمومي درودگري کار چوب که علاوه بر داشتن مهارت CNCفرز کار 

 يسيمراحل کار، برنامه نو نییآن، تع يچوب و اجزا CNC يها نیدر بازار، شناخت انواع ماش جيرشته رارايانه اي 

 CNC نیماش يو نگهدار سياستفتده از کاتالوگ، سرو ن،یماش يآن بر رو يچوب و اجرا CNC يها نیماش

   .ديچوب برآ

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Wood CNC Milling Machine operator 

 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد :  ترين استانداردها و رشته مهم ٭

 کابینت ساز چوبي-

 درودگر-

 

 

 

 شناسي و سطح سختي کار : جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................               ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت        

 ...طبق سند و مرجع .....................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           د :  نیاز به استعلام از وزارت کار    
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 استاندارد آموزش شغل 

 شايستگي  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 30 10 20 بکارگیری نکات ح اظت و ایمنی 1

 10 0 2 چوب CNCی رایانه در فرزکاری ریبکارگ 2

 30 20 10 ر اتوکد دو بيدیافزا نرمبکارگیری  3

 13 0 5  دراتوکد شیرایوی و میترس دستوراتی اجرا 4

 4 3 1 در اتوکد (SETTING)انجام ستین   5

 2 4 2 هادراتوکد لیفای وفراخوانی ساز رهیذخ دستورات یاجرا 2

 2 4 2 فرآورده های چوبی جهت مصارف کاربردیچوب وانتخاب انواع  7

 10 2 4 چوب CNCابزار مناسب فرز بکارگیری  0

 Art cam 15 40 55 نرم افزار یریگبکار 9

 12 9 3 چوب CNCاجزاء ماشین های فرز بررسی  10

11 
 05/0باا دقات    نیماشا  یبرناماه رو  یچوب و اجرا CNC یها نیماش یسیبرنامه نو

 (1)متریلیم
12 22 34 

 00 20 20 چوب  CNC فرز یها نیماش یریبکارگ 12

 10 2 4 چوب CNC فرز  نیماش یونگهدار سیسرو 13

 300 200 100 جمع ساعات

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 7 

 استاندارد آموزش

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 بکارگیری نکات ح اظت و ایمنی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

20 10 30 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

وسایل ح اظت و ایمنی - دانش :

 فردی

انواع دستوراليمل های ایمنی -

 و بهداشتی 

 تجهیزات ایمنی کارگاهی -

گرفتگی، آب گرفتگی عوامل ایجاد خطر گاز گرفتگی ، برق  -

 و پرت شدن از ارت اع

   

خطرات ناشی از گاز گرفتگی،برق گرفتگای وآب گرفتگای و   -

 پرت شدن ازارت اع 

   

حوادث شغلی و نحوه پیشگیری از آن )مانند عدم قارار دادن  -

دستگاه ها و تجهیزات الکتریکای در مکاان هاایی کاه خطار      

 ان جار مخلوط های گاز و یا بخار قابل اشتيال وجود دارد ( 

   

    تاثیر جریان برق بر بدن انسان -

عدم حمل اشیاء فلزی مانند انگشتر، کلید، زنجیر، ماسکهای  -

 فلزی و اشیاء قابل اشتيال 

   

وسایل ح اظت شخصی با توجه به نوع و محیط کاار )کالاه   -

ایمنی ، دستکش، ک اش ایمنای ، عیناک ، ماساک، کمربناد      

ایمنی، لباس کاز تمیز و متناسب با نوع کار )این وساایل بایاد   

 موسسه تحقیقات و استاندارد صنيتی ایران باشد(مورد تایید 

   

 مهارت :

،آب ،برق گرفتگای بررسی عوامال ایجااد خطار گاازگرفتگی    -

 گرفتگی و پرت شدن از ارت اع

   

    کنترل محیط های کار از نظر ایمنی و ح اظتی-

برقراری اتصال زمین موثر پوشش ها و زره کابل های بارق،  -

ح اظ ها، و ساایر قسامت فلازی وساایل و     لوله ها بست ها ، 

تجهیزاتی که مستقیماً  تحت فشار بارق نیساتند ) باه منظاور     

 جلوگیری از بروز خطرات احتمالی(
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 بکارگیری نکات ح اظت و ایمنی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ،  ايمني دانش ، مهارت ، نگرش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

پوشش مناسب برای ح اظت سیم های اتصال زمینی مربوط -

به ماشین آلات، ابزار دستی برقی و کارگاه که احتماال آسایب   

 دیدن دارند

   

 

قطع مدار از منبع انرژی هنگام تيویض و یاا تيمیار قطياات    -

 ميیوب ماشین آلات وابزاردستی برقی صنایع چوب 

   

    تجهیز بدنه فلزی دستگاه ها به اتصال به زمین -

    بازرسی مرتب روزانه از وسایل و ادوات کار -

 نگرش :

 جلوگیری از ایجاد خطر در محیط کار -

 مدیریت زمان -

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 صرفه جویی در مصرف آب -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی در محیط -

 رعایت نکات بهداشتی در محیط کار -

 است اده از ابزار و تجهیزات ح اظت و ایمنی فردی -

 رعایت بهداشت فردی و عمومی -

 توجهات زیست محیطی :

 دفع صحیح و مناسب پسماند و مواد زائد -

 مدیریت انرژی -

 خروج آلاینده های زیست محیطی از  محیط کار -

 رعایت مقررات و ضوابط مرتبط با ح اظت محیط زیست-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 

 

 

 

 

 عنوان : 

 چوب CNC یدر فرزکار انهیرا یریبکارگ  

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 0 10 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه کامل  دانش :

 میز

 صندلی
    م هوم سیستم عامل-

    دستورات عمومی سیستم عامل ویندوز-

    روش های مدیریت فایلها در ویندوز-

  مهارت :

    کار با پنجره و اجزای آن-

    کار با فایلها و مدیریت آنها-

    اجرای دستورات متنوع بر روی فایلها-

 نگرش :

 انجام کار با دقت و سرعت مناسب -

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت مدل صحیح نشستن -

 مراقبت از چشم در برابر ص حه نمایش-

 توجهات زیست محیطی :

 خروج آلاینده ها از کارگاه-

 خروج پوشال چوب از کارگاه  با است اده از مکنده های سیار و مرکزی-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 

 

 

 

 عنوان : 

 دو بيدیاتوکد  نرم افزار  بکارگیری

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 20 30 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه کامل  دانش :

 پرینتر

 اسکنر

یا  2002نرم افزار اتو کد 

2000 

 میز 

 صندلی

    Auto Cadمحیط کاری نرم افزار -

    دستورات عمومی نرم افزار اتوکد-

    کارتزین و قطبیروش های مطلق و -

    روش های نسبی کردن روش های مختصاتی و کاربرد کلید-

  مهارت :

    رسم اشکال دو بيدی ساده با نرم افزار اتو کد-

    اعمال تغییرات در اشکال کشیده شده-

    رسم اشکال دو بيدی به روش مطلق-

 نگرش :

 انجام کار با دقت و سرعت مناسب -

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت مدل صحیح نشستن -

 مراقبت از چشم در برابر ص حه نمایش-

 توجهات زیست محیطی :

 خروج آلاینده ها از کارگاه-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 در اتوکد  و ویرایشی اجرای دستورات ترسیمی

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 0 13 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه کامل  دانش :

 صندلی

 میز

یا  2002نرم افزار اتو کد 

2000 

 

 CIRCLE,و ARC و Lineروش اجااارای دساااتور -

ELLIPSE, POINT 

   

 ،COPY، UNDO، REDOاصااول اجاارای دسااتور  -

MOVE ،EXTEND ،STRETCH، CHAMFER ، 

CHANGE،SCALE،ROTATE،ARRAY ،

BREAK ،TRIM ،FILLET 

   

    و روش های انتخاب موضوع ERASEاصول اجرای دستور 

  مهارت :

    رسم اشکال دو بيدی با است اده از دستورات جدید-

    های دو بيدیویرایش و اصلاح نقشه -

    است اده از دستورات به شکل صحیح-

 نگرش :

 انجام کار با دقت و سرعت مناسب -

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت مدل صحیح نشستن -

 مراقبت از چشم در برابر ص حه نمایش-

 توجهات زیست محیطی :

 خروج آلاینده ها از کارگاه-

 



 02 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 

 

 

 

 عنوان : 

 در اتوکد (SETTING)انجام ستین 

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

1 3 4 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه کامل  دانش :

 صندلی

 میز

یا  2002اتو کد نرم افزار 

2000 

 

 OSNAPنقاط  -

- GRID 

- ORTHO 

- LINE Type 

- Lt SCALE 

- Lt  

- UNITS 

- UCS 

- UCSICON 

   

  مهارت :

    است اده صحیح از دستورات گروهی در رسم نقشه-

 نگرش :

  انجام کار با دقت و سرعت مناسب-

 یاخلاق حرفه ا تیرعا-

 ایمنی و بهداشت : 

  نشستن حیمدل صح تیرعا-

 شیاز چشم در برابر ص حه نما مراقبت-

 توجهات زیست محیطی :

 خروج آلاینده ها از کارگاه -



 03 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 

 

 

 

 

 

 عنوان : 

 هادراتوکد لیفا یوفراخوان یساز رهیدستورات ذخ یاجرا

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 4 2 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه کامل  دانش :

 صندلی

 میز

یا  2002نرم افزار اتو کد 

2000 

 

 SAVE ،OPEN ،Qاصااول روش اجاارای دسااتورات -

SAVE ،SAVE AS  ،RENAME ،NEW 

   

در روش اجرای دستورات ذخیره سازی و فراخوانی فایل -

 اتوکد

   

  مهارت :

    های ترسیمی ذخیره و بازیابی فایل-

    تغییر پسوند فایلها جهت مقاصد دیگر-

 نگرش :

  انجام کار با دقت و سرعت مناسب-

 یاخلاق حرفه ا تیرعا-

 ایمنی و بهداشت : 

  نشستن حیمدل صح تیرعا-

 شیاز چشم در برابر ص حه نما مراقبت-

 توجهات زیست محیطی :

 خروج آلاینده ها از کارگاه -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

فارآورده هاای چاوبی جهات مصاارف      چاوب و انتخاب اناواع  

 کاربردی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 4 2 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع چوب های پهن برگ   دانش :

 انواع چوب های سوزنی برگ 

 انواع تخته چندلایی

،  MDF،s1s تخته فیبر)

s2s  ، HDF) 

 انواع روکش طبیيی

 انواع روکش مصنوعی

ساختمان چوب ، خاواص شایمیایی ، مکاانیکی و فیزیکای      -

 چوب

   

    چوب درختان سوزنی برگ و پهن برگ  -

    ا خشک کردن چوب در کوره و هوای آزاد 

    ا انواع تخته چندلایی و ابياد استاندارد آن

( و ابياد اساتاندارد  MDF،s1s  ،s2s  ، HDF تخته فیبر)-

 ورق ها ودرجه بندی آن ها

   

    انواع تخته خرده چوب و ابياد استاندارد-

    ا انواع روکش طبیيی و مصنوعی 

    روش های تهیه روکش طبیيی ومصنوعی -

    مهمترین روکش های مصنوعی متداول در بازار -

  مهارت :

    انتخاب و آماده سازی انواع چوب پهن برگ و سوزنی برگ-

    انتخاب و بکارگیری روکش های طبیيی  -

    انتخاب و بکارگیری روکش های مصنوعی  -

ا انتخاب و بکارگیری انواع تخته چندلایه و کااربرد و ميایاب   

 آن 

   

درجااه بناادی انااواع روکااش طبیياای ومصاانوعی و تشااریح  -

 استاندارد آن ها
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

چاوبی جهات مصاارف    فارآورده هاای   چاوب و انتخاب اناواع  

 کاربردی

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظری

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     مهارت:

    انتخاب و بکارگیری انواع تخته خرده چوب -

    درجه بندی انواع تخته خرده چوب  -

    انتخاب و بکارگیری انواع تخته فیبر -

    درجه بندی انواع تخته تخته فیبر -

 نگرش:

 است اده مناسب و بهینه از مواد اولیه چوبی در روکش کاری  -

 ایمنی و بهداشت : 

 است اده از دستکش چرمی در انتخاب و شناسایی انواع چوب ها -

 توجهات زیست محیطی :

 محصولات چوبی در محوطه و فضای آزادعدم انبار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 چوب CNCفرز ابزار مناسب  بکارگیری

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

4 2 10 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه کامل  دانش :

 صندلی

 میز

 چوب CNCدستگاه فرز 

    انواع ابزار های براده برداری-

    تيیین مراحل کار و مسیر حرکت ابزار-

    جاگذری ابزار-

    شياع و بلندی ابزار-

    اصول تيیین مراحل کار و ابزار مناسب جهت انجام آن-

 ZEROاجارای آن)  اصول آفست گیری قطيه کار و ابازار -

OFFSET ،TOOL OFFSET) 

   

  مهارت :

    آفست گیری ابزار و دستگاه-

    شناخت انواع ابزار-

    است اده ابزار مناسب-

 نگرش :

  انجام کار با دقت و سرعت مناسب-

 یاخلاق حرفه ا تیرعا-

 ایمنی و بهداشت : 

 ان رادی مناسباست اده از لباس کار و تجهیزات -

 

 توجهات زیست محیطی :

 خروج آلاینده ها از کارگاه-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 Art camکار گیری نرم افزار ب

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

15 40 55 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه کامل  دانش :

 صندلی

 میز

 چوب  CNCدستگاه فرز 

    و مدیریت فایل ها Art camاجرای نرم افزار -

    Art camاجرای دستورات ترسیمی در -

    Art camاجرای دستورات ویرایشی در -

    Art camروش لایه بندی در نقشه -

    Art camوکتور سازی مقادیر در نرم افزار -

 Artدر محیط نرم افزار  Vectorبه  Bit mapتبدیل -

cam 

   

    Art camاست اده از محیط ماشین کاری نرم افزار -

-G  کد گیری با نرم افزارArt cam    

    اجرای برنامه روی دستگاه-

  مهارت :

    ترسیم در نرم افزار-

    گرفتن خروجی از نرم افزار-

    اجرا بر روی ماشین و بررسی دقت اجرا-

 نگرش :

 انجام کار با دقت و سرعت مناسب -

 یاخلاق حرفه ا تیرعا-

 ایمنی و بهداشت : 

  نشستن حیمدل صح تیرعا-

 شیمراقبت از چشم در برابر ص حه نما-



 08 

 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 عنوان : 

 Art camبکار گیری نرم افزار 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  توجهات زیست محیطی :

 آنهادها و دفع اصولی جمع آوری ضایيات و پسمان-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 

 

 

 

 

 عنوان : 

 چوب  CNC فرز اجزا ماشین های بررسی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

3 9 12 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه کامل  دانش :

 صندلی

 میز

 چوب  CNCدستگاه فرز 

ماشاین هاای   ، NCسیستم های کنتارل عاددی    آشنایی با-

CNC، اجزا ماشین هایNC،های دستگاه های جانبی ماشین

CNC، ماشین افزارCNC های محور های ماشین، و انواع آن

CNC 

   

    CNCنقاط مرجع در ماشین های  -

    اصول مقررات و ح اظت ایمنی -

    هاچوب و کاربرد آن CNCهای ء ماشیناصول شناخت اجزا -

  مهارت :

    چوب CNCاجزای دستگاه  ررسیب-

    یافتن نقطه مرجع-

 نگرش :

 انجام دستورات با دقت کافی-

 یافتن نقطه مرجع با دقت بالا-

 ایمنی و بهداشت : 

 محافظت چشم و دست در مقابل برخورد با دستگاه-

 توجهات زیست محیطی :

 دها و دفع اصولی آنهاجمع آوری ضایيات و پسمان-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

چاوب و اجارای برناماه روی     CNCبرنامه نویسی ماشاین هاای   

 (1میلیمتر) 05/0ماشین با دقت 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

12 22 34 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه کامل  دانش :

 صندلی

 میز

 چوب CNCدستگاه فرز 

    چوب CNCبرنامه نویسی ماشین های -

    CNCساختار برنامه -

-Address- Block- Word    

    سیستم های مختصات قطبی وکارتزین-

    روش های اندازه گیری مطلق و نسبی-

    CNCانواع حرکت در ماشین های -

  مهارت :

 یبرناماه رو  یچاوب و اجارا   CNC یها نیماش یسیبرنامه نو-

 (1)متریلیم 05/0با دقت  نیماش

   

    کنترل کی ی برنامه نویسی-

 نگرش :

 انجام دستورات با دقت کافی-

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 ایمنی و بهداشت : 

 است اده از لباس کار و تجهیزات ان رادی مناسب-

 

 توجهات زیست محیطی :

 اصولی آنهادها و دفع جمع آوری ضایيات و پسمان-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

  

 

 

 عنوان : 

 چوب  CNCفرز  یها نیماش یریبکارگ

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

20 20 00 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه کامل  دانش :

 صندلی

 میز

 چوب CNCدستگاه فرز 

 

    چوب و کاربرد آن CNCانواع ماشین فرز -

    چوب در صنيت CNCکاربرد ماشین فرز -

    CNCمزایا و ميایب ماشین های -

    CNCانواع سیستم های کنترل در -

    چوب و کاربرد آن ها CNCانواع فرز -

  مهارت :

    چوب CNCماشین فرز  CNCراه اندازی انواع -

    چوب CNCفرز  کار ایمن با ماشین-

 نگرش :

  انجام کار با دقت و سرعت مناسب-

 یاخلاق حرفه ا تیرعا-

 ایمنی و بهداشت : 

  نشستن حیمدل صح تیرعا-

 شیمراقبت از چشم در برابر ص حه نما-

 توجهات زیست محیطی :

 کار طیها از مح ندهیخروج آلا-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 

 

 عنوان : 

 چوب CNCسرویس و نگهداری ماشین های 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

4 2 10 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه کامل  دانش :

 صندلی

 میز

 چوب CNCدستگاه فرز 

    ماشین انواع کاتالوگ-

روش نگهداری از مدرک و کاتاالوگ هاای دساتگاه هاا در     -

 محل تيیین شده

   

    اصول مقررات و ح اظت ایمنی-

اصااول اساات اده از کاتااالوگ ساارویس و نگهااداری ماشااین -

CNC چوب 

   

    آلارم های مورد نیاز دستگاه و رفع آلارم-

  مهارت :

    است اده صحیح از کاتالوگ جهت س ارش-

    نگهداری صحیح از تجهیزات سرویس و-

    بازدید ه تگی و ماهانه -

 نگرش :

 انجام دستورات با دقت کافی-

 رعایت نکات ایمنی در حین کار-

 ایمنی و بهداشت : 

 است اده از لباس کار و تجهیزات ان رادی مناسب-

  توجهات زیست محیطی :

 جمع آوری ضایيات و پسملندها و دفع اصولی آنها-
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 برگه استاندارد تجهیزات -        

 

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  یک دستگاه برای هر سه ن ر CNC چوب CNCماشین فرز 1

 ,Ram 512 لپ تاپ 2

VGA 120 

  هر کارگاهدستگاه برای  2

  عدد برای هر کارگاه Cm150×100 1 تخته وایت برد 3

  عدد برای هر کارگاه1 رومیزی -کارگاهی اورهد 4

  عدد برای هر کارگاه 1 متوسط پرده اورهد 5

  عدد برای هر ن ر 1 ميمولی میز کامپیوتر 2

  عدد برای هر ن ر 1 چرخ 5 صندلی چرخ دار 7

  سری کامل برای هر کارگاه 2 سری کامل جيبه کمک های اولیه 0

  دستگاه 1برای هر ن ر  P4 کامپیوتر با کلیه متيلقات آن 9

  دستگاه برای هر کارگاه 1 لیزری چاپگر 10

  عدد برای هر کارگاه Cm120×00 2 میز با گیره 11

  عدد برای هر کارگاه 2 شکل Vتخت و  گیره فرز 12

  هر کارگاهعدد برای  2 دستی پمپ گریس 13

  عدد برای هر کارگاه 2 لیتری 500 پمپ باد 14

  دستگاه برای هر کارگاه 1 با دقت بالا دیتا پروژکتور 15

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود.  10تجهیزات براي يك کارگاه به ظرفیت  -
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 برگه استاندارد مواد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  ورق 5 استاندارد در ابياد مختلف MDFورق  1

  ج ت 15 پلاستیکی دستکش 2

  عدد 15 پارچه ای ماسک 3

  عدد 15 یکسره لباس کار 4

  عدد 15 ایمنی ک ش 5

  لیتری برای هر کارگاه 4گالن  1 دستشویی مایع شستشو 2

  عدد برای هر کارگاه 1 وایت برد تخته پاک کن 7

  عدد برای هر کارگاه 1از هر کدام  قرمز -آبی ماژیک ميمولی 0

  عدد برای هر کارگاه 10 وایت برد ماژیک 9

  ورق 5 استاندارد ورق تخته خرده چوب 10

  ورق 5 استاندارد ورق تخته چند لایه 11

 

 توجه :

 نفر محاسبه شود. 10مواد به ازاء يك نفر و يك کارگاه به ظرفیت  - 
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  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد برای هر ن ر 1 10تا  2قطر  تیغه فرز انگشتی دو پر 1

  برای هر ن رعدد  1 میلیمتر 25قطر  کف تراش 2

  عدد برای هر ن ر mm32×10Ø 1 فرم( Tتیغه فرز) 3

سری کامل برای هر  2 میلیمتر 20تا  4از قطر  HSSمته  4

 کارگاه

 

سری کامل برای هر  2 10تا  5از  جيبه فشنگی 5

 کارگاه

 

 Auto Cad نرم افزار 2

Art Cam 

  عدد برای هر کارگاه 15

  عدد برای هر کارگاه 15 02/0با دقت  Cm 20 کولیس  7

سری کامل برای هر  2 کامل جيبه آچار 0

 کارگاه

 

  عدد برای کارگاه 2 متوسط روغندان 9

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -

 


