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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 731720190140041کد ملي شناسايي آموزش شايستگي: 

 

 : صنايع چوبريزی درسي  اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصي مدرک تحصیليآخرين  نام و نام خانوادگي رديف

1 

سید علي اکبر احمدی 

 شیخ شباني

 خاتم کار مهندسي کشاورزی کارشناسي

مدير عامل شرکت تعاوني 

خاتمکاران ماندگار علوی شیخ 

 شبان

 سال 10

 سال 30 خاتم کار - - حاج سید جواد احمدی 2

 سال20 خاتم سازی رياضي ديپلم سید محمد هاشمي 3

 فرانک کبیری 4
 کارشناسي ارشد

 دکتری

 صنايع دستي

 شهرسازی

عضوهیات علمي دانشگاه 

 شهرکرد
 سال15

 سال11 الکترونیک برق کارشناسي ارشد مرضیه طالبي 5

 صنايع چوب کارشناسي ارشد رامک فرح آبادی 6
دبیرکارگروه برنامه ريزی درسي 

 صنايع چوب
 سال 28

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

اي کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معنوي استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفهکلیه حقوق مادي و معنوي اين 

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628تلفن           

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 تعاريف : 
 استاندارد شغل : 

نديمشخخخت خخخستگيخخخس  خخخ    ندگدرگبعضخخخ گازهسگوگتوانم كسرگراگگو  يسزگبرايگعملكردگموثرگدرگمحيطگ نداردگهر  مواردگاگهسيگموردگن گايگنيزگگف  گسخخخ س

گ.يودم 

 استاندارد آموزش : 

گهسيگموجودگدرگاس سنداردگيغل.گيگ سدگيريگبرايگرسيدنگب گيس     نقش 

 نام يك شغل :  

گيود.گرودگاطلاقگم هسيگخسصگك گازگ كگيتصگدرگسطحگموردگنظرگان ظسرگم ايگازگوظس فگوگتوانمنديب گمجموع 

 شرح شغل : 

يسملگمهمني بيس يغل ،گم ئوليتايگ شسغلگد  رگدرگ كگهوزهگ يغلگبسگم يغل،گكسرهسگگارتبسطگ يغلگازگقبيلگجس  سهگ سگعنوانگ صرگ كگ يرا طگكسريگوگتر نگعنس هس،گ

گاس سنداردگعملكردگموردگنيسزگيغل.گ

 طول دوره آموزش : 

گهداقلگزمسنگوگجل ستگموردگنيسزگبرايگرسيدنگب گ كگاس سنداردگآموزي .گ

 گي كارآموز ورودي : ويژ

گرود.گهس  گك گازگ كگكسرآموزگدرگهن سمگورودگب گدورهگآموزشگان ظسرگم هسگوگتوانس  هداقلگيس     

 كارورزي:

صورتگم  صورتگمحدودگ سگبسگمسكتگ ستگك گبعدگازگآموزشگنظريگ سگهم سمگبسگآنگآموزشگعمل گب گ شسغل گا صر سگدرگم ضرورتگداردگك گدرگآنگكسرورزيگ گيردگوگ

يس     گك گ ر يود.)مسنندگآموزشگ كگ يدهگتجرب گ شسغلگخسصگمحيطگواقع گبرايگمدت گتعر فگ صورتگتئور كم س فسدهگازگعكسگگدگدرگمحلگآموزشگب گ بسگا

گگردد.(آموزدگوگضرورتگداردگمدت گدرگ كگمكسنگواقع گآموزشگعمل گببيندگوگيسملگب يسريگازگمشسغلگنم م 

 ارزشيابي : 

گايگخواهدگبود.گك ب گعمل گوگاخلاقگهر  ،گعمل بتشگگ ،گك گيسملگسوگقضسوتگدرگموردگآنك گ كگيس     گبدستگآمدهگاستگ سگخيرگآوريگيواهد رآ ندگجمع

 اي مربيان : صلاحيت حرفه

گرود.ايگك گازگمربيسنگدورهگآموزشگاس سنداردگان ظسرگم هسيگآموزي گوگهر  هداقلگتوانمندي

 شايستگي : 

گهسگوگيرا طگگونسگونگب گطورگموثرگوگكسراگبرابرگاس سندارد.گمحيطگتوانس  گانجسمگكسرگدر

 دانش : 

،گ،گييم ،گ يز كر سض تواندگيسملگعلومگپس  )ك گم گهسيگذهن گلازمگبرايگرسيدنگب گ كگيس     گ سگتوانس  ايگازگمعلومستگنظريگوگتوانمنديهداقلگمجموع 

گ،گتكنولوژيگوگزبسنگ ن گبسيد.گ(ز  تگينسس 

 : مهارت 

گيود.گهسيگعمل گارجسعگم هداقلگهمسهن  گبينگذهنگوگج مگبرايگرسيدنگب گ كگتوانمنديگ سگيس     .گمعمولاًگب گمهسرت

 نگرش : 

گبسيد.گگايگم هسيگغيرگ ن گوگاخلاقگهر  ايگازگر  سرهسيگعسطف گك گبرايگيس     گدرگ كگكسرگموردگنيسزگاستگوگيسملگمهسرتمجموع 

 ايمني : 

گيود.استگك گعدمگ سگانجسمگندادنگصحيحگآنگموجبگبروزگهوادثگوگخطراتگدرگمحيطگكسرگم موارديگ

 توجهات زيست محيطي :

 ملاهظست گاستگك گدرگهرگيغلگبس دگرعس تگوگعملگيودگك گكم ر نگآسيبگب گمحيطگز  تگواردگگردد.



 

 شايستگي: نام استاندارد آموزش 

 کردن قامه های خاتمبرش و پرس 

 :استاندارد آموزش شايستگي شرح 

ستگي هایبرش و پرس کردن قامه های خاتم  شاي ست حوزه يکي از ب چسب آوظايفي از قبیل شامل و  صنايع چوب ا

حرارت دادن و گرم کردن دستتتتگاه  ،چیدن و تنظیم کردن قطعه ها بین لايه ،قطعه قطعه کردن متنها ،کاری متن ها

بامشتتایلي و دن برگه های خاتم را شتتامل مي شتتود قامه و بدستتت اورقامه و کله کوبها  لايه لايه کردن  تنظیم  ،پرس

 همچون خاتم کار در ارتباط است.

 :ورودي هاي کارآموز ويژگي

 پايان دوره اول متوسطه )پايان دوره راهنمايي( میزان تحصیلات :حداقل 

 کامل جسمي ذهني سلامتتوانايي جسمي و ذهني : حداقل 

 نداردنیاز :هاي پیشمهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت   60طول دوره آموزش                    :      

 ساعت    15ـ زمان آموزش نظري               :      

 ساعت      45ـ زمان آموزش عملي                :   

 ساعت     -ـ زمان کارورزي                       :     

  ساعت   -ـ زمان پروژه                            :       

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25کتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیان :هاي حرفهصلاحیت

 مرتبطسال سابقه کار2یسانس صنايع چوب با ل

 

 

 

 



 

 

 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

 آموزش شتتتايستتتتگي برش و پرس کردن قایمه های خاتم فرد را در محیط کارگاه خاتم کاری مشتتتغول مي ستتتازد. و 

حرارت دادن  ،چیدن و تنظیم کردن قطعه ها بین لايه ها ،ها دن متنقطعه قطعه کر ،چستتب کاری متن هامي تواند از عهده 

لايه لايه کردن قامه و  و های دستتتگاه پرس و بستتتن پیی های پرس تنظیم قامه و کله کوب ،و گرم کردن دستتتگاه پرس

 برآيد. بدست اوردن برگه های خاتم

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

 

Gutting and Pressing of Khatam 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

 خاتم کار به روش مقدماتي-

 خاتم کاربه روش پیشرفته-

 

 

 

 شناسي و سطح سختي کار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................               ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت        

 طبق سند و مرجع ........................................         ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

 د :  نیاز به استعلام از وزارت کار              

 

 



 

 

 

 استاندارد آموزش شايستگي 

 کارها  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 2 1 1 چسب کاری متن ها 1

 20 14 6 ها دن متنقطعه قطعه کر 2

 5 4 1 تنظیم کردن قطعه ها بین لايه هاچیدن و  3

 5 4 1 حرارت دادن و گرم کردن دستگاه پرس 4

 8 7 1 های دستگاه پرس و بستن پیی های پرس تنظیم قامه و کله کوب 5

 20 15 5 لايه لايه کردن قامه و بدست اوردن برگه های خاتم 6

 60 45 15 جمع ساعات

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 چسب کاری متن ها

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

1 1 2 

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 مرتبط محیطيتوجهات زيست

تجهیزات، ابزار، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع متن  دانش :

 چسب 

 ظرف اضافه

 فرچه 

 میز کار

    چسب انواع-

    متن ها نحوه چسب کاری-

  مهارت:

    کشیدن اب چسب روی متن ها -

    پر کردن منافز با چسب -

 نگرش:

 حین کاردقت در -

 رعايت اخلاق حرفه ای-

 ايمني و بهداشت:

 درحین کار استفاده از دستکش-

 استفاده از لباس کار مناسب-

 توجهات زيست محیطي :

 دفع صحیح ضايعات-

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 قطعه قطعه کردن متن ها

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

6 14 20 

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 مرتبط توجهات زيست محیطي

تجهیزات، ابزار، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 اره فلکه   دانش :

 انواع متن

 تیغه های برش 

 دستکش

 دستگاه چاق کن

 دستگاه چپ و راست کن

 سوهان سه گوش 

 ماسک

 

 

 

     دستگاه چاق کن -

    حوه عملکرد ارهن-

    نحوه تنظیم دستگاه-

  مهارت :

    تنظیم دستگاه چاق کن-

    چپ و راست کردن تیغ اره-

    چاق کردن تیغه-

    برش دادن قطعات-

 نگرش :

 کارحین دقت در -

 رعايت اخلاق حرفه ای-

 ايمني و بهداشت : 

 ماسک صنعتي و دستکش کار ، اده از گوشي صنعتياستف-

 رعايت نکات ايمني درحین کار-

 استفاده از لباس کار مناسب-

 توجهات زيست محیطي :

 استفاده مجدد از خاک اره ها و براده های فلزی در بازيافت-

 دفع صحیح ضايعات-

 



 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 يه هاچیدن و تنظیم کردن قطعه ها بین لا

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

1 4 5 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع لايه   دانش :

 چسب

 خط کش

 روزنامه

 قطعات متن

 کله کوب

 میز کار

    انواع لايه و کاربرد ان-

    نحوه برش و نصب کله کوب قامه-

    نحوه تنظیم کردن لايه ها-

  مهارت :

    تشخیص موقعیت قرارگیری لايه ها و متن-

    تنظیم کردن لايه ها-

    برش و نصب کله کوب قامه-

 نگرش :

 کار حیندقت در-

 رعايت اخلاق حرفه ای-

 ايمني و بهداشت : 

 ممانعت از ريختن چسب اضافه اطراف قامه-

 درحین کار رعايت اصول ارگونومي-

 رعايت نکات ايمني در حین کار-

 استفاده از لباس کارمناسب-

 توجهات زيست محیطي :

 دفع صحیح ضايعات-

 

 



 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 حرارت دادن و گرم کردن دستگاه پرس

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

1 4 5 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه پرس  دانش :

 سیم مفتولي

 کپسول گاز

 از انبرگ

 مشعل

    دستگاه پرس نحوه تشخیص-

    نحوه بستن و نصب مشعل-

    چگونگي تعیین میزان حرارت-

  مهارت :

    بستن و نصب مشعل به دستگاه-

    گرم گردن دستگاه -

    میزان حرارت تعیین-

 نگرش :

 کارحین دقت در -

 عايت اخلاق حرفه ایر-

 ايمني و بهداشت : 

 ممانعت از نشت گاز چک کردن و-

 استفاده از لباس کارمناسب-

 رعايت نکات ايمني درحین کار-

 توجهات زيست محیطي :

 دفع صحیح ضايعات-

 

 

 



 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

تنظیم قامه و کله کوب های دستگاه پرس و بستن پیی های 

 پرس

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظری

1 7 8 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 پیی های کله کوب  دانش :

 خط کش

 دستگاه پرس

 ديلم

 قامه های پرس نشده

 کولیس ديجیتال

    رابطه حرارت دستگاه با قامه-

    قامه و کله کوب های دستگاهنحوه تنظیم -

  مهارت :

    تنظیم قامه زير دستگاه-

    ها تنظیم و اندازه گیری کله کوب-

    فیکس کردن فک بالايي روی قامه-

    تشخیص میزان انتقال حرارت به قامه و میزان فشار نهايي-

 نگرش :

 رعايت اخلاق حرفه ای-

 دقت درحین کار-

 ايمني و بهداشت : 

 درحین کار ارگونوميرعايت اصول -

 استفاده از لباس کارمناسب-

 رعايت نکات ايمني درحین کار-

 توجهات زيست محیطي :

 دفع صحیح پسماند-

 

 



 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 بدست اوردن برگه های خاتملايه لايه کردن قامه و 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

5 15 20 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع لايه  دانش :

 تیغه های اره

 چکش

 خط کش

 دستگاه اره فلکه

 دستگاه چاق کن

 کولیس ديجیتال

 گوشي صنعتي

 ماسک

    لايه لايه کردن قامه دستگاه -

    راست تیغهرابطه قامه و چپ و -

    نحوه تنظیم دستگاه-

  مهارت :

    تنظیم دستگاه-

    برش قامه به شکل ورقه های نازکانجام عملیات -

    

 نگرش :

 درحین کارقت د-

 رعايت اخلاق حرفه ای-

 ايمني و بهداشت : 

 استفاده از ماسک و گوشي صنعتي-

 هنگام کار رعايت اصول ارگونومي-

 رعايت نکات ايمني حین کار-

 توجهات زيست محیطي :

 استفاده مجدد از خاک اره ها و براده های فلز در بازيافت-

 دفع صحیح ضايعات-

 

 



  برگه استاندارد تجهیزات -                  

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام رديف

  عدد5 استاندارد میز کار 1

  دستگاه 3 استاندارد پرسدستگاه  2

  دستگاه2 استاندارد چاق کندستگاه  3

  دستگاه5 استاندارد چپ و راست کندستگاه  4

  عدد3 استاندارد ديلم 5

  عدد3 استاندارد کپسول گاز 6

  عدد3 استاندارد مشعل 7

  عدد6 کله کوب پیی  8

  عدد4 اره تیغ  9

  عدد5 استاندارد فرچه 10

  دستگاه 2 فلکه اره  11

  عدد15 صنعتي گوشي  12

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود.  15تجهیزات براي يك کارگاه به ظرفیت  -

 

 

 

 برگه استاندارد مواد  -                  

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام رديف

  بسته 1 ستانداردا انواع لايه 1

  کیلو  1 ستانداردا چسب 2

  برگ 2 ستانداردا روزنامه 3

  بسته 1 ستانداردا ماسک 4

  عدد 2 ستانداردا انواع متن 5

 توجه : 

 نفر محاسبه شود. 15مواد به ازاء يك نفر و يك کارگاه به ظرفیت  -

 

 

 



                   

 

  برگه استاندارد ابزار  -

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام رديف

  عدد3 استاندارد چکش 1

  عدد3 استاندارد خط کش 2

  عدد3 سه گوش سوهان  3

  عدد3 استاندارد گاز انبر 4

  عدد3 ديجیتال کولیس  5

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -

 


