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       كارور ماشينكاري عمومي صنايع چوب: نام شغل 
   خلاصه برنامه درسي 

  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري
   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  )براساس فرم صفر(شغل مشخصات عمومي
كنترل سيستم برق كارگاه تنظيم  است كه بتواند از عهدهكسي كارور ماشينكاري عمومي صنايع چوب   

ماشينهاي عمومي صنايع چوب  و رعايت مسائل حفاظت و ايمني و نگهداري در سرويس و راه اندازي ‘
  . كارگاه برآيد

  ) 11براساس فرم (ويژگي هاي كارآموز 
    پايان دوره راهنمايي : ميزان تحصيلات
  سالم : توانايي جسمي

  2درودگر درجه   :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  )13 و 6براساس فرم (مدت دوره كارآموزي

  ساعت  850  :  كل مدت زمان دوره كارآموزي  
  ساعت   190    :  ـ زمان آموزش نظري           1
  ساعت   560  : ـ زمان آموزش عملي            2
  ساعت    - :   ـ زمان كارورزي                   3
  ساعت    100:    ـ زمان پروژه                       4

   ) 7براساس فرم (روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25:  امتياز كتبي- 1
  %10:  ارزشيابي مشاهده اي - 2
 %65 : ارزشيابي عملي- 3

   )ليسانس مرتبط(مشخصات مربي 
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  كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                    نام شغل5كاربرگ شماره 
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي كنترل سيستم برق كارگاه   1
 و برشكاري چوب و فرآورده هاي چوبي با آن توانايي راه اندازي ماشين اره نواري   2

 آن باو انجام عمليات رنده كاري و تسطيح چوب و فرآورده هاي چوبي ن رنده توانايي راه اندازي ماشي  3
و انجام عمليات به يك ضخامت كردن چوب و فرآورده هاي چوبي توانايي راه اندازي ماشين گندگي   4

 با آن
، عمودي و فرز زنجيري و انجام عمليات سوراخكاري و توانايي راه اندازي ماشين مته كم كني افقي  5

 م كندن با آنها ك
 توانايي راه اندازي ماشين فرز ميزي و انجام عمليات فرزكاري با آن   6

سنباده كاري با ماشين سنباده نواري غلطكي و  عمليات توانايي راه انداز ي ماشينهاي سنباده و انجام   7
  ديسكي 

  توانايي راه اندازي ماشينهاي پرس   8
  ز و انجام عمليات فرزكاري با آنتوانايي راه اندازي ماشين اورفر  9
  توانايي راه اندازي ماشينهاي اره گرد و كار باآنها  10
  توانايي جوش دادن و تيز كردن تيغه اره نواري    11
  توانايي  تيزكردن تيغه ها با ماشين تيزكن اورنيوسال    12
  توانايي رعايت مسائل حفاظت و ايمني و نگهداري در كارگاه  13
  يي اجراي پروژه پايان دوره توانا  14
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   كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                    نام شغل6كاربرگ شماره 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  48  18  30  توانايي كنترل سيستم برق كارگاه   1

 واحدهاي آنها و كاربرد آن در ماشين آشنايي با كميتهاي الكتريكي و  1-1
  آلات

      

        شناسايي اصول حفاظت و ايمني در برق و كاربرد آن در ماشين آلات  2-1

        شناسايي ابزارهاي دستي برقي و كاربرد آنها   3-1

        شناسايي مدارهاي روشنايي   4-1
        شناسايي كابلها و اتصالات آن   5-1
        ربرد آن در برق ماشين آلات شناسايي مغناطيس و كا  6-1
        شناسايي موتورهاي الكتريكي در برق ماشين آلات   7-1
        آشنايي با كليدهاي دستي و مغناطيسي   8-1
        آشنايي با تجهيزات تابلوي برق كارگاه و نحوه به كاربردن آنها   9-1
        شناسايي اصول تشخيص معايب برقي در ماشين آلات   10-1
        اسايي اصول رفع معايب جزيي برقي ماشين آلات شن  11-1

          
          
          
توانايي راه اندازي ماشين اره نواري و برشكاري چوب و   2

  فراورده هاي چوبي با آن 

10  46  56  

        شناسايي اصول تنظيم و سرويس اجزاء ماشين اره نواري   1-2
        ري شناسايي اصول راه اندازي صحيح ماشين اره نوا  2-2
        شناسايي اصول ماكروسكپي انواع چوب و فراورده هاي چوبي   3-2
        آشنايي با خواص فيزيكي و مكانيكي چوب   4-2
        شناسايي اصول سرعت برش ـ سرعت پيشبرد كار در ماشين اره نواري   5-2
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   كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                    نام شغل6كاربرگ شماره 

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي تيغه و دندانه هاي اره نواري متناسب با نوع مواد و برش   6-2
        شناسايي اصول انتخاب و بكاربردن انواع شابلونها و فيكسچرهاي برش   7-2
         اره نواري شناسايي اصول كنترل صحت عمل حفاظهاي ايمني ماشين  8-2
شناسايي اصول انجام برشهاي طولي و عرضي چوب و مواد پرورده با اره   9-2

  نواري 
      

شناسايي اصول انجام برشهاي قوسدار و زاويه دار چوب و مواد پرورده با   10-2
  اره نواري 

      

        شناسايي انجام عمليات مخروط بري با اره نواري   11-2
        ض بانداژ فلكه هاي اره شناسايي اصول تعوي  12-2
        شناسايي اصول تشخيص عيب برش و توانايي رفع عيب برشكاري   13-2

          
          
          
توانايي راه اندازي ماشين رنده و انجام عمليات رنده كاري و   3

  تسطيح چوب و مواد فراورده هاي چوبي با آن 

10  30  40  

        اشين رنده شناسايي اصول تنظيم و سرويس اجزاء م  1-3
        شناسايي اصول راه اندازي صحيح ماشين رنده   2-3
        شناسايي سرعت برش ـ پيشبرد كار در ماشين رنده   4-3
        شناسايي توپي و تيغه هاي رنده و نحوه تنظيم آن   5-3
شناسايي اصول انتخاب و بكاربردن شابلون و فيكسچرهاي حفاظت و   6-3

  ايمني در ماشين رنده 
      

        شناسايي اصول كنترل صحت عمل حفاظهاي ايمني در ماشين رنده   7-3
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   كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                   نام شغل6كاربرگ شماره 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

ده هاي چوبي شناساي اصول انجام عمليات تسطيح سطوح چوب و فراور  8-3
  با ماشين رنده 

      

        شناسايي اصول تشخيص معايب سطوح رنديده شده و توانايي رفع معايب  9-3
          
          
          
توانايي راه اندازي ماشين گندگي و انجام عمليات به يك   4

  با آنضخامت كردن چوب و فراورده هاي چوبي 

10  48  58  

        اء ماشين رنده شناسايي اصول تنظيم و سرويس اجز  1-4
        شناسايي اصول راه اندازي صحيح ماشين گندگي   2-4
        شناسايي سرعت برش و پيشبرد كار در ماشين گندگي   3-4
        شناسايي گيربكس و تنظيم و روغنكاري آن   4-4
        شناسايي توپي ها و تيغه هاي ماشين گندگي و نحوه عمل كرد آنها   5-4
تخاب و بكاربردن شابلون و فيكسچرهاي حفاظت و شناسايي اصول ان  6-4

  ايمني در ماشين گندگي 
      

        شناسايي اصول كنترل صحت عمل حفاظهاي ايمني در ماشين گندگي   7-4
شناسايي اصول انجام عمليات به يك ضخامت كردن چوب و فراوده هاي   8-4

  چوبي با ماشين گندگي 
      

ندشده و ثابت كردن و تنظيم شناسايي اصول تعويض تيغه هاي ك  9-4
  هاي جديد در توپي  تيغه

      

شناسايي اصول تشخيص معايب سطوح گندگي شده و توانايي برطرف   10-4
  كردن آنها 
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   كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                   نام شغل6كاربرگ شماره 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي ينظر

توانايي راه اندازي ماشين مته كم كني افقي، عمودي و فرز   5
  زنجيري و انجام عمليات سوراخكاري و كم كندن با آنها 

20  64  84  

شناسايي اصول تنظيم و سرويس اجزاء ماشين مته افقي و عمودي و فرز   1-5
  زنجيري 

      

 عمودي و فرز شناسايي اصول راه اندازي صحيح ماشين مته افقي و  2-5
  زنجيري 

      

شناسايي سرعت برش ـ سرعت پيشبرد كار در ماشين مته افقي و   3-5
  عمودي و فرز زنجيري

      

        شناسايي انواع مته و سه نظام، تيغه فرز زنجيري و نحوه كاربرد آنها  4-5
شناسايي اصول انتخاب و بكاربردن انواع شابلونهاي خط كشي و كنترل و   5-5

   ماشين مته و فرز زنجيري حفاظتي در
      

        شناسايي اصول انتخاب و بكاربردن انواع فيكسچرهاي حفاظت و ايمني   6-5
شناسايي اصول كنترل صحت عمل گيره ها و حفاظهاي موجود در   7-5

  ماشينهاي مته و فرز زنجيري 
      

شناسايي اصول كنترل صحت عمل حفاظهاي ايمني ماشينهاي مته و فرز   8-5
  ري زنجي

      

شناسايي اصول انجام عمليات سوراخكاري و كام كندن با ماشين مته   9-5
  افقي و عمودي و فرز زنجيري 

      

شناسايي اصول تعويض تيغه فرز و مته مناسب با نوع كار و نوع مواد و   10-5
  تنظيم دور آنها 

      

شناسايي اصول تشخيص معايب كام كني و سوراخكاري و توانايي رفع   11-5
  معايب 
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   كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                   نام شغل6كاربرگ شماره 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

توانايي راه اندازي ماشين فرز ميزي و انجام عمليات   6
  فرزكاري با آن 

10  114  124 

        يس اجزاء ماشين فرز ميزي شناسايي اصول تنظيم و سرو  1-6
        شناسايي اصول راه اندازي صحيح ماشين فرز ميزي   2-6
شناسايي تشخيص معايب چوب و فراورده هاي چوبي در رابطه با عمليات   3-6

  فرزكاري 
      

        شناساي سرعت برش و پيشبرد كار در عمليات فرزكاري   4-6
        ز و نحوه تنظيم كردن آنها شناسايي شناخت تيغه ها و توپي هاي فر  5-6
        شناسايي اصول انتخاب و بكاربردن انواع شابلونهاي خط كشي و كنترل   6-6
شناسايي اصول انتخاب و بكاربردن انواع فيكسچرهاي تسريع كننده و   7-6

  حفاظت و ايمني 
      

        شناسايي اصول كنترل صحت عمل حفاظهاي ايمني ماشين فرز زنجيري  8-6
       پرورده چوبي  صفحات و ناسايي اصول انجام عمليات فرزكاري روي چوبش  9-6
        شناسايي اصول تشخيص معايب فرزكاري و توانايي رفع معايب   10-6

          
          
          
توانايي راه اندازي ماشينهاي سنباده و انجام عمليات سنباده   7

  كاري با ماشين سنباده نواري ـ غلطكي و ديسكي 

20  48  68  

شناسايي اصول تنظيم و سرويس اجزاء ماشين سنباده نواري افقي و   1-7
  عمودي ـ سنباده غلطكي و ديسكي 

      

شناسايي اصول راه اندازي صحيح اجزاء ماشين سنباده نواري افقي و   2-7
  عمودي ـ سنباده غلطكي و ديسكي 
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  ار عمومي صنايع چوب كارور ماشينك:                    نام شغل6كاربرگ شماره 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول تشخيص انواع چوب و سختي سطح آنها و فراورده هاي   3-7
  چوبي از نظر عمليات سنباده كاري 

      

        شناسايي سرعت پيشبرد كار و سرعت برش در ماشينهاي سنباده   4-7
 انواع سنباده از نظر جنس دانه ـ دانه بندي ـ چسب ـ فرم و شناسايي  5-7

  كاربرد آنها 
      

        شناسايي اصول انتخاب انواع سنباده متناسب با نوع كار   6-7
شناسايي اصول انجام عمليات سنباده كاري با ماشين سنباده نواري افقي   7-7

  و عمودي ـ غلطكي و ديسكي 
      

ار نمودن و نصب سنباده براي ماشين سنباده شناسايي اصول آماده بك  8-7
  نواري افقي و عمودي ـ غلطكي و ديسكي 

      

شناسايي اصول تشخيص معايب سطوح سنباده خورده و ماشين هاي   9-7
  سنباده و توانايي رفع آنها 

      

          
          
          
  54  44  10  توانايي راه اندازي ماشينهاي پرس   8

و سرويس اجزاء ماشين پرس مكانيكي ـ شناسايي اصول تنظيم   1-8
  و پرس مونتاژكاري ) گرم ـ سرد(هيدروليكي 

      

شناسايي اصول راه اندازي صحيح ماشين پرس مكانيكي ـ هيدروليكي   2-8
  يك طبقه و چندطبقه ) گرم و سرد(

      

شناسايي اصول تشخيص و انتخاب انواع چسب متناسب با نوع كارهاي   3-8
  پرس كاري 
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   كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                    نام شغل6كاربرگ شماره 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول آماده نمودن چسب و وسايل و ماشين چسب زني   4-8
و دوخت شناسايي انواع روكش طبيعي و مصنوعي و توانايي جوركردن   5-8

  آنها 
      

تايمتر و حرارت سنج بكاربرده شده در پرسها ) فشارسنج(شناسايي مانومتر   6-8
  و كاربرد آنها 

      

شناسايي اصول تنظيم دقيق پرس مناسب با نوع كار و جداول و   7-8
  منحنيهاي روي ماشين پرس 

      

نوع شناسايي اصول انجام عمليات پرس كاري با انواع پرس متناسب با   8-8
  كار 

      

شناسايي اصول تشخيص معايب كارهاي پرسكاري شده و توانايي رفع   9-8
  آنها 

      

براي كار با پرسهاي ) پنوماتيك(شناسايي اصول كاربرد هواي فشرده   10-8
  مونتاكاري 

      

شناسايي اصول انجام عمليات مونتاژ قطعات با پرسهاي پنوماتيك   11-8
  مونتاژكاري 

      

ي اصول استفاده از شابلونها و فيكسچرهاي مربوطه در عمليات شناساي  12-8
  پرس كاري 
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   كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                    نام شغل6كاربرگ شماره 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

دازي ماشين اورفرز و انجام عمليات فرزكاري توانايي راه ان  9
  با آن 

10  38  48  

        شناسايي اصول تنظيم و سرويس اجزاء ماشين اورفرز  1-9
        شناسايي اصول راه اندازي صحيح ماشين اورفرز   2-9
شناسايي اصول انتخاب و كنترل شابلونها و فيكسچرها متناسب با نوع   3-9

  كار با ماشين اورفرز
      

شناسايي اصول استفاده صحيح از شابلونها و فيكسچرها متناسب با نوع   4-9
  كار با ماشين اورفرز 

      

شناسايي اصول انتخاب مته و تيغه فرز و سه نظام و تيغ بند مناسب با   5-9
  نوع كار با ماشين اورفرز 

      

        شناسايي اصول انجام عمليات فرزكاري با اورفرز   6-9
        برش و پيشبرد كار در ماشينهاي اورفرز شناسايي سرعت   7-9
        شناسايي تيغه هاي كندشده و تعويض آنها   8-9
شناسايي اصول تشخيص معايب كارهاي فرزكاري شده با اورفرز و   9-9

  توانايي رفع آنها 
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  كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب :                    نام شغل6كاربرگ شماره 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  80  50  30  توانايي راه اندازي ماشينهاي اره گرد و كار با آنها   10

ـ  ميزي ـ دوبل(شناسايي اصول تنظيم و سرويس اجزاء ماشينهاي اره گرد  1-10
  ) چندتيغه ـ پاندولي ـ كشويي

      

ميزي ـ (شناسايي اصول راه اندازي صحيح اجزاء ماشينهاي اره گرد   2-10
  )ـ چندتيغه ـ پاندولي ـ كشويي دوبل

      

شناسايي اصول كنترل كارهاي مورد عمل برش با اره گرد و تشخيص   3-10
  معايب آنها براي عمليات برشكاري 

      

 توانايي نصب و شناسايي اصول حفاظهاي ايمني ماشينهاي اره گرد و  4-10
  كاربرد دقيق آنها  

      

        شناسايي شابلونها و فيكسچرهاي مورد استفاده در ماشينهاي اره گرد   5-10
شناسايي اصول استفاده صحيح از شابلونها و فيكسچرهاي مورد استفاده   6-10

  در ماشينهاي اره گرد 
      

اسب با نوع كار شناسايي اصول تشخيص و انتخاب تيغه هاي اره گرد متن  7-10
  و ماشين اره 

      

        شناسايي سرعت برش و پيشبرد كار در ماشينهاي اره گرد   8-10
        شناسايي اصول انجام عمليات برشكاري با ماشين اره گرد ميزي   9-10
        شناسايي اصول انجام عمليات برشكاري با ماشين اره گرد دوبل  10-10
         برشكاري با ماشين اره گرد چندتيغه شناسايي اصول انجام عمليات 11-10
شناسايي اصول انجام عمليات برشكاري با ماشين اره گرد پاندولي و  12-10

  كشويي 
      

شناسايي اصول تشخيص معايب برشكاري با ماشينهاي اره گرد و توانايي  13-10
  رفع آنها 
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  ار عمومي صنايع چوب كارور ماشينك:                   نام شغل6كاربرگ شماره 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  42  22  20  توانايي جوش دادن و تيزكردن تيغه اره نواري   11

        شناسايي اصول تنظيم و سرويس اجزاء ماشين جوش تيغه اره نواري   1-11
        يزكن اره نواري شناسايي اصول تنظيم و سرويس اجزاء ماشين تيغ ت  2-11
        شناسايي اصول راه اندازي صحيح دستگاه جوش تيغه اره نواري   3-11
        شناسايي اصول راه اندازي صحيح ماشين تيزكن تيغه اره نواري   4-11
شناسايي اصول تشخيص مرغوبيت جنس تيغه هاي اره نواري و مورد   5-11

  استفاده آنها در انواع كارهاي برش 
      

شناسايي اصول تشخيص دندانه ها و ساير مشخصات اره نواري و مورد   6-11
  استفاده آنها در انواع كارهاي برش 

      

شناسايي اصول تشخيص سوهانها و سنگ فيبر يا سنگ سنباده مناسب   7-11
  تيزكردن انواع تيغه اره نواري 

      

يغه اره شناسايي اصول راه اندازي و كاربرد صحيح قيچي گيوتيني قطع ت  8-11
  نواري و سنگ سنباده مربوطه 

      

شناسايي اصول انجام عمليات صحيح جوش دادن انواع تيغه هاي اره   9-11
  نواري با دستگاه جوش اره 

      

شناسايي اصول انجام عمليات چپ و راست كردن انواع دندانه هاي اره  10-11
  متناسب با هر نوع برش 

      

        ت تيزكردن تيغه هاي اره نواري شناسايي اصول انجام عمليا 11-11
شناسايي اصول تشخيص معايب تيغه هاي جوش داده شده و چپ و  12-11

  راست و تيزشده و توانايي رفع عيب آنها 
      

شناسايي اصول استفاده صحيح از شابلونها و فيكسچرهاي مربوطه در  13-11
  عمليات جوش و تيزكردن تيغه اره نواري 
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   كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                   نام شغل6ه كاربرگ شمار
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  28  18  10  توانايي تيزكردن تيغه ها با ماشين تيزكن اونيورسال   12

 شناسايي اصول تنظيم و سرويس اجزاء ماشين تيزكن اونيورسال و ماشين  1-12
  تيزكن تيغه رنده 

      

شناسايي اصول راه اندازي صحيح ماشين تيزكن اونيورسال و ماشين تيغ   2-12
  رنده تيزكن 

      

هاي  شناسايي اصول تشخيص انواع تيغه ها و توپي هاي فرز چوب ـ تيغه  3-12
  رنده ـ از نظر جنس ـ فرم و زوايا 

      

رد كار در ماشين سنگ شناسايي سرعت برش ـ تعداد دور و سرعت پيشب  4-12
  سنباده 

      

شناسايي اصول انتخاب سرعت مناسب سنگ سنباده براي تيزكردن انواع   5-12
  تيغه ها 

      

شناسايي اصول انجام عمليات تيزكردن تيغه هاي فرز با ماشين   6-12
  اونيورسال 

      

شناسايي اصول انجام عمليات تيزكردن تيغه هاي رنده با ماشين   7-12
  ال و تيزكن مربوطه اونيورس

      

شناسايي اصول استفاده از شابلونهاي كنترل ـ خط كشي و فيكسچرهاي   8-12
  مربوطه در تيزكردن تيغه ها 

      

شناسايي اصول تعويض صحيح سنگ هاي سنباده ماشين اونيورسال و   9-12
  تيغ رنده تيزكن 

      

ه و توانايي شناسايي اصول تشخيص عيب تيغه هاي تيزشده فرز و رند 10-12
  رفع عيب آنها 
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   كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                   نام شغل6كاربرگ شماره 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش

 نظري عملي جمع
 شماره شرح

  13 توانايي رعايت مسايل حفاظت و ايمني و نگهداري در كارگاه  -  20  20

ل حفاظت و ايمني در كنترل سيستم برقي كارگاه ماشين شناسايي مساي      
  صنايع چوب 

1-13  

شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام برشكاري با ماشين اره       
  نواري 

2-13  

شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام رنديدن چوب با ماشين       
  كف رند 

3-13  

مني در انجام به يك ضخامت كردن شناسايي اصول مسايل حفاظت و اي      
  چوب با ماشين گندگي 

4-13  

شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام عمليات سوراخكاري و       
  كم كندن با ماشين مته افقي 

5-13  

شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام عمليات سوراخكاري       
  چوب با ماشين دريل عمودي 

6-13  

 اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام عمليات فرزكاري با شناسايي      
  ماشين فرز ميزي 

7-13  

شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام عمليات سنباده كاري با       
  ماشين سنباده نواري افقي 

8-13  

شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام عمليات سنباده كاري با       
  ري عمودي ماشين سنباده نوا

9-13  

 13-10  شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام عمليات پرسكاري       

شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام عمليات كام كني با فرز       
  زنجيري 

11-13 
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   كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                   نام شغل6كاربرگ شماره 
 مه درسي اهداف و ريزبرنا

 زمان آموزش

 نظري عملي جمع
 شماره شرح

شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام عمليات فرزكاري با       
  ماشين اورفرز 

12-13 

شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام عمليات برشكاري با       
  ماشين اره گرد ميزي  

13-13 

مني در انجام عمليات برشكاري با شناسايي اصول مسايل حفاظت و اي      
  ماشين اره گرد چند تيغه  

14-13 

شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام عمليات برشكاري با       
  ماشين اره گرد پاندولي و كشويي 

15-13 

شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام عمليات برشكاري با       
  ماشين اره گرد دوبل  

16-13 

شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام عمليات جوش دادن       
  تيغه اره نواري  

17-13 

شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام عمليات فرزكاري با       
  ماشين فرز ميزي 

18-13 

شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام عمليات تيزكردن چپ و       
  واري  راست دندانه تيغ اره ن

19-13 

شناسايي اصول مسايل حفاظت و ايمني در انجام عمليات تيزكردن       
  هاي فرز و اره گرد با تيزكن اونيورسال   تيغه

20-13 

  14  توانايي اجراي پروژه پايان دوره   -  100  100

  14-1  شناسايي اصول حفاظت و ايمني در كار       

  14-2  عمومي صنايع چوب شناسايي اصول بكارگيري انواع ماشين هاي       
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   كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                   نام شغل8كاربرگ شماره 
 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

 شماره تعداد مشخصات فني رديف

 فلزي يا چوبي  30  قفسه ديواري جاي ابزار  1

چوبي با گيره روميزي و  1  ميز كار  2
 فرم ركورد 

  متري 5 تا 2 30 اري فلزيمتر نو 3

 ساعتي  5  زاويه ياب اونيورسال  4

 با دقت 20CMبطول  5 كوليس  5

20
1 mm   

 25-0با اندازه  5 ميكرومتر ميليمتري  6

با دقت  2 موج سنج ساعت دار  7
10
  ميليمتر 1

   30CMفلزي بطول  30  درجه تخت 90گونيا  8
با زاويه ياب ـ مركز ياب  5 گونياي مركب  9

 و نقاله و تراز 

 50فلزي يا چوبي بطول  30 متر خط كش يا ستاره  10
   CM 80تا 

تخت ـ داير ـ سه پهلو ـ لوزي ـ دم (سوهان با شكلهاي مختلف  11
 ) كاردي

خشن ـ متوسط ـ ظريف  سري30
  اينچ 15 تا 10بطول 

مخصوص دندانه هاي اره  5 و راست كن دندانه اره آهن و گاز يا ابنر چپ  12
مخصوص تيزكردن دندانه  2 تنگ اره  13

 اره

پيچ گوشتي بزرگ و  5 فازمتر  14
 كوچك

گير  انبرقفلي ـ آچارفرانسه ـ پولي كش ـ آچار لوله) عايق(انبردست  15
 ) ازهركدام(

مناسب ماشينهاي عمومي  2
 صنايع چوب

ي مته ـ شابلون قطرسنج ـ شابلون تنظيم رنده شابلون كنترل زوايا  16
 )  از هركدام(و تيغه فرز 

 ساده يا ديجيتالي  2

  . نفر تعيين شده است15ابزار و مواد براي  تجهيزات،
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   كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                    نام شغل8كاربرگ شماره 
 ل رسانه ايفهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وساي

 شماره تعداد مشخصات فني رديف

 با صفحه ساعتي  2  دورسنج  17

) شش گوش داخلي و خارجي(آچار تخت ـ آچار بوكس ـ آچار آلن  18
  و برس سيمي و مويي 

  ميليمتر 32 تا 6از  سري2

براي اندازه گيري شدت  Avometer  2مولتي متر  19
جريان به مقاومت و ولتاژ 

  كوچك و بزرگ  5  ) ازهركدام( گريس پمپ روغندان ـ 20

گوشي ـ ماسك ـ دستكش ـ (وسايل حفاظت و ايمني فردي  21
 از هركدام ) كفش ايمني ـ عينك

كاردرماشينخانه  مخصوص 30
 صنايع چوب 

 285 و طول 35با قطر  2 قرقره سنگ صاف كن  22
 ميليمتر 

ـ كامپيوتر دستگاه ويديو ـ اوپك ـ اسلايد ـ تلويزيون رنگي  23
 ) ازهركدام(

جهت اجراي برنامه هاي  سري1
 كمك آموزشي 

ـ  ـ چرخ تسمه ـ تسمه ـ ميله محورـ بلبرينگ نمونه هاي چرخدنده 24
 ... بوش ـ خار و 

كمك (اجزاء ماشين  سري1
 )آموزشي

توپي هاي فرز ) گرد(نمونه هاي تيغه اره نواري ـ اره مجموعه اي  25
 و تيغه هاي فرز 

در اندازه و فرمهاي  سري2
 مختلف

ديسكي ـ بشقابي ـ سيلندري ـ قلمي ـ (نمونه سنگ هاي سنباده  26
 )كاسه اي

در اندازه و فرمهاي  سري2
 مختلف 

در اندازه و فرمهاي  2 نمونه كاغذ و نوارهاي سنباده ـ دانه هاي سنباده  27
 مختلف 

  ليتر 1با حجم مخزن  1 چراغ كوره اي  28

 در اندازه هاي مختلف  20 زي گيره فل 29

 80قطر فلكه  1  ) آموزشي با حفاظ كامل(ماشين اره نواري  30

 60قطر فلكه  1 ) آموزشي با حفاظ كامل(ماشين اره نواري  31

 40قطر فلكه   1  ) آموزشي با حفاظ كامل(ماشين اره نواري مشبك بري   32

  . نفر تعيين شده است15ابزار و مواد براي  تجهيزات،
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   كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                    نام شغل8كاربرگ شماره 
 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

 شماره تعداد مشخصات فني رديف

    ماشين اره گرد ميزي  33

مجهز به اره گرد با دندانه  1  ) ديوالت(ماشين اره گرد كشويي  34
 ويديا

مجهز به اره گرد با دندانه  1 ماشين اره گرد پاندولي  35
 قابل برش در زوايا 

 مجهز به اره گرد  1  ماشين اره گرد دوبل  36

 مجهز به اره گرد  1 ماشين اره گرد چندتيغه  37

  CM 40 تا 30بعرض  1 ماشين كف رند  38
  Cm 60بعرض  1 ماشين كف رند  39
  40cm تا 30بعرض  1 ماشين گندگي  40
  60cmبعرض  1 ماشين گندگي  41
  cm 50*50با صفحه  1 ماشين فرز ميزي  42
و دور 500*500بابعاد  1 ماشين اورفرز  43

  18000 تا 8000
  m 500*500بابعاد  1 ماشين مته كم كني افقي  44
  kw 3 تا 5/1با قدرت  1 ) پايه دار(ماشين فرز زنجيري  45
   20mبراي قطر مته تا  1  دار ماشين مته ستوني پايه 46
 20mبراي قطر مته تا  1  ماشين مته ستوني روميزي  47

دوطرفه ـ قطر سنگ  1  ماشين سنگ سنباده پايه دار  48
250m  

المانتي روغني بابعاد  1 ماشين پرس هيدروليك پنوماتيك  49
130*250cm  

 نتاژبراي لبه چسباني و مو سري1 ميز پرس هيدروليك پنوماتيك  50

 5/1psليتري با 100 1 دستگاه مخلوط كن چسب  51
  قدرت 

با سيستم محوري براي  سري1  ماشين پرس مونتاژ پنوماتيك  52
 مونتاژ كابينت 

  . نفر تعيين شده است15ابزار و مواد براي  تجهيزات،
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   كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                   نام شغل8كاربرگ شماره 
  استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه ايفهرست

 شماره تعداد مشخصات فني رديف

 با 5/16 تا 2قدرت موتور 1  ماشين سنباده نواري افقي  53
 3000 تا 1000دور 

  300cmعرض سنباده تا  1  ماشين سنباده نواري عمودي  54
 قطر 3kw تا 5/1قدرت  1 ماشين سنباده ديسكي  55

  500mmتا  300صفحه 
 تا 500عرض كارگير  1  ماشين سنباده غلطكي  56

1100 mm   
با سنگ ) تيغه هاي صنايع چوب(ماشين ابزار تيزكن اونيورسال  57

 سنباده 

براي تيغه به طول تا  1
 ميليمتر600

 ولت 380 ولت تا 220 1 ) ازهركدام(دستگاه جوش و تيزكن و چپ و راست كن تيغه اره  58
 50عرض تا براي تيغه به 

  ميليمتر 
     
     
     
     
     
     
     
     
     

      
     
    
     
     

     

  . نفر تعيين شده است15ابزار و مواد براي  تجهيزات،
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   كارور ماشينكار عمومي صنايع چوب:                  نام شغل 9كاربرگ شماره 
 فهرست منابع و نرم افزارهاي آموزشي

 شرح يفرد

 كتابهاي مهارت صنايع چوب تهيه شده طبق استاندارد مهارت  1

كتابهاي تهيه شده صنايع چوب براي آموزش ديپلم فني صنايع چوب در آموزش و پرورش  2
 ) هنرستانهاي كشور(

 ماشين هاي عمومي صنايع چوب : كتابهاي تاليف شده 3

 كتاب مقدمات كار با چوب  4

 مي صنايع چوب كتاب رسم فني عمو 5

 كتاب كارگاه توليد صنايع چوب  6

 كتاب جهاني تكنولوژي برق صنعتي  7

 تهيه شده در سازمان جنگلها ) جنگل و توليد صنايع چوب(فيلم ويديوي توسعه پايدار  8

 فيلم ويديويي توليد در كارخانه الموت قزوين  9

 ...فيلم ويديويي توليد در كارخانه مبل ايگل و  10

 كيت آموزشي پنوماتيك 11
 اسلايد ماشين آلات عمومي صنايع چوب  12
  دستگاه اپك و نشاندادن عكس ماشين آلات صنايع چوب با اپك   13
  نقشه ماشين آلات عمومي صنايع چوب   14
 ) تاليف دكتر غزاني(استفاده از كتابهايي كه در دست چاپ است مثل كتاب ماشين آلات صنايع چوب   15
    
    
    

  
  

  

 


