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 ريزي درسي ، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 101115235225551 :شغلآموزش کد ملي شناسايي 

 

 ریزی درسی: صنایع چوب  اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت ته تخصصیرش آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 سال 45 کارشناس صنایع چوب صنایع چوب لیسانس محمد علی نیکنام 1

 سال 24 کارشناس صنایع چوب صنایع چوب لیسانسفوق  لطفی نیا محمد 2

 سال 25 استاد دانشگاه شهید رجایی صنایع چوب دکترا محمد غفرانی 3

 سال 25 نشگاه شهید رجایی شهید رجاییاستاد دا صنایع چوب دکترا حسین رنگ آور 4

 سال 40 کارشناس چوب عیصنا لیسانس داود توبه خواه فرد 5

6 
کارشناس مسئول صنایع چوب وزارت  صنایع چوب لیسانسفوق  امیر نظری

 آموزش و پرورش
 سال 29

 سال 22 هنرآموز کاردانش  صنایع چوب لیسانس محسن گلچین 7

0 
( 9مربی مرکز شهید چمران)شماره  چوب صنایع لیسانس پرویز دوستی

 تهران
 سال 20

9 
محمد رضا گلپور 

 لاسکی
 سال 20 کارشناس مرکز تربیت مربی  صنایع چوب فوق لیسانس

 سال 24 دبیر کارگروه برنامه ریزی درسی چوب صنایع چوب فوق لیسانس رامک فرح آبادی  10

 

 

 

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

آمووزش   برگزار گرديد استاندارد صنايع چوببا حضور اعضاي کارگروه برنامه ريزي درسي  11/1/2931که در تاريخ طي جلسه اي 

بوا کود   چوبي  کیکلاس کلاف ساز مبلبررسي و تحت عنوان شغل   101115235225552 با کد کلاف ساز مبل استیل چوبيشغل 

 مورد تائید قرار گرفت .  101115235225551

اي کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معنوي  مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفهکلیه حقوق 

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسي طرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور  سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            55089508دورنگار       

                    55089518         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 

 اي نيو  نتتو     سوتاندارد ررهو   هاي مورد نياز براي عملكرد موورر در ميويك روار را نوينود در بازوي از مووارد ا       ها و توانمندي ستگيمشخصات شاي
 .شود مي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل.  ي يادنيري براي رسيدن ب  شايستگي نقش 

 نام يك شغل :  
 شود.  رود اطلاق مي هاي خاص ر  از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي اي از وظايف و توانمندي ب  مجموع 

 شرح شغل : 
هوا،   ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، رارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگور در يوك رووزه شوغلي، مسو و ي       اي شامل مهم بياني 

 شرايك راري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. 

 وره آموزش : طول د
 رداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن ب  يك استاندارد آموزشي. 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود.  هايي ر  از يك رارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار مي ها و توانايي رداقل شايستگي

 كارورزي:
نيرد و ضرورت دارد  گام با آن آموزش عملي ب  صورت ميدود يا با مار  صورت ميرارورزي صرها در مشاغلي اس  ر  باد از آموزش نظري يا هم

 د در ميل آموزش ب  صورت ت وريوك ر  در آن مشاغل خاص مييك واقاي براي مدتي تاريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ر  هر
 نردد.( زش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نميآموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقاي آمو با استتاده از عكس مي

 ارزشيابي : 
اي  رتبي عملي و اخلاق ررهو  ، عمليبخش   ، ر  شامل سآوري شواهد و قزاوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خير هرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان :  صلاحيت حرفه
 رود. ر  از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي اي هاي آموزشي و رره   رداقل توانمندي

 شايستگي : 
 ها و شرايك نونانون ب  طور مورر و رارا برابر استاندارد.  توانايي انجام رار در مييك

 دانش : 
، رياضوي شوامل علووم ياي )  توانود   ر  مي هاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانايي اي از مالومات نظري و توانمندي رداقل مجموع 

 ، تكنو وژي و زبان هني باشد. (، زيس  شناسي، شيميهي يك

 مهارت : 
 شود.  هاي عملي ارجاع مي رداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. مامولاً ب  مهارت

 نگرش : 
 باشد.   اي مي هاي غير هني و اخلاق رره  د نياز اس  و شامل مهارتاي از رهتارهاي عاطتي ر  براي شايستگي در يك رار مور مجموع 

 ايمني : 
 شود. مواردي اس  ر  عدم يا انجام ندادن صييح آن موجب بروز روادث و خطرات در مييك رار مي

 توجهات زيست محيطي :

 نردد. ملارظاتي اس  ر  در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود ر  رمترين آسيب ب  مييك زيس  وارد
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 : شغل استاندارد آموزش نام 

 چوبي کلاسیک کلاف ساز مبل 

 :ندارد آموزش شغل استاشرح 

کلاف مبل  ینقشه اجرائ میترسچوبی شغلی است در گروه صنایع چوب که شایستگی های کلاسیک کلاف ساز مبل 

 کیمصالح کلاف مبل کلاس برآورد، یچوب کیمواد مورد استفاده در ساخت کلاف مبل کلاس یریبکارگ، یچوب کیکلاس

شابلون  ساخت، یچوب کیاتصالات کلاف مبل کلاس ساخت، یچوب کیکلاف مبل کلاس قطعات ینکاریماش، یچوب

 یچوب کیکلاف مبل کلاس تیفیک کنترلو یچوب کیو مونتاژ کلاف مبل کلاس ساخت، ساده کسچریو ف کی)الگو( ج

 باشد. یدر ارتباط م یدرودگر و رنگ کار مبلمان چوب ،یکوب مبل چوب هیبرگرفته و با مشاغل رورا

 : وروديهاي کارآموز  ويژگي

 میزان تحصیلات : پايان دوره متوسطه اول ) پايان دوره راهنمايي ( حداقل 

 توانايي جسمي و ذهني : سلامت کامل جسماني و رواني حداقل 

 101115235515552با کد استاندارد درودگر  : مهارت هاي پیش نیاز

 :آموزش دوره  طول

 عتسا      255طول دوره آموزش                    :     

 ساعت      255و زمان آموزش نظري               :     

 ساعت      955و زمان آموزش عملي                :    

 ساعت          -  و زمان کارورزي                       :   

  ساعت        -   و زمان پروژه                            :   

 د ( بندي ارزشیابي) به درص بودجه

 %10کتبي :  - 

 %50عملي : -

 %25اي : اخلاق حرفه -

 اي مربیان : هاي حرفه صلاحیت

 سال سابقه کار 3لیسانس مهندسی صنایع چوب با حداقل 

 سال سابقه کار  3فوق دیپلم صنایع چوب با حداقل 
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

سواخت اسوكلت   ين مشاغل حوزه ساخت و ساز مبلمان مي باشد که کلاف ساز مبل کلاسیک چوبي يكي از مهم تر

 . دهدرا انجام می، بزرگ و مخصوص در شهرک هاي صنعتي ، متوسط در کارگاه هاي کوچک خام مبل هاي کلاسیک 

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Wooden frame furniture maker 

 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد :  اردها و رشتهترين استاند مهم ٭

 درودگر-

 رنگ کار مبلمان چوبي-

 رويه کوب مبل چوبي-

 

 

 

 شناسي و سطح سختي کار : جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................                     شاغل نسبتاً سخت  ب : جزو م

 طبق سند و مرجع ........................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           د :  نیاز به استعلام از وزارت کار    
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  آموزش شغل استاندارد 

 شايستگي  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 66 46 20 ترسیم نقشه اجرائی کلاف مبل کلاسیک چوبی 1

 30 20 10 بکارگیری مواد مورد استفاده در ساخت کلاف مبل کلاسیک چوبی 2

 30 20 10 برآورد مصالح کلاف مبل کلاسیک چوبی 3

 00 74 14 ماشینکاری قطعات کلاف مبل کلاسیک چوبی 4

 70 65 13 کلاسیک چوبیساخت اتصالات کلاف مبل  5

 25 15 10 ساخت شابلون )الگو( جیک و فیکسچر ساده 6

 50 40 10 ساخت و مونتاژ کلاف مبل کلاسیک چوبی 7

 25 20 5 کنترل کیفیت کلاف مبل کلاسیک چوبی 0

 255 955 255 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 ترسیم نقشه اجرائی کلاف مبل کلاسیک چوبی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

20 46 66 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 کشی میز نقشه  دانش :

 Tخط کش 

 درجه 45و  30 گونیای

 کشی انواع مداد نقشه

 کن پاک

 کشی کاغذ کالک و نقشه

 کامپیوتر

 پرینتر

 افزار ترسیمات کامپیوتری نرم

 انواع پرگار

 انواع شابلون قوس کشی

 پذیر )مار( خط کش انعطاف

 نقاله

 کاربن

 اتوکدنرم افزار 

 

    کشی ابزار و وسائل طراحی و نقشه -

    چوبی کلاسیکانواع مبلمان  شناسی سبک -

    استاندارد ابعاد مبل، مواد اولیه و مواد کمکی –

    یچوب کیکلاس طراحی انواع مبلروش های  -

  مهارت :

 کیکلاسل پرسپکتیو کلاف مبلل  ترسیم اسکیس، سه نما و  -

 بادست یچوب

   

    رایانهبا  کلاسیک ساده کلاف مبلما و پرسپکتیوترسیم سه ن -

    وانی و مجهول یابینقشه خ -

    ترسیم نقشه اجرائی کلاف مبل کلاسیک چوبی-

 نگرش :

 یچوب کیکلاس سنتی از طریق طراحی کلاف مبل ترویج فرهنگ ایرانی، -

جویی مواد، ابزار و ماشین و نیروی انسانی از راه طراحی مطلوب رعایت صرفه -  

 ایمنی و بهداشت : 

 دقت در نقشه کشیاصول نظافت و  رعایت -

 رعایت اصول ارگونومی در کار-

رعایت زوایای مبل برای حفظ سلامت افرادسلامت چشم در کارهای کامپیوتری، رعایت-  

 توجهات زیست محیطی :

رعایت مسائل حفاظتی در ارتباط با اثرات نامطلوب امواج کامپیوتری در محیط زیسلت،  -

 کارگاه و خانواده
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  استاندارد آموزش

  ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

بکارگیری مواد مورد استفاده در ساخت کلاف مبل کلاسیک 

 چوبی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 20 30 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط محیطي توجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 کیت انواع چوب  دانش :

 معیوب های کیت چوب

 کنده درخت

 های برش خورده: چوب

 مماسی، شعاعی، عرضی

 تابلوهای آموزش چوبشناسی

    ،سوزنی برگ و کاربرد آن هاانواع چوب پهن برگ-

و کاربرد آن ها در مبلسازی  انواع مواد غیر چوبی)پلیمر(-

 کلاسیک

   

    تفاده از چوب خشک شدهسروش ا-

    د چوباستاندارد درجه بندی و ابعا -

    ، پیچ(، میخمواد کمکی )چسب، روغن  -

  مهارت :

مبل  تشخیص ماکروسکپی چوب و انتخاب مناسب کلاف -

 یچوب کیکلاس

   

    بکارگیری انواع چوب خشک شده با درصد رطوبت مناسب-

    چوبی ساخت کلاف مبل کلاسیکبکارگیری مواد مورد استفاده در-

 نگرش :

 اخلاق حرفه ایرعایت -

 کاری جویی در مصرف چوب، توجه به جنگل اهمیت چوب در زندگی و اقتصاد جهان، صرفه-

 دقت در کار -

 ایمنی و بهداشت : 

 های اولیه بکارگیری وسائل اطفاء حریق، استفاده از وسائل کمک-

 رعایت نکات حفاظت و بهداشت در حین کار-

 محیطی : توجهات زیست

 های هوا، صدا، افزایش منابع آب کاری و کم کردن آلودگی د فضای سبز با جنگلایجا -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 کلاسیک چوبی برآورد مصالح کلاف مبل

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 20 30 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،هیزات تج

 مصرفي و منابع آموزشي

 ماشین حساب  دانش :

 کیت سطوح

 کیت احجام

 کیت انواع چوب

 کیت وسائل بند و بست

 انواع متر

 انواع کولیس

 انواع گونیا

 انواع نقاله

    وخارجی مبلمان  های تبدیل شده داخلی استانداردچوب -

    محاسبات سطوح و احجامروش های  -

    قیاسات و ابعاد ارگونومی در ایرانم -

    جدول لیست مواد اولیه -

    چوبی روش برآورد مصالح کلاف مبل کلاسیک-

  مهارت :

وسطح و حجم قطعات مورداستفاده درکلاف   طول محاسبه -

 یچوب کیکلاسمبل 

   

    یچوب کیکلاسبرآورد مواد مصرفی کلاف مبل  -

    یچوب کیکلاسغیرچوبی در کلاف مبل  برآورد مواد کمکی -

    مصالح بر اساس جداول مربوطهتهیه لیست  -

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای -

شلده،   جویی در تولید، کم کلردن قیملت تملام    مصرف بهینه مواد اصلی و کمکی، صرفه-

 تدارک به موقع مواد مورد نیاز کارخانه

 ایمنی و بهداشت : 

فع اقتصادی کارخانه و ایجاد ایمنی بیشتر با رعایت دقیق محاسلبات فنلی و   رعایت منا -

 انتخاب صحیح و دقیق مواد اولیه و کمکی

 رعایت اصول ارگونومی در کار-

 توجهات زیست محیطی :

های مرطوب و آفات  توجه به کیفیت مواد اولیه خریداری شده و جلوگیری از ورود چوب -

 زیست و کیفیت تولید کارخانهدار چوب برای حفظ محیط 
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 کلاسیک چوبیکاری قطعات کلاف مبل ماشین

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

14 74 00 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نواری ماشین اره  انش :د

 ای ماشین اره مجموعه

 ماشین اره دیوالت

 ماشین خراطی

 ماشین کپی تراشی

 ماشین رنده

 ماشین گندگی

 ماشین مته عمودی

 ماشین مته افقی

 ماشین فرز میزی

 ماشین مته چند تیغه

 ماشین چهارطرف رند

 کشی وسائل خط

 گیری وسائل اندازه

 دستگاه سنباده لرزشی

 ده دیسکیدستگاه سنبا

 انواع سوهان

 انواع چوبساء

    یچوب کیکلاسروش برشکاری قطعات کلاف مبل -

    انواع ماشین های عمومی درودگری-

    بهداشت در حین کار  و نکات ایمنی -

 (میزیفرز ،)چهارطرف رند  درودگری ماشین های تخصصی-

 و کاربرد آن ها

   

  مهارت :

    ت خط کشی شده با شابلونقطعا ماشینی برشکاری -

    چوب رندیدن و گندگی کردن -

    چوب وصفحات چوبی سوراخکاری و کم کنی -

    چوبخراطی  - 

    و صفحات چوبی چوب یفرزکار-

    کلاسیک چوبی سنباده کاری و پرداخت قطعات مبل -

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای-

آلات، بلالابردن دقلت در تولیلد قطعلات،      حیح از ماشلین افزایش تولید بلا اسلتفاده صل   -

 آلات جویی در برق به صورت انتخاب و تنظیم صحیح ماشین جویی در مواد، صرفه صرفه

 ایمنی و بهداشت : 

 آلات  استفاده از وسائل حفاظت و ایمنی در موقع کار با ماشین -

  در کار یاصول ارگونوم تیرعا-

 سچر برای جلوگیری از حوادثاستفاده از جیگ و فیک -

 توجهات زیست محیطی :

ضایعات، جلوگیری از ریزش روغلن  آلات، نصب دستگاه مکش  کردن صدای ماشین کم -

 ها تاقانها در اطراف و زیر ماشینیا
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 کلاسیک چوبیساخت اتصالات کلاف مبل 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

13 65 70 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نواری ماشین اره  دانش :

 ای ماشین اره مجموعه

 ماشین مته افقی

 ماشین مته چند تیغه

 ماشین چهار طرف رند

 ماشین اره گرد چند تیغه

 میزی ماشین فرز

 انواع چوب پهن برگ

 کیت اتصلات چوب

 کیت یراق و لولا

 انواع آچار

 انبار قفلی

 مغار و اسکنه

 ماشین رنده و گندگی

 دستگاه دوخت بادی

 کنی مغاری ماشین کم

 کیکلاس اتصالات طولی مورد مصرف در کلاف مبلانواع  -

 ی چوب

   

 کیکلاسای در کلاف مبل  اتصالات عرضی و گوشهانواع  -

 یچوب

   

    اتصالات پیچ و مهره و دوخت انواع-

    یچوب کیکلاسهای کلاف مبل  اتصالات و بند و بست انواع- 

  مهارت :

    یچوب کیکلاس ساخت اتصلات طولی و عرضی در کلاف مبل -

    یچوب کیکلاسای در کلاف مبل  ساخت اتصالات گوشه -

    یچوب کیکلاسمبل  ساخت اتصالات بیسکویتی در کلاف -

    ای و دوخت ساخت اتصالات پیچ و مهره -

 نگرش :

جویی در مواد، کم کردن وزن کلاف مبل استیل، ایجاد استحکام بیشتر در کلاف  صرفه-

 مبل استیل

 ایمنی و بهداشت : 

 در کار یاصول ارگونوم تیرعا-

رای افزایش استحکام و ایمنلی  رعایت استانداردهای اتصال قطعات کلاف مبل استیل ب-

 یچوب کیکلاسش ایمنی مبل ، افزایی چوب کیکلاسمصرف کننده مبل 

 توجهات زیست محیطی :

کننده مبل استیل ضرر  های استاندارد که برای سلامتی کارگر و مصرف استفاده از چسب -

 جانی نداشته باشد
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

  عنوان :

 ساخت شابلون )الگو( جیک و فیکسچر ساده

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 15 25 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 خط کش انعطاف پذیر مار  دانش :

 های ترسیم قوس شابلون

 انواع خط کش

 انواع پرگار

 کیکلاس واع ژورنال مبلان

 یچوب

چند نمونه کلاف مبل 

 یچوب کیکلاس

ی چوب کیکلاس نمونه مبل

 یک نفره

دو  یچوب کیکلاسنمونه مبل 

 نفره

ی چوب کیکلاس نمونه مبل

 کاناپه

و جیک و  آلات کیت یراق

 فیکسچر

 نمونه کلاف تختخواب

 یچوب کیکلاس

 نمونه کلاف کنسول استیل

 نمونه قطعات منبت شده

 کلاف انواع میز استیل نمونه

نمونه کلاف صندلی نهارخوری 

 استیل

     کاری تولید مبلمان کلاسیک چوبی روش های سری-

    یچوب کیکلاسمطالعه و اندازه برداری از کاتالوگ مبل  اصول-

    مواد و ابزار ترسیم و ساخت شابلون قطعات -

    روی مواد اولیه بر اصول انتقال شابلون -

    کننده های حفاظت کننده و تسریع شابلون -

    های نصب یراق آلات شابلون -

  مهارت :

    کاتالوگ یا  مبل کشی ازروی نمونه رداری و خطب اندازه -

کننلده   کننده وحفاظلت  تسریع ،کشی انواع شابلون خط ساخت -

 ساده )جیک و فیکسچر(

   

    کلاسیک چوبی مبلروی قطعات کلاف بر انتقال شابلون  -

    تهیه الگو از روی شابلون برای تولید انبوه -

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای-

، تسریع در کلاسیک چوبی جویی در مواد اولیه، افزایش دقت در تولید کلاف مبل صرفه -

 تولید قطعات، کم کردن قیمت تمام شده

 ایمنی و بهداشت : 

 کاردر  یاصول ارگونوم تیرعا-

 آلات، کم کردن ضایعات بالابردن ضریب ایمنی کار با ماشین -

 توجهات زیست محیطی :

 آلات موقع کار و تولید کم کردن صدای ماشین -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 کلاسیک چوبیکلاف مبل مونتاژکاری  و ساخت

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 40 50 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 کمپرسور هوا  دانش :

 مخزن چسب در فشار

 ابزارهای چسب نیوماتیک

 قلم مو

 و فیکسچر انواع گیره

 انواع تنگ

 چکش چوبی

 چکش پلاستیکی

 پیچ گوشتی چهارسو

 پیچ گوشتی ساده دو سو

 دریل برقی دستی

 دریل برقی پیچ گوشتی

    قالب مونتاژ و نقشه های مونتاژ-

    چوبی کلاسیکمونتاژکاری قطعات کلاف مبل روش  -

    و کاربرد آن ها ابزارهای ساده و پنوماتیک در مونتاژکاری -

 چسب زنی و بند و بست در مونتاژ کلاف مبلروش های –

 چوبی کلاسیک

   

مونتاژشلده و نحلوه    هلای   کلاف معایب  تشخیصروش های -

 برطرف کردن آن ها

   

  مهارت :

    چوبی کلاسیک مونتاژ قطعات فرم داده شده کلاف اولیه مبل -

    چسب زدن قطعات منبت شده در مونتاژ کاری -

    بکارگیری جیک و فیکسچر و ابزارهای مونتاژکاری -

    تآلا مونتاژکاری و نصب یراق -

    هامونتاژشده و برطرف کردن آن های  کلاف معایب  صیتشخ -

 نگرش :

 بخشی قطعات به هم پیوست داده شدهاستحکام -

 بالابردن کیفیت کلاف مبل با رعایت دقت در مونتاژ قطعات و نصب یراق آلات -

 صرفه جویی در مواد اولیه-

 ایمنی و بهداشت : 

ایمنی، بالابردن ضریب حفظ سلامتی کارگران بلا طراحلی و   رعایت مسائل حفاظت و  -

 ساخت و کاربرد فیکسچرها و وسائل ایمنی کار

 توجهات زیست محیطی :

های استاندارد و جلوگیری از ریزش چسب در محیط کار بلرای حفلظ    استفاده از چسب -

 پاکی محیط زیست
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 کیفیت کلاف مبل کلاسیک چوبی کنترل

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 20 25 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ابزار کنترل دقیق مانند:  دانش :

 کولیس

 میکرومتر

 تراز

 کلاف مبل کلاسیک چوبی

    ماشین و ساخت کلاف مبل استیلابزار،  -

    آلات ابزار، مواد و وسائل سرویس و نگهداری ماشین -

    آلات وسائل تیزکردن و تنظیم ابزار و ماشین -

کلاسیک  کنترل، ارزشیابی قطعات ساخته شده کلاف مبل -
 چوبی

   

  مهارت :

آلات عمومی ساخت  کنترل کیفیت مواد، ابزار و ماشین -

 یچوب کیکلاس کلاف

   

    بر اساس نقشه کلاسیک چوبی کنترل قطعات کلاف مبل-

    کنترل کیفیت نهایی محصول-

 نگرش :

 اخلاق حرفه ای -

آلات دقیلق سلاخته شلدن قطعلات و      مقاومت و استحکام بخشی بیشتر ابزار و ماشلین  -

 کلاف ساخته شدهکنترل کیفیت 

 ایمنی و بهداشت : 

حفاظلت  های چوب، استفاده از وسائل  نامه حفاظتی ماشین ت مقررات عمومی آئینرعای -

 شخصی

 توجهات زیست محیطی :

آلات، کم کردن صلدای   جلوگیری از ریزش روغن روی زمین در موقع سرویس ماشین -

 آلات عمومی صنایع چوب ناهنجار ماشین
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  جهیزاتبرگه استاندارد ت -                  

 تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

 دستگاه 1 میلیمتر 20کاری تا  برای قطر مته ماشین مته ستونی 1

 دستگاه 1 میلیمتر 20کاری تا  برای قطر مته ماشین مته ستونی رومیزی 2

 دستگاه 1 میلیمتر 13کاری تا  برای قطر مته ماشین مته ستونی رومیزی 3

 دستگاه 1 دور در دقیقه 3000تا  1000اسب، دور تسمه  5/6تا  2قدرت موتور  اریماشین سنباده نو 4

 دستگاه 3 میلیمتر 1350تا  000با طول کارگیر  ماشین خراطی 5

 دستگاه 1 میلیمتر 15 -12 – 10 – 0 – 6برای قطر دوبلهای  ماشین تهیه و قطع کن دوبل 6

7 
 ماشین مکنده سیار

متر مکعب  2000تا  1000جم مکش با ح دار با لوله خرطومی کیسه

 ساعتدر
 دستگاه 3

0 
 ماشین پرس هیدرولیک گرم

*  130تا  90*  100کننده المانی یا روغنی با ابعاد صفحه  با سیستم گرم

 سانتیمتر 250
 دستگاه 1

 دستگاه 1 با سیستم محوری برای مونتاژ ماشین پرس مونتاژ پنوماتیک 9

 دستگاه 1 مجهز به اره گرد با دندانه ویدیا قابل برش در زوایای مختلف ماشین اره کشوئی )دیوالت( 10

 دستگاه 1 ای دور در دقیقه با حرکت زاویه 6000تا  3000با تعداد دور  ای ماشین اره مجموعه 11

 دستگاه 1 سانتیمتر 40تا  30به عرض  ماشین کف رند 12

 دستگاه 1 سانتیمتر 60به عرض  ماشین کف رند 13

 دستگاه 1 سانتیمتر 40تا  30به عرض  ماشین گندگی 14

 دستگاه 1 سانتیمتر 60به عرض  ماشین گندگی 15

 دستگاه 1 سانتیمتر 50*  50با صفحه  ماشین فرز میزی 16

 دستگاه 1 سانتیمتر 110* 76با صفحه  ماشین فرز میزی 17

 دستگاه 1 میلیمتر 500*  500با ابعاد میز تا  مته کم کن افقی 10

 دستگاه 1 دور در دقیقه 6000تا  3000اسب و سرعت  7تا  2قدرت کلی  دستگاه چندکاره 19

 دستگاه 1 لیتر 100اسب، ظرفیت  5/1قدرت موتور  دستگاه مخلوط کن چسب 20

 دستگاه 1 سانتیمتر 40قطر فلکه  ماشین اره نواری 21

 دستگاه 1 سانتیمتر 60قطر فلکه  ماشین اره نواری 22

 دستگاه 1 سانتیمتر 00قطر فلکه  ماشین اره نواری 23

 دستگاه 1 میلیمتر 600های به طول تا  رومیزی برای تیغه دستگاه تیغ تیزکن رنده 24

 دستگاه 1 میلیمتر 500تا  300کیلو وات، قطر صفحه  3تا  5/1قدرت موتور  سکیماشین سنباده دی 25

 دستگاه 1 میلیمتر 250رومیزی، قطر سنگ سنباده  –دو طرفه  ماشین سنگ سنباده رومیزی 26

 دستگاه 1 های ویدئویی تهیه شده در صنایع چوب برای نمایش فیلم تلویزیون رنگی 27
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  برگه استاندارد تجهیزات -                  

 تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

 دستگاه 1 تور مربوطه برای نمایش اسلایدهای فنی صنایع چوببا پروژک دستگاه اسلاید 20

 دستگاه 1 استاندارد با متعلقات مربوطه رایانه دستگاه  29

 دستگاه 1 استاندارد ماشین چهار طرف رند 30

 دستگاه 1 برای اره نواری به صورت سوهانی یا سنگ فیبری ماشین تیغ اره تیز کنی 31

 دستگاه 1 میلیمتر 50تا  10سه فاز برای تیغه اره برقی ولت تک یا 300یا  220 اریماشین جوش تیغه اره نو 32

 دستگاه 1 میلیمتر 50تا  10برای تیغه به عرض  ماشین قیچی تیغه اره نواری 33

 دستگاه 1 زنی روی محل جوش تیغه اره جهت سنگهرتز 50ولت  300یا  220 ماشین سنگ سنباده نواری 34

 دستگاه 1 لیتر 100به ظرفیت  وردستگاه کمپرس 35

 دستگاه 1 لیتر 250به ظرفیت  دستگااه کمپرسور 36

 ای  دستگاه اره مجموعه 37

 )اره گرد نجاری(
 عدد 2 میلیمتر 00تا  50برقی دستی ظرفیت برش 

ای  دستگاه اره مجموعه 30

 بر( )فارسی
 عدد 1 میلیمتر 300دار رومیزی با قطر تیغه تا  برقی پایه

 عدد 1 استاندارد پرینتر 39

 عدد 1  آخرین ورژن و استاندارد اتوکد نرم افزار  40

 

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود.  20تجهیزات براي يک کارگاه به ظرفیت  -
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 برگه استاندارد مواد  -              

 تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

 متر مکعب 1 متر 70/2سانتیمتر و طول  20سانتیمتر و عرض  5ه ضخامت تخته ب 1درجه  چوب راش 1

 متر مکعب 1 متر 70/2سانتیمتر و طول تا  20سانتیمتر و عرض  5تخته به ضخامت  1درجه  چوب گردو 2

 متر مکعب 1 متر 70/2سانتیمتر و طول تا  20سانتیمتر و عرض  5تخته به ضخامت  1درجه  چوب افرا 3

 متر مکعب 1 متر 70/2سانتیمتر و طول تا  20سانتیمتر و عرض  5تخته به ضخامت  1درجه  چوب چنار 4

 متر مکعب 1 متر 70/2سانتیمتر و طول تا  20سانتیمتر و عرض  5تخته به ضخامت  1درجه  چوب بلوط 5

 ر مکعبمت 1 متر 70/2سانتیمتر و طول تا  20سانتیمتر و عرض  5تخته به ضخامت  1درجه  چوب توسکا 6

 متر مکعب 1 متر 70/2سانتیمتر و طول تا  20سانتیمتر و عرض  5تخته به ضخامت  1درجه  چوب ممرز 7

 متر مکعب 1 متر 70/2سانتیمتر و طول تا  20سانتیمتر و عرض  5تخته به ضخامت  1درجه  چوب ملچ 0

 ورق 10 به ابعاد 1سه لایی درجه  تخته چند لایی 9

 ورق 10 به ابعاد 1ج لایی درجه پن تخته چند لایی 10

 ورق 10 به ابعاد 1هفت لایی درجه  تخته چند لایی 11

 ورق 10 به ابعاد 1نئوپان درجه  تخته خرده چوب 12

 ورق 10 ساده 1درجه  MDFتخته فشرده  13

 ورق 10 ملامینه 1درجه  MDFتخته فشرده  14

10mرکدام ازه  از انواع گردو، راش، ملچ و ... روکش طبیعی 15
2 

 متر 50از هرکدام  های مختلف )فویل( در رنگها و طرح روکش مصنوعی 16

 کیلوگرم 20 اوره فرم آلدئید گرم چسب 17

 کیلوگرم 20 کازئین )سرد مایع نجاری( چسب 10

 تا10از هر اندازه های مختلف در اندازه پیچ چوب 19

 عدد 10000 سانتیمتر 5میخ چوبی از جنس ممرز به طول  دوبل 20

 بسته 10از هرکدم  های مختلف صنعتی در اندازه سوزن دوخت 21

 

 

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 20و يک کارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يک نفر  -
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    برگه استاندارد ابزار -

 تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

 عدد 15 فلزی یا چوبی قفسه دیواری جای ابزار  1

 عدد 15 متری 5تا  2 متر نواری فلزی 2

 عدد 2 ساعتی زاویه یاب انیورسال 3

 عدد 15 سانتیمتر با دقت یک بیستم میلیمتر 20به طول  کولیس ساده میلیمتری 4

 عدد 2 سانتیمتر با دقت یک بیستم میلیمتر 20به طول  دار کولیس ساعت 5

 عدد 3 0-25به اندازه  میکرومتر ساده میلیمتری 6

 عدد 15 اینچ 15تا  10نرم به طول  چوبساء نیم گرد 7

 عدد 15 1اینچ نمره آج  15تا  10زبر به طول  سوهان تخت 0

 عدد 15 2اینچ نمره آج  15تا  10متوسط به طول  سوهان تخت 9

 عدد 15 سانتیمتر 20فلزی سوزنی به طول تا  کشی )ساده( پرگار خط 10

 عدد 15 میلیمتر )پرگار کج( 300برای قطر تا  گیر( هپرگار قطرسنج داخلی )انداز 11

 عدد 15 میلیمتر )پرگار پاشنه( 300برای قطر تا  گیر( پرگار قطرسنج داخلی )اندازه 12

 عدد 2 درجه 160تا  30مجهز به نقاله قابل تنظیم از  شابلون کنترل زوایای مته 13

 عدد 2 سانتیمتر 100گیری قطر تا  برای اندازه کالیپر 14

 عدد 15 چوبی با گیره های رکورد کار میز 15

 عدد 15 با تیغه ثابت و متحرک ای اره دستی نوکی میله و تیغه 16

 عدد 15 با تیغه ثابت و متحرک اره دستی گرات 17

 عدد 15 الساقین با دندانه مثلث متساوی اره دستی دم روباه 10

 عدد 15 با دندانه تیز کشیده اره دستی قطع کن 19

 عدد 2 دار مدرج رومیزی پایه اره فارسی بر 20

 عدد 10 با تیغه مفتولی و ساده کمان اره مویی 21

 عدد 15 مخصوص تیز کردن دندانه اره سوهان سه پهلو 22

 عدد 15 مخصوص تیز کردن دندانه اره سوهان کاردی 23

 عدد 15 اینچ 15تا  10درشت )ریز( به طول  چوبساء نیم گرد 24

 عدد 15 1اینچ نمره آج  15تا  10خشن به طول  سوهان نیمگرد 25

 عدد 15 1اینچ نمره آج  15تا  10متوسط به طول  سوهان نیمگرد 26

 عدد 15 1اینچ نمره آج  0تا  4ظریف به طول  سوهان نیمگرد 27

 عدد 15 1اینچ با نمره آج  15تا  10ه طول ب سوهان گرد 20

 عدد 15 2اینچ با نمره آج  0تا  6به طول  سوهان گرد 29

 عدد 15 1اینچ با نمره آج  10به طول  سوهان سه گوش 30
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     ابزاربرگه استاندارد -

 تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

 عدد 15 2اینچ با نمره آج  10به طول  سوهان سه گوش 31

 عدد 15 1اینچ با نمره آج  10تا  0به طول  سوهان چهارگوش 32

 سری 4 میلیمتری 140تا  100عدد به طول  12در سری  سوهان سوئی )دم موشی( 33

 عدد 2 های اره مخصوص دندانه آهن چپ و راست کن 34

 عدد 2 های اره مخصوص دندانه انبر یا گاز چپ و راست کن 35

 عدد 2 مخصوص تیز کردن تیغه اره دستگاه تنگ اره 36

 عدد 15 اینچ 15تا  0بطول  مصقل پلیسه بردار 37

 عدد 5 پیچ گوشتی بزرگ و کوچک فازمتر 30

 عدد 15 دستی آهنی با سری تیغ رنده افزار 39

 عدد 15 دستی آهنی رنده سر چوب 40

 عدد 15 دار آهنی ضامن رنده دوراهه 41

 عدد 15 آهنی دستی رنده بال کبوتری 42

 عدد 15 آهنی دستی و یا چوبی رنده گرات 43

 عدد 10 آهنی قابل تنظیم و سینه )رنده کشتی( رنده کاس 44

 عدد 5 آهنی دستی رنده دو تیغه 45

 عدد 10 با تیغ پیش رو چوبی یا آهنی رنده دو راهه  46

 عدد 10 آهنی رنده خشی 47

 عدد 15 آهنی رنده یک تیغ 40

 عدد 15 آهنی یا چوبی رنده قاچی 49

 عدد 15 آهنی یا چوبی رنده بلند 50

 عدد 15 آهنی یا چوبی ه پرداخترند 51

 دستگاه 2 چوبی تنگ فارسی رند 52

 عدد 10 میلیمتر 150*50*25دورو به ابعاد  سنگ نفت 53

 سری 15 میلیمتر 10تا  4به عرض  عددی 10اسکنه سری کامل  54

 سری 15 میلیمتری 10تا  4کاری  های مختلف برای منبت با فرم دی( کوتاهمغار )سری شش عد 55

 سری 15 میلیمتر 20تا  10دسته پلاستیکی یا چوبی  مغار تخت پخ دار )سری شش عددی( 56

 سری 15 میلیمتر 9تا  4دسته پلاستیکی یا چوبی به عرض  مغار تخت پخ دار )سری شش عددی( 57

 شش عددی( مغار تخت بدون پخ )سری 50
 20تا  10دسته پلاستیکی یا چوبی به عرض 

 میلیمتر

 سری 15

 سری 15 میلیمتر 30تا  4 مغار شفره 59
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      برگه استاندارد ابزار -

 تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

 سری 15 میلیمتر 120تا  60به قطر  کوبی( تخماق چوبی )گوشت 60

 عدد 25 میلیمتر 450تا  300طول  گیره )پیچ دستی( ساده 61

 عدد 20 لیمترمی 600تا  450طول  گیره )پیچ دستی( ساده 62

 عدد 15 میلیمتر 000تا  600طول  گیره )پیچ دستی( ساده 63

 عدد 15 میلیمتر 1200تا  000طول  گیره )پیچ دستی( ساده 64

 عدد 5 میلیمتر 500تا  100طول  گیره )پیچ دستی( اهرمی 65

 عدد 10 میلیمتر 100برای چوب تا عرض  گیره )پیچ دستی( گوشه کار 66

 عدد 10 سانتیمتر 25تا  25با عرض دهانه  شکل Gدستی(  گیره )پیچ 67

 عدد 10 تکی و دوبل گیره )پیچ دستی( کمکی گیره اصلی 60

 عدد 4 میلیمتر 1370تا  440با عرض  تنگ کوچک )سری شش عددی( 69

 عدد 4 میلیمتر 2135تا  1070با عرض  تنگ بزرگ )سری شش عددی( 70

 عدد 15 گرم 250 به وزن چکش فولادی دسته چوبی 71

 عدد 15 گرم 500به وزن  چکش فولادی دسته چوبی 72

 عدد 15 گرم 100به وزن  چکش فولادی دسته چوبی 73

 سری 15 میلیمتر 9تا  4دسته پلاستیکی یا چوبی به عرض  مغار بدون پخ )سری شش عددی( 74

 دستگاه 15 یا مشابه RECORDد گیره مخصوص طبق استاندار گیره فولادی رکورد مخصوص میز کار چوبی 75

 دستگاه 15 میلیمتر 150فولادی گردان با عرض فک  گیره موازی فولادی 76

 دستگاه 15 چوبی با تکیه گاه متحرک سه پایه دستگاهمیز کار و  77

 عدد 15 کوچک میخ کش گاز انبر 70

 عدد 15 متوسط میخ کش گاز انبر 79

 عدد 15 میلیمتر 4تا  3عرض لبه  با آچار پیچ گوشتی )دو سو( کوچک 00

 عدد 15 میلیمتر 6تا  5با عرض لبه  آچار پیچ گوشتی )دو سو( متوسط 01

 عدد 15 میلیمتر 10تا  0با عرض لبه  آچار پیچ گوشتی )دو سو( بزرگ 02

 عدد 15جمعاً  کوچک، متوسط ، بزرگ (آچار پیچ گوشتی )چهارسو 03

 عدد 2 لیتری 5/0 روغن دان 04

 عدد 25 میلیمتر 300طول میله تا  گیره )پیچ دستی( ساده 05

 عدد 15 سنگین مخصوص کارهای چوب چکش چوبی و پلاستیکی و کائوچویی 06

 عدد 15 گرم 250به وزن  چکش فولادی میخ کش 07

 عدد 10 میلیمتر )ضخامت( 60چهارسرعته برای برش چوب تا  رقیاره عمود بر )اره چکشی( ب 00

 عدد 5 میلیمتر )ضخامت( 60یک یا چند سرعته برای برش تا  اره عمود بر )اره چکشی( فارنی 09
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       برگه استاندارد ابزار-

 تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

 عدد 5 میلیمتر )ضخامت( 200یک یا چند سرعته برای برش تا  شارژیاره افقی بر )اره چکشی(  90

 عدد 1 وات 2000سانتیمتر ، قدرت تا  50تا  35یغه طول ت اره موتوری )برقی( 91

 عدد 1 دستگاه شارژمیلیمتربا50میلیمترظرفیت برش تا150قطر تیغه تا  AKKUای یا اره گرد خازنی یا  اره مجموعه 92

 عدد 1 میلیمتر با دستگاه شارژ 300برای برش مواد نرم تا  AKKUاره عمودبر چکشی یا خازنی  93

 عدد 15 میلیمتر 46*  39با حفاظ بغل شیشه با اندازه  یا شیشه سفید عینک حفاظتی 94

 عدد 20 مخصوص جلوگیری از صدای غیرنرمال گوشی حفاظتی 95

 عدد 2 میلیمتر 205و طول دسته  35قطر قرقره  قرقره سنگ صاف کن )سنگ تیزکن( 96

 عدد 1 میلیمتر با دستگاه شارژ 12برای برش مواد تا قطر  (AKKUقیچی تیغه گرد انیورسال )خازنی  97

 عدد 5 میلیمتر ضخامت 60برای برش چوب تا  اره عمود بر چکشی پنوماتیک 90

 عدد 5 دور در دقیقه 25000برقی با میله خرطومی با دور تا  فرز کله زنی )اورفرز دستی نجاری( با وسائل 99

 سری 3 ای( ای و تیغه در جعبه )میلهتیغه نرم  24تا  سری تیغه فرز کله زنی )جعبه ابزار( 100

 عدد 0 میلیمتر 20تا  10در چهار نوع دندانه به قطر  ای با دندانه الماسه تیغه اره مجموعه 101

 عدد 0 سانتیمتر 35تا  22ساده به قطر  ای با دندانه الماسه تیغه اره مجموعه 102

 عدد 4 میلیمتر 14با قطر مته گیر تا  دریل دستی برقی 103

 عدد 4 میلیمتر 10گیر تا  قلمی با قطر مته دریل دستی بادی )پنوماتیک( 104

 عدد 2 میلیمتر 6گیر تا  هفت تیری با قطر مته  AKKUدریل خازنی  105

 عدد 3 با سری آچار مربوطه دریل پیچ گوشتی بادی )پنوماتیک( 106

 عدد 3 با سری آچار مربوطه دریل پیچ گوشتی برقی 107

 عدد 6 دور در دقیقه 24000تا  12000برقی با حرکت  اه سنباده لرزشی دستیدستگ 100

 عدد 2 بادی )پنوماتیک( دستگاه سنباده لرزشی دستی 109

 عدد 2 بار در دقیقه 2000تا  1000با حرکت  AKKUدستگاه سنباده لرزشی خازنی  110

 عدد 3 میلیمتر 150تا  50برقی با عرض  دستگاه سنباده نواری دستی 111

 عدد 2 دور در دقیقه 000میلیمتر و حرکت تا  100با عرض تا   AKKUدستگاه سنباده نواری دستی خازنی  112

 عدد 3 میلیمتر 230با قطر دیسک تا  دستگاه سنباده دیسکی )بشقابی( 113

 عدد 10 میلیمتر 90تا  60عرض  با رنده برقی دستی 114

 عدد 3 های مغار با سری تیغه ای دستگاه مغار برقی دستی ضربه 115

 عدد 6 با سوزن دوخت های مربوطه دستگاه دوخت بادی یا برقی 116

 عدد 2 ولت 220 اطو برقی ساده 117

 عدد 0 کوچک و بزرگ سر مته خزینه 110

 عدد 12 مدل داگلاس سر مته مارپیچ 119

 عدد 12 مدل ایروین  سر مته مارپیچ 120
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    برگه استاندارد ابزار-

 تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

 عدد 12 مدل کوکس سر مته مارپیچ 121

 عدد 10 میلیمتر 00تا  10برقطر سوراخ  سر مته برگی متغیر )مدرج( 122

 عدد 10 میلیمتر 50تا  10برای قطر سوراخ  مته مرکزی برگی )سری کامل( 123

 عدد 6 سر آچار مربوطه ای با میله دریل دستی خودکار )آچار خودکار( 124

 عدد 3 ---- آهن ربای دستی 125

 عدد 10 میلیمتر 6به قطر شافت  تیغه فرز انگشتی 126

 عدد 6 با دندانه ویدیا ای مرکب تیغه اره مجموعه 127

 عدد 6 میلیمتر 430تا  250به قطر  ای کونیک تیغه اره مجموعه 120

 عدد 5 ای با تیغه اره مجموعه توپی فرز مدرج 129

 عدد 5 میلیمتر 255با دندانه ویدیا و واشر مربوطه به قطر  ای لنگ تیغه اره مجموعه 130

 عدد 5 میلیمتر 200*11*30به ابعاد ای تیغه فرز شانه 131

 عدد 5 میلیمتر 120*50*30به ابعاد  ای تیغه فرز شانه 132

 عدد 5 میلیمتر 160*5/20*30به ابعاد  ای تیغه فرز شانه 133

 عدد 5 میلیمتر 150*5*30به ابعاد  تیغه فرز ویدیا 134

 عدد 5 میلیمتر 120*40*30به ابعاد  تیغه فرز ویدیا 135

 عدد 5 میلیمتر 150*50*30به ابعاد  تیغه فرز ویدیا 136

 عدد 5 میلیمتر 122*14*30به ابعاد  تیغه فرز ویدیا 137

 عدد 5 میلیمتر 120*10*30به ابعاد  تیغه فرز ویدیا 130

 عدد 10 میلیمتر 120میلیمتر و طول  12فولادی به قطر  سنبه نشان 139

 عدد 2 با صفحه ساعتی دورسنج 140

 عدد 2 فلزی با تلرانس برای قطر داخلی سوراخ شابلون قطر سنج 141

 عدد 10 ش روکش طبیعی و مصنوعیبرای بر چاقوی انیورسال 142

 عدد 2 درجه 160تا  30مجهز به نقاله قابل تنظیم از  شابلون کنترل زوایای مته 143

 عدد 2 گیری شدت جریان مقاومت و ولتاز مدار الکتریکی برای اندازه (Avo meter)متر  مولتی 144

 سری 2  10 – 0 – 6 – 5 -4 – 3 – 5/2 – 2 آچار آلن )مغزی شش گوش( با آچارخور 145

 سری 2 میلیمتر 32تا  6از  آچار تخت )دوسر( 146

 عدد 2 سانتیمتر 30تا  20بزرگ به طول  آچار فرانسه 147

 عدد 2 سانتیمتر 10تا  10کوچک به طول  آچار فرانسه 140

 عدد 2 میلیمتر 100تا  50دسته عایق به طول  انبردست معمولی 149
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 برگه استاندارد ابزار-
 

 تعداد  ي و دقیق مشخصات فن نام  رديف

 عدد 2 میلیمتر 50میلیمتر و دهانه تا  250با طول  انبر قفلی 150

 عدد 2 میلیمتر 150به طول  انبردست دم باریک 151

 عدد 2 اینچ 14به طول  آچار شلاقی 152

 عدد 2 اینچ 2های تا  برای لوله گیر آچار لوله 153

 سری 1 میلیمتر 32تا  6از  آچار رینگی 154

 سری 1 میلیمتر 32 تا 6یک جعبه کامل از  و آچار آلن آچار بکس 155

 عدد 3 میلیمتر 130و طول فعال  40با عرض  برس سیمی 156

 عدد 2 میلیمتر 40و عرض  115طول فرچه  سوهان پاک کن 157

 سری 1 ها و غیره سری کامل سیلندر و پیستون، کلیدها، زیگنال کیت آموزشی هیدرولیک، پنوماتیک 150

 عدد 2 دار و ستونی برای ماشین مته پایه گیره ماشین مته 159

 عدد 3 مخصوص حریق ناشی از چوب و مواد شیمیایی کپسول آتشنشانی 160

 عدد 4 با قدرت مکش کافی هواکش یک فاز و سه فاز 161

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -

 

 

 


